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TAILOR-MADE-PROGRAM

Zusatzliche Werkzeugoptionen fur lhre ...Sowie kundenspezifische Ldésungen
speziellen Anforderungen.

Neben unserem umfassenden Standardprogramm  Wenn Standard- und Tailor Made-Ldsungen fur lhre
kénnen wir Werkzeuge in den von lhnen gewlinschten  Anforderungen nicht ausreichen, kénnen Sie sich
Abmessungen zu Standardbedingungen anbieten. vollkommenauf die Erfahrungen von Sandvik Coromant,
Mit unserem Tailor-Made Service konnen Sie |Ihre in kundenspezifischen Werkzeugldsungen, fur ganz
spezifischen Abmessungen festlegen, ohne den Preis  spezielle Einsatzfalle verlassen.

eines Sonderwerkzeuges bezahlen zu missen.

- Zeichnung und Angebot innerhalb von 24 Stunden

- Werkzeugeinnerhalb von 10 bis 20 Tagen

Tailor Made Bereich
CoroDrill®460 CoroTap™ -XM CoroReamer™435

» Bohrerdurchmesser 3.0-25.0 mm » Gewindeformen * Durchmesser
+ Bohrtiefe » Steigung » Toleranzbereich
» Bohrertyp * DIN-Normen * ISO-HF & ISO-NF Geometrien
» Toleranzbereich » Toleranzen und Sorten
+ Aufnahmetyp und -gréRe + Uber-/Untermaf
» Kuhlschmierstoff-Anschluss » Beschichtungen
» Beschichtung » KSS-Zufuhr
* uUsw

CoroMill®Plura

* Werkzeugdurchmesser DC 2-25 mm

e Zahnezahl ZEFP2-7

* Helixwinkel FHA 30°-45°

» Schaftausfihrung z.B.Zylindrisch/Weldon

» Ausfuihrung Eckenfase / Radius CHW/RECHW=0.2xDC/ RE<0.4xDC v
» Eckenfasenwinkel KCH30°-50°

» Schaftdurchmesser DCON3-25 mm

* Halsdurchmesser DN

* Gesamtlange LF &
» Schneidenlange APMX< 5xDC &
* Nutzlange LU 1630 Sortenauswahl, H10F, 1620

Download der Anleitung zur Auswahl von Tailor- Made-Werkzeugenim PDF-Format unter www.sandvik.coromant.com
FUr zusatzliche Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren Sandvik Coromant Ansprechpartner.
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PARAMETERNACH ISO 13399

Um Ihnen das Leben leichter zu machen, haben wir eine
neue Norm entwickelt

ISO 13399 ist eine internationale Norm, die den Austausch von Schneidwerkzeugdaten vereinfacht. Sie
werden bei jedem Werkzeugleicht veranderte Parameter und Beschreibungen feststellen.

ZumerstenMalgibteseinestandardisierteFormderProduktdatenbeschreibungfirZerspanungswerkzeuge.
Wenn in der Werkzeugbranche die gleichen Parameter und Definitionen verwendet werden, ist die
Kommunikation von Werkzeugdaten zwischen verschiedenen Softwaresystemen sehr einfach.

Und was bedeutet das flr Sie?

Einfach gesagt heil3t das, dass Ihr System mit unserem kommunizieren kann, denn sie sprechen dieselbe
Sprache. Laden Sie Produktdaten von unserer Webseite herunter und verwenden Sie diese direkt in lhrer
CAD/ CAM Software, um Werkzeuge zusammenzustellen, die Sie in der Fertigung bendtigen. Kein langes
Suchen nach Informationen in Katalogen und Interpretieren von Daten. Denken Sie nur, wie viel Zeit Sie

dadurch sparen!

Parameter

Kurzname Bevorzugte Bezeichnung

APMX Max. Schnitttiefe

B Schaftbreite

BSG Norm/Standard

CHW Eckfasenbreite

COATING Beschichtung

CzCMs VerbindungsgréRe maschinenseitig

DC Werkzeugdurchmesser

DCON Aufnahmedurchmesser

DN Halsdurchmesser

FHA Drallwinkel

HA Theoretische Gewindehthe

HB Unterschied Gewindehdhe

KAPK Winkel Werkzeugschneidkante

KCH Eckenfase

L Schneidkantenlange

LCF Spankanallange

LF Funktionslange

LS Schaftlange

LU Nutzbare Lange

NOF Anzahl Schneiden

OAL Gesamtlange

PL Hohe der Schneidenspitze

SIG Spitzenwinkel

TCHA Erreichbare Bohrungstoleranz

TCTR Gewindetoleranzklasse

D Gewindenenndurchmesser

TDZ Gewindenummer

THCHT Anschnitt

THFT Gewindeart

THL Gewindelange

TP/TPI Gewindesteigung

ULDR Verhaltnis nutzbare Lange/
Durchmesser

WCS Spannbreite

Bezeichnungen am Gewindebohrer
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BOHREN- CoroDrill®460-XM

BOHREN

Bohren in unterschiedlichen Werkstoffen

Der CoroDrill®460-XMist ein Hochleistungsbohrer fiir unterschiedliche Anwendungen in zahlreichen
Werkstoffen. Dieser Bohrer garantiert einen aul3ergewdhnlichen Mehrwert ohne Beeintrachtigung der Qualitat.

Merkmale und Vorteile

* Hohe Produktivitat und kalkulierbare Standzeit
» Exzellente Bohrungsqualitat
+ Bis zu dreimaliger Nachschliff ist problemlos mdglich

» Reibungslose, effiziente Spanabfuhr dank exzellenter
Beschichtung und optimierter Spankanalausfiihrung

e Innere & aulere Kiihilschmierstoffzufuhr
» Zylinderschaft, Form HAnach DIN6535

Anwendungsbereich

* Bohrtiefe 3-8xD

* Bohrungstoleranz IT8-IT9
. M . N|[S|H + Standard-Durchmesser 3.00-20.00 mm

ISO-Anwendungsbereich

Produktangebot
Bohren
Bohrtiefe Bohrerdurchmesser, mm Kuhlschmierstoff Geometrie Standard Schaftausfuhrung Sorte
3xD 3-20 Innen/Auften -XM DIN6537 K DIN6535 HA GC34
5xD 3-20 Innen/Aufen -XM DING6537 L DIN6535 HA GC34
8xD 3-20 Innen -XM Coromant Coromant GC34
Stufenbohren
Bohrtiefe Bohrerdurchmesser, mm Kuhlschmierstoff Geometrie Standard Schaftausfuhrung Sorte
3xD 3.35-14.5 mit -XM Coromant Coromant GC34
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BOHREN- CoroDrill®460-XM

TCHA: H9
SIG:140°
Sorte: GC34
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Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 722

GC34 GC34

DC  Bohrtiefe mit 1K ohne IK DCON LU OAL LCF PL BSG mit 1K ohne IK

3.00 3xD 460.1-0300-009A1-XM 460.1-0300-009A0-XM 6 9 62 20 0,4 DIN6537 K 73,80 53,00

3.00 5xD 460.1-0300-015A1-XM 460.1-0300-015A0-XM 6 15 66 28 0,4 DIN6537 L 87,80 62,70

3.00 8xD 460.1-0300-023A1-XM 6 24 79 37 0,4 COROMANT 138,00

3.10 3xD 460.1-0310-009A1-XM 460.1-0310-009A0-XM 6 10 62 20 0,4 DIN6537 K 73,80 53,00

3.10 5xD 460.1-0310-016A1-XM 460.1-0310-016A0-XM 6 16 66 28 0,4 DIN6537 L 87,80 62,70

3.10 8xD 460.1-0310-023A1-XM 6 25 79 37 0,4 COROMANT 138,00

3.18 3xD 460.1-0318-010A1-XM 460.1-0318-010A0-XM 6 10 62 20 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.18 5xD 460.1-0318-016A1-XM 460.1-0318-016A0-XM 6 16 66 28 0,5 DIN6537 L 87,80 62,70

3.18 8xD 460.1-0318-024A1-XM 6 26 79 37 0,5 COROMANT 138,00

3.20 3xD 460.1-0320-010A1-XM 460.1-0320-010A0-XM 6 10 62 20 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.20 5xD 460.1-0320-016A1-XM 460.1-0320-016A0-XM 6 17 66 28 0,5 DING537 L 87,80 62,70

3.20 8xD 460.1-0320-024A1-XM 6 26 79 37 0,5 COROMANT 138,00

3.30 3xD 460.1-0330-010A1-XM 460.1-0330-010A0-XM 6 10 62 20 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.30 5xD 460.1-0330-017A1-XM 460.1-0330-017A0-XM 6 17 66 28 0,5 DING537 L 87,80 62,70

3.30 8xD 460.1-0330-025A1-XM 6 27 79 37 0,5 COROMANT 138,00

3.40 3xD 460.1-0340-010A1-XM 460.1-0340-010A0-XM 6 1 62 20 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.40 5xD 460.1-0340-017A1-XM 460.1-0340-017A0-XM 6 18 66 28 0,5 DIN6537 L 87,80 62,70

3.40 8xD 460.1-0340-026A1-XM 6 28 79 37 0,5 COROMANT 138,00

3.50 3xD 460.1-0350-011A1-XM 460.1-0350-011A0-XM 6 1 62 20 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.50 5xD 460.1-0350-018A1-XM 460.1-0350-018A0-XM 6 18 66 28 0,5 DIN6537 L 87,80 62,70

3.50 8xD 460.1-0350-026A1-XM 6 29 79 37 0,5 COROMANT 138,00

3.57 3xD 460.1-0357-011A1-XM 460.1-0357-011A0-XM 6 1" 62 20 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.57 8xD 460.1-0357-027A1-XM 6 29 79 37 0,5 COROMANT 138,00

3.60 3xD 460.1-0360-011A1-XM 460.1-0360-011A0-XM 6 1 62 20 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.60 5xD 460.1-0360-018A1-XM 6 19 66 28 0,5 DIN6537 L 87,80

3.70 3xD 460.1-0370-011A1-XM 460.1-0370-011A0-XM 6 12 62 20 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.70 5xD 460.1-0370-019A1-XM 460.1-0370-019A0-XM 6 19 66 28 0,5 DIN6537 L 87,80 62,70

3.70 8xD 460.1-0370-028A1-XM 6 29 79 37 0,5 COROMANT 138,00

3.80 3xD 460.1-0380-011A1-XM 460.1-0380-011A0-XM 6 12 66 24 0,5 DIN6537 K 73,80 53,00

3.80 5xD 460.1-0380-019A1-XM 460.1-0380-019A0-XM 6 20 74 36 0,5 DIN6537 L 87,80 62,70

3.80 8xD 460.1-0380-029A1-XM 6 31 90 48 0,5 COROMANT 138,00

3.90 3xD 460.1-0390-012A1-XM 460.1-0390-012A0-XM 6 12 66 24 0,6 DIN6537 K 73,80 53,00

3.90 5xD 460.1-0390-020A1-XM 6 20 74 36 0,6 DIN6537 L 87,80

3.97 3xD 460.1-0397-012A0-XM 6 13 66 24 0,6 DIN6537 K 53,00

3.97 5xD 460.1-0397-020A1-XM 460.1-0397-020A0-XM 6 20 74 36 0,6 DIN6537 L 87,80 62,70

3.97 8xD 460.1-0397-030A1-XM 6 32 90 48 0,6 COROMANT 138,00

4.00 3xD 460.1-0400-012A1-XM 460.1-0400-012A0-XM 6 13 66 24 0,6 DIN6537 K 73,80 53,00

4.00 5xD 460.1-0400-020A1-XM 460.1-0400-020A0-XM 6 21 74 36 0,6 DIN6537 L 87,80 62,70

4.00 8xD 460.1-0400-030A1-XM 6 33 90 48 0,6 COROMANT 138,00

4.05 3xD 460.1-0405-012A1-XM 6 13 66 24 0,6 DIN6537 K 80,80

4.05 5xD 460.1-0405-020A1-XM 6 21 74 36 0,6 DIN6537 L 97,50

4.10 3xD 460.1-0410-012A1-XM 460.1-0410-012A0-XM 6 13 66 24 0,6 DIN6537 K 80,80 58,50

4.10 5xD 460.1-0410-021A1-XM 460.1-0410-021A0-XM 6 21 74 36 0,6 DIN6537 L 97,50 69,70

4.10 8xD 460.1-0410-031A1-XM 6 33 90 48 0,6 COROMANT 153,00

4.20 3xD 460.1-0420-013A1-XM 460.1-0420-013A0-XM 6 13 66 24 0,6 DIN6537 K 80,80 58,50

4.20 5xD 460.1-0420-021A1-XM 460.1-0420-021A0-XM 6 22 74 36 0,6 DIN6537 L 97,50 69,70

4.20 8xD 460.1-0420-032A1-XM 6 34 90 48 0,6 COROMANT 153,00

4.30 3xD 460.1-0430-013A1-XM 460.1-0430-013A0-XM 6 14 66 24 0,6 DIN6537 K 80,80 58,50

4.30 5xD 460.1-0430-022A1-XM 460.1-0430-022A0-XM 6 22 74 36 0,6 DIN6537 L 97,50 69,70

4.30 8xD 460.1-0430-032A1-XM 6 35 90 48 0,6 COROMANT 153,00

4.37 3xD 460.1-0437-013A1-XM 460.1-0437-013A0-XM 6 14 66 24 0,6 DING6537 K 80,80 58,50

4.37 5xD 460.1-0437-022A1-XM 460.1-0437-022A0-XM 6 23 74 36 0,6 DIN6537 L 97,50 69,70

4.37 8xD 460.1-0437-033A1-XM 6 36 90 48 0,6 COROMANT 153,00

4.40 3xD 460.1-0440-013A1-XM 460.1-0440-013A0-XM 6 14 66 24 0,6 DIN6537 K 80,80 58,50

4.40 5xD 460.1-0440-022A1-XM 460.1-0440-022A0-XM 6 23 74 36 0,6 DIN6537 L 97,50 69,70

4.50 3xD 460.1-0450-014A1-XM 460.1-0450-014A0-XM 6 14 66 24 0,7 DIN6537 K 80,80 58,50

4.50 5xD 460.1-0450-023A1-XM 460.1-0450-023A0-XM 6 23 74 36 0,7 DIN6537 L 97,50 69,70




BOHREN- CoroDrill®460-XM

1
TCHA: H9 éﬁ% -*—thﬂ-DCON
SIG: 140° & -
Sorte: GC34 | t
ks |
Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 722
GC34 GC34
DC  Bohrtiefe mit IK ohne IK DCON LU OAL LCF PL BSG mit IK ohne IK
4.50 8xD 460.1-0450-034A1-XM 6 37 90 48 0,7 COROMANT 153,00
4.60 8xD 460.1-0460-035A1-XM 460.1-0460-014A0-XM 6 38 90 48 0,7 COROMANT 153,00 58,50
4.60 3xD 460.1-0460-014A1-XM 460.1-0460-023A0-XM 6 15 66 24 0,7 DIN6537 K 80,80 69,70
4.60 5xD 460.1-0460-023A1-XM 6 24 74 36 0,7 DIN6537 L 97,50
4.70 3xD 460.1-0470-014A1-XM 460.1-0470-014A0-XM 6 15 66 24 0,7 DIN6537 K 80,80 58,50
4.70 5xD 460.1-0470-024A1-XM 460.1-0470-024A0-XM 6 24 74 36 0,7 DIN6537 L 97,50 69,70
4.70 8xD 460.1-0470-035A1-XM 6 38 90 48 0,7 COROMANT 153,00
4.76 3xD 460.1-0476-014A1-XM 460.1-0476-014A0-XM 6 15 66 28 0,7 DIN6537 K 80,80 58,50
4.76 5xD 460.1-0476-024A1-XM 460.1-0476-024A0-XM 6 25 82 44 0,7 DIN6537 L 97,50 69,70
4.76 8xD 460.1-0476-036A1-XM 6 39 104 62 0,7 COROMANT 153,00
4.80 3xD 460.1-0480-014A1-XM 460.1-0480-014A0-XM 6 15 66 28 0,7 DIN6537 K 80,80 58,50
4.80 5xD 460.1-0480-024A1-XM 460.1-0480-024A0-XM 6 25 82 44 0,7 DIN6537 L 97,50 69,70
4.80 8xD 460.1-0480-036A1-XM 6 39 104 62 0,7 COROMANT 153,00
4.90 3xD 460.1-0490-015A1-XM 460.1-0490-015A0-XM 6 15 66 28 0,7 DIN6537 K 80,80 58,50
4.90 5xD 460.1-0490-025A1-XM 460.1-0490-025A0-XM 6 25 82 44 0,7 DIN6537 L 97,50 69,70
5.00 3xD 460.1-0500-015A1-XM 460.1-0500-015A0-XM 6 16 66 28 0,7 DIN6537 K 80,80 58,50
5.00 5xD 460.1-0500-025A1-XM 460.1-0500-025A0-XM 6 26 82 44 0,7 DIN6537 L 97,50 69,70
5.00 8xD 460.1-0500-038A1-XM 6 41 104 62 0,7 COROMANT 153,00
5.05 3xD 460.1-0505-015A1-XM 6 16 66 28 0,7 DIN6537 K 80,80
5.05 5xD 460.1-0505-025A1-XM 6 26 82 44 0,7 DIN6537 L 97,50
5.10 3xD 460.1-0510-015A1-XM 460.1-0510-015A0-XM 6 16 66 28 0,7 DING6537 K 80,80 58,50
5.10 5xD 460.1-0510-026A1-XM 460.1-0510-026 A0-XM 6 26 82 44 0,7 DIN6537 L 97,50 69,70
5.10 8xD 460.1-0510-038A1-XM 6 42 104 62 0,7 COROMANT 153,00
5.16 3xD 460.1-0516-016A1-XM 460.1-0516-016A0-XM 6 16 66 28 0,8 DIN6537 K 80,80 58,50
5.16 5xD 460.1-0516-026A1-XM 460.1-0516-026 A0-XM 6 27 82 44 0,8 DIN6537 L 97,50 69,70
5.16 8xD 460.1-0516-039A1-XM 6 42 104 62 0,8 COROMANT 153,00
5.20 3xD 460.1-0520-016A1-XM 460.1-0520-016A0-XM 6 16 66 28 0,8 DIN6537 K 80,80 58,50
5.20 5xD 460.1-0520-026A1-XM 460.1-0520-026A0-XM 6 27 82 44 0,8 DIN6537 L 97,50 69,70
5.20 8xD 460.1-0520-039A1-XM 6 42 104 62 0,8 COROMANT 153,00
5.50 3xD 460.1-0550-017A1-XM 460.1-0550-017A0-XM 6 17 66 28 0,8 DIN6537 K 80,80 58,50
5.50 5xD 460.1-0550-028A1-XM 460.1-0550-028A0-XM 6 28 82 44 0,8 DIN6537 L 97,50 69,70
5.50 8xD 460.1-0550-041A1-XM 6 45 104 62 0,8 COROMANT 153,00
5.56 3xD 460.1-0556-017A1-XM 460.1-0556-017A0-XM 6 18 66 28 0,8 DIN6537 K 80,80 58,50
5.56 5xD 460.1-0556-028A1-XM 460.1-0556-028A0-XM 6 29 82 44 0,8 DIN6537 L 97,50 69,70
5.56 8xD 460.1-0556-042A1-XM 6 45 104 62 0,8 COROMANT 153,00
5.60 3xD 460.1-0560-017A1-XM 460.1-0560-017A0-XM 6 18 66 28 0,8 DIN6537 K 80,80 58,50
5.60 5xD 460.1-0560-028A1-XM 460.1-0560-028A0-XM 6 29 82 44 0,8 DIN6537 L 97,50 69,70
5.70 3xD 460.1-0570-017A1-XM 6 18 66 28 0,8 DIN6537 K 80,80
5.70 5xD 460.1-0570-029A1-XM 6 29 82 44 0,8 DIN6537 L 97,50
5.70 8xD 460.1-0570-043A1-XM 6 46 104 62 0,8 COROMANT 153,00
5.80 3xD 460.1-0580-017A1-XM 460.1-0580-017A0-XM 6 18 66 28 0,9 DIN6537 K 80,80 58,50
5.80 5xD 460.1-0580-029A1-XM 460.1-0580-029A0-XM 6 30 82 44 0,9 DING6537 L 97,50 69,70
5.80 8xD 460.1-0580-044A1-XM 6 47 104 62 0,9 COROMANT 153,00
5.95 3xD 460.1-0595-018A1-XM 460.1-0595-018A0-XM 6 17 66 28 0,9 DIN6537 K 80,80 58,50
5.95 5xD 460.1-0595-030A1-XM 460.1-0595-030A0-XM 6 31 82 44 0,9 DIN6537 L 97,50 69,70
5.95 8xD 460.1-0595-045A1-XM 6 49 104 62 0,9 COROMANT 153,00
6.00 3xD 460.1-0600-018A1-XM 460.1-0600-018A0-XM 6 19 66 28 0,9 DIN6537 K 80,80 58,50
6.00 5xD 460.1-0600-030A1-XM 460.1-0600-030A0-XM 6 31 82 44 0,9 DIN6537 L 97,50 69,70
6.00 8xD 460.1-0600-045A1-XM 6 49 104 62 0,9 COROMANT 153,00
6.05 3xD 460.1-0605-018A1-XM 8 19 79 34 0,9 DIN6537 K 94,80
6.05 5xD 460.1-0605-030A1-XM 8 31 91 53 0,9 DIN6537 L 114,00
6.10 3xD 460.1-0610-018A1-XM 460.1-0610-018A0-XM 8 19 79 34 0,9 DIN6537 K 94,80 68,30
6.10 5xD 460.1-0610-031A1-XM 460.1-0610-031A0-XM 8 31 91 53 0,9 DIN6537 L 114,00 82,20
6.10 8xD 460.1-0610-046A1-XM 8 50 126 84 0,9 COROMANT 179,00
6.20 3xD 460.1-0620-019A1-XM 460.1-0620-019A0-XM 8 20 79 34 0,9 DIN6537 K 94,80 68,30

BOHREN
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BOHREN- CoroDrill®460-XM

TCHA: H9
SIG:140°
Sorte: GC34
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Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 722

GC34 GC34

DC  Bohrtiefe mit 1K ohne IK DCON LU OAL LCF PL BSG mit 1K ohne IK

6.20 5xD 460.1-0620-031A1-XM 460.1-0620-031A0-XM 8 32 91 53 0,9 DING537 L 114,00 82,20

6.20 8xD 460.1-0620-047A1-XM 8 51 126 84 0,9 COROMANT 179,00

6.30 3xD 460.1-0630-019A1-XM 460.1-0630-019A0-XM 8 20 79 34 0,9 DIN6537 K 94,80 68,30

6.30 5xD 460.1-0630-032A1-XM 8 32 91 53 0,9 DIN6537 L 114,00

6.35 3xD 460.1-0635-019A1-XM 8 20 79 34 0,9 DIN6537 K 94,80

6.35 5xD 460.1-0635-032A1-XM 460.1-0635-019A0-XM 8 33 91 53 0,9 DING537 L 114,00 68,30

6.35 8xD 460.1-0635-048A1-XM 460.1-0635-032A0-XM 8 52 126 84 0,9 COROMANT 179,00 82,20

6.40 3xD 460.1-0640-019A1-XM 460.1-0640-019A0-XM 8 20 79 34 0,9 DIN6537 K 94,80 68,30

6.40 5xD 460.1-0640-032A1-XM 8 33 91 53 0,9 DING6537 L 114,00

6.50 3xD 460.1-0650-020A1-XM 460.1-0650-020A0-XM 8 21 79 34 1 DIN6537 K 94,80 68,30

6.50 5xD 460.1-0650-033A1-XM 460.1-0650-033A0-XM 8 34 91 53 1 DING6537 L 114,00 82,20

6.50 8xD 460.1-0650-049A1-XM 8 53 126 84 1 COROMANT 179,00

6.60 3xD 460.1-0660-020A1-XM 460.1-0660-020A0-XM 8 21 79 34 1 DIN6537 K 94,80 68,30

6.60 5xD 460.1-0660-033A1-XM 460.1-0660-033A0-XM 8 34 91 53 1 DING6537 L 114,00 82,20

6.60 8xD 460.1-0660-050A1-XM 8 54 126 84 1 COROMANT 179,00

6.70 3xD 460.1-0670-020A1-XM 460.1-0670-020A0-XM 8 21 79 34 1 DIN6537 K 94,80 68,30

6.70 5xD 460.1-0670-034A1-XM 460.1-0670-034A0-XM 8 35 91 53 1 DING6537 L 114,00 82,20

6.70 8xD 460.1-0670-050A1-XM 8 55 126 84 1 COROMANT 179,00

6.75 3xD 460.1-0675-020A1-XM 460.1-0675-020A0-XM 8 21 79 34 1 DIN6537 K 94,80 68,30

6.75 5xD 460.1-0675-034A1-XM 460.1-0675-034A0-XM 8 35 91 53 1 DIN6537 L 114,00 82,20

6.75 8xD 460.1-0675-051A1-XM 8 55 126 84 1 COROMANT 179,00

6.80 3xD 460.1-0680-020A1-XM 460.1-0680-020A0-XM 8 21 79 34 1 DIN6537 K 94,80 68,30

6.80 5xD 460.1-0680-034A1-XM 460.1-0680-034A0-XM 8 35 91 53 1 DIN6537 L 114,00 82,20

6.80 8xD 460.1-0680-051A1-XM 8 55 126 84 1 COROMANT 179,00

6.90 3xD 460.1-0690-021A1-XM 460.1-0690-021A0-XM 8 22 79 34 1 DIN6537 K 94,80 68,30

6.90 5xD 460.1-0690-035A1-XM 460.1-0690-035A0-XM 8 36 91 53 1 DIN6537 L 114,00 82,20

6.90 8xD 460.1-0690-052A1-XM 8 56 126 84 1 COROMANT 179,00

7.00 3xD 460.1-0700-021A1-XM 460.1-0700-021A0-XM 8 22 79 34 1 DIN6537 K 94,80 68,30

7.00 5xD 460.1-0700-035A1-XM 460.1-0700-035A0-XM 8 36 91 53 1 DIN6537 L 114,00 82,20

7.00 8xD 460.1-0700-053A1-XM 8 57 126 84 1 COROMANT 179,00

7.10 3xD 460.1-0710-021A1-XM 460.1-0710-021A0-XM 8 22 79 41 1 DIN6537 K 94,80 68,30

7.10 5xD 460.1-0710-036A1-XM 8 37 91 53 1 DIN6537 L 114,00

714 3xD 460.1-0714-021A1-XM 460.1-0714-021A0-XM 8 23 79 41 1.1 DIN6537 K 94,80 68,30

714 5xD 460.1-0714-036A1-XM 460.1-0714-036A0-XM 8 37 91 53 1,1 DIN6537 L 114,00 82,20

7.14 8xD 460.1-0714-054A1-XM 8 58 126 84 1,1 COROMANT 179,00

7.20 8xD 460.1-0720-054A1-XM 460.1-0730-022A0-XM 8 59 126 84 1,1 COROMANT 179,00 68,30

7.30 3xD 460.1-0730-022A1-XM 460.1-0730-037A0-XM 8 23 79 41 1.1 DIN6537 K 94,80 82,20

7.30 5xD 460.1-0730-037A1-XM 8 38 91 53 1,1 DIN6537 L 114,00

7.40 3xD 460.1-0740-022A1-XM 460.1-0740-022A0-XM 8 23 79 41 1,1 DIN6537 K 94,80 68,30

7.40 5xD 460.1-0740-037A1-XM 460.1-0740-037A0-XM 8 38 91 53 1,1 DING6537 L 114,00 82,20

7.40 8xD 460.1-0740-056A1-XM 8 60 126 84 1,1 COROMANT 179,00

7.50 3xD 460.1-0750-023A1-XM 460.1-0750-023A0-XM 8 24 79 41 1,1 DIN6537 K 94,80 68,30

7.50 5xD 460.1-0750-038A1-XM 460.1-0750-038A0-XM 8 39 91 53 1,1 DING537 L 114,00 82,20

7.50 8xD 460.1-0750-056A1-XM 8 61 126 84 1,1 COROMANT 179,00

7.54 3xD 460.1-0754-023A1-XM 460.1-0754-023A0-XM 8 24 79 41 1,1 DIN6537 K 94,80 68,30

7.54 5xD 460.1-0754-038A1-XM 460.1-0754-038A0-XM 8 39 91 53 1,1 DING6537 L 114,00 82,20

7.60 3xD 460.1-0760-023A1-XM 8 24 79 41 1,1 DIN6537 K 94,80

7.60 5xD 460.1-0760-038A1-XM 8 39 91 53 1,1 DING6537 L 114,00

7.60 8xD 460.1-0760-057A1-XM 8 62 126 84 1,1 COROMANT 179,00

7.70 3xD 460.1-0770-023A1-XM 460.1-0770-023A0-XM 8 24 79 41 1,1 DIN6537 K 94,80 68,30

7.70 5xD 460.1-0770-039A1-XM 8 40 91 53 1,1 DING6537 L 114,00

7.70 8xD 460.1-0770-058A1-XM 8 63 126 84 1,1 COROMANT 179,00

7.80 3xD 460.1-0780-023A1-XM 460.1-0780-023A0-XM 8 25 79 41 1,2 DIN6537 K 94,80 68,30

7.80 5xD 460.1-0780-039A1-XM 460.1-0780-039A0-XM 8 40 91 53 1,2 DING6537 L 114,00 82,20

7.80 8xD 460.1-0780-059A1-XM 8 64 126 84 1,2 COROMANT 179,00

7.90 3xD 460.1-0790-024A1-XM 460.1-0790-024A0-XM 8 25 79 41 1,2 DIN6537 K 94,80 68,30

7.90 5xD 460.1-0790-040A1-XM 460.1-0790-040A0-XM 8 41 91 53 1,2 DIN6537 L 114,00 82,20
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7.94 3xD 460.1-0794-024A1-XM 460.1-0794-024A0-XM 8 25 79 41 1,2 DIN6537 K 94,80 68,30

7.94 5xD 460.1-0794-040A1-XM 460.1-0794-040A0-XM 8 41 91 53 1,2 DIN6537 L 114,00 82,20

7.94 8xD 460.1-0794-060A1-XM 8 65 126 84 1,2 COROMANT 179,00

8.00 3xD 460.1-0800-024A1-XM 460.1-0800-024A0-XM 8 25 79 41 1,2 DIN6537 K 94,80 68,30

8.00 5xD 460.1-0800-040A1-XM 460.1-0800-040A0-XM 8 41 91 53 1,2 DIN6537 L 114,00 82,20

8.00 8xD 460.1-0800-060A1-XM 8 65 126 84 1,2 COROMANT 179,00

8.05 3xD 460.1-0805-024A1-XM 10 25 89 47 1,2 DIN6537 K 114,00

8.05 5xD 460.1-0805-040A1-XM 10 41 103 61 1,2 DIN6537 L 138,00

8.10 3xD 460.1-0810-024A1-XM 460.1-0810-024A0-XM 10 26 89 47 1,2 DIN6537 K 114,00 82,20

8.10 5xD 460.1-0810-041A1-XM 460.1-0810-041A0-XM 10 42 103 61 1,2 DING537 L 138,00 98,90

8.10 8xD 460.1-0810-061A1-XM 10 66 152 106 1,2 COROMANT 217,00

8.20 3xD 460.1-0820-025A1-XM 460.1-0820-025A0-XM 10 26 89 47 1,2 DIN6537 K 114,00 82,20

8.20 5xD 460.1-0820-041A1-XM 460.1-0820-041A0-XM 10 42 103 61 1,2 DING537 L 138,00 98,90

8.20 8xD 460.1-0820-062A1-XM 10 67 152 106 1,2 COROMANT 217,00

8.33 3xD 460.1-0833-025A1-XM 460.1-0833-025A0-XM 10 26 89 47 1,2 DIN6537 K 114,00 82,20

8.33 5xD 460.1-0833-042A1-XM 10 43 103 61 1,2 DIN6537 L 138,00

8.33 8xD 460.1-0833-062A1-XM 10 68 152 106 1,2 COROMANT 217,00

8.40 3xD 460.1-0840-025A1-XM 460.1-0840-025A0-XM 10 26 89 47 1,2 DIN6537 K 114,00 82,20

8.40 5xD 460.1-0840-042A1-XM 460.1-0840-042A0-XM 10 43 103 61 1,2 DIN6537 L 138,00 98,90

8.40 8xD 460.1-0840-063A1-XM 10 68 162 106 1,2 COROMANT 217,00

8.50 3xD 460.1-0850-026A1-XM 460.1-0850-026 A0-XM 10 27 89 47 1,3 DIN6537 K 114,00 82,20

8.50 5xD 460.1-0850-043A1-XM 460.1-0850-043A0-XM 10 44 103 61 1,3 DIN6537 L 138,00 98,90

8.50 8xD 460.1-0850-064A1-XM 10 69 162 106 1,3 COROMANT 217,00

8.60 3xD 460.1-0860-026A1-XM 460.1-0860-026 A0-XM 10 27 89 47 1,3 DIN6537 K 114,00 82,20

8.60 5xD 460.1-0860-043A1-XM 460.1-0860-043A0-XM 10 44 103 61 1,3 DIN6537 L 138,00 98,90

8.60 8xD 460.1-0860-065A1-XM 10 70 152 106 1,3 COROMANT 217,00

8.70 3xD 460.1-0870-026A1-XM 460.1-0870-026 A0-XM 10 27 89 47 1,3 DIN6537 K 114,00 82,20

8.70 5xD 460.1-0870-044A1-XM 460.1-0870-044A0-XM 10 45 103 61 1,3 DIN6537 L 138,00 98,90

8.70 8xD 460.1-0870-065A1-XM 10 71 152 106 1,3 COROMANT 217,00

8.73 3xD 460.1-0873-026A1-XM 460.1-0873-026A0-XM 10 28 89 47 1,3 DIN6537 K 114,00 82,20

8.73 5xD 460.1-0873-044A1-XM 460.1-0873-044A0-XM 10 45 103 61 1,3 DING537 L 138,00 98,90

8.73 8xD 460.1-0873-065A1-XM 10 71 152 106 1,3 COROMANT 217,00

8.80 3xD 460.1-0880-026A1-XM 460.1-0880-026A0-XM 10 28 89 47 1,3 DIN6537 K 114,00 82,20

8.80 5xD 460.1-0880-044A1-XM 460.1-0880-044A0-XM 10 45 103 61 1,3 DING537 L 138,00 98,90

8.80 8xD 460.1-0880-066A1-XM 10 72 152 106 1,3 COROMANT 217,00

8.90 3xD 460.1-0890-027A1-XM 460.1-0890-045A0-XM 10 28 89 47 1,3 DIN6537 K 114,00 98,90

8.90 5xD 460.1-0890-045A1-XM 10 46 103 61 1,3 DIN6537 L 138,00

9.00 3xD 460.1-0900-027A1-XM 460.1-0900-027A0-XM 10 28 89 47 1,3 DIN6537 K 114,00 82,20

9.00 5xD 460.1-0900-045A1-XM 460.1-0900-045A0-XM 10 46 103 61 1,3 DIN6537 L 138,00 98,90

9.00 8xD 460.1-0900-068A1-XM 10 73 152 106 1,3 COROMANT 217,00

9.10 3xD 460.1-0910-027A1-XM 10 29 89 47 1,3 DIN6537 K 114,00

9.10 5xD 460.1-0910-046A1-XM 460.1-0910-046A0-XM 10 47 103 61 1,3 DING537 L 138,00 98,90

9.13 3xD 460.1-0913-027A1-XM 10 29 89 47 1,4 DIN6537 K 114,00

9.13 5xD 460.1-0913-046A1-XM 10 47 103 61 1,4 DING6537 L 138,00

9.13 8xD 460.1-0913-068A1-XM 10 74 152 106 1,4 COROMANT 217,00

9.30 3xD 460.1-0930-028A1-XM 460.1-0930-028A0-XM 10 29 89 47 1,4 DIN6537 K 114,00 82,20

9.30 5xD 460.1-0930-047A1-XM 460.1-0930-047A0-XM 10 48 103 61 1,4 DING537 L 138,00 98,90

9.30 8xD 460.1-0930-070A1-XM 10 76 152 106 1,4 COROMANT 217,00

9.40 3xD 460.1-0940-028A1-XM 460.1-0940-028A0-XM 10 30 89 47 1,4 DIN6537 K 114,00 82,20

9.40 5xD 460.1-0940-047A1-XM 460.1-0940-047A0-XM 10 48 103 61 1,4 DING537 L 138,00 98,90

9.50 3xD 460.1-0950-029A1-XM 460.1-0950-029A0-XM 10 30 89 47 1,4 DIN6537 K 114,00 82,20

9.50 5xD 460.1-0950-048A1-XM 460.1-0950-048A0-XM 10 49 103 61 1,4 DING537 L 138,00 98,90

9.50 8xD 460.1-0950-071A1-XM 10 77 152 106 1,4 COROMANT 217,00

9.53 3xD 460.1-0953-029A1-XM 460.1-0953-029A0-XM 10 30 89 47 1,4 DIN6537 K 114,00 82,20
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DC  Bohrtiefe mit 1K ohne IK DCON LU OAL LCF PL BSG mit 1K ohne IK
9.53 5xD 460.1-0953-048A1-XM 460.1-0953-048A0-XM 10 49 103 61 1,4 DING537 L 138,00 98,90
9.53 8xD 460.1-0953-071A1-XM 10 78 152 106 1,4 COROMANT 217,00
9.60 3xD 460.1-0960-029A1-XM 460.1-0960-029A0-XM 10 30 89 47 1,4 DIN6537 K 114,00 82,20
9.60 5xD 460.1-0960-048A1-XM 460.1-0960-048A0-XM 10 49 103 61 1,4 DIN6537 L 138,00 98,90
9.70 3xD 460.1-0970-029A1-XM 460.1-0970-029A0-XM 10 31 89 47 1,4 DIN6537 K 114,00 82,20
9.70 5xD 460.1-0970-049A1-XM 460.1-0970-049A0-XM 10 48 103 61 1,4 DING6537 L 138,00 98,90
9.80 3xD 460.1-0980-029A1-XM 460.1-0980-029A0-XM 10 31 89 47 1,5 DIN6537 K 114,00 82,20
9.80 5xD 460.1-0980-049A1-XM 460.1-0980-049A0-XM 10 48 103 61 1,5 DING537 L 138,00 98,90
9.80 8xD 460.1-0980-074A1-XM 10 80 162 106 1,5 COROMANT 217,00
9.90 3xD 460.1-0990-030A1-XM 10 31 89 47 1,5 DIN6537 K 114,00
9.90 5xD 460.1-0990-050A1-XM 10 48 103 61 1,5 DING537 L 138,00
9.90 8xD 460.1-0990-074A1-XM 10 81 152 106 1,5 COROMANT 217,00
9.92 3xD 460.1-0992-030A1-XM 10 31 89 47 1,5 DIN6537 K 114,00
9.92 5xD 460.1-0992-050A1-XM 460.1-0992-050A0-XM 10 48 103 61 1,5 DING6537 L 138,00 98,90
9.92 8xD 460.1-0992-074A1-XM 10 81 152 106 1,5 COROMANT 217,00
10.00 3xD 460.1-1000-030A1-XM 460.1-1000-030A0-XM 10 32 89 47 1,5 DIN6537 K 114,00 82,20
10.00 5xD 460.1-1000-050A1-XM 460.1-1000-050A0-XM 10 48 103 61 1,5 DIN6537 L 138,00 98,90
10.00 8xD 460.1-1000-075A1-XM 10 82 152 106 1,5 COROMANT 217,00
10.05 3xD 460.1-1005-030A1-XM 12 32 102 55 1,5 DIN6537 K 156,00
10.05 5xD 460.1-1005-050A1-XM 12 52 118 71 1,5 DIN6537 L 188,00
10.10 3xD 460.1-1010-030A1-XM 460.1-1010-030A0-XM 12 32 102 55 1,5 DIN6537 K 156,00 111,00
10.10 5xD 460.1-1010-051A1-XM 460.1-1010-051A0-XM 12 52 118 71 1,5 DING6537 L 188,00 135,00
10.20 3xD 460.1-1020-031A1-XM 460.1-1020-031A0-XM 12 32 102 55 1,5 DIN6537 K 156,00 111,00
10.20 5xD 460.1-1020-051A1-XM 460.1-1020-051A0-XM 12 53 118 71 1,5 DIN6537 L 188,00 135,00
10.20 8xD 460.1-1020-077A1-XM 12 83 180 128 1,5 COROMANT 295,00
10.30 3xD 460.1-1030-031A1-XM 460.1-1030-031A0-XM 12 32 102 55 1,5 DIN6537 K 156,00 111,00
10.30 5xD 460.1-1030-052A1-XM 460.1-1030-052A0-XM 12 53 118 71 1,5 DING6537 L 188,00 135,00
10.30 8xD 460.1-1030-077A1-XM 12 84 180 128 1,5 COROMANT 295,00
10.32 3xD 460.1-1032-031A1-XM 12 33 102 55 1,5 DIN6537 K 156,00
10.32 5xD 460.1-1032-052A1-XM 460.1-1032-052A0-XM 12 53 118 71 1,5 DIN6537 L 188,00 135,00
10.32 8xD 460.1-1032-077A1-XM 12 84 180 128 1,5 COROMANT 295,00
10.40 3xD 460.1-1040-031A1-XM 460.1-1040-031A0-XM 12 33 102 55 1,5 DIN6537 K 156,00 111,00
10.40 5xD 460.1-1040-052A1-XM 460.1-1040-052A0-XM 12 54 118 71 1,5 DIN6537 L 188,00 135,00
10.40 8xD 460.1-1040-078A1-XM 12 85 180 128 1,5 COROMANT 295,00
10.50 3xD 460.1-1050-032A1-XM 460.1-1050-032A0-XM 12 33 102 55 1,6 DIN6537 K 156,00 111,00
10.50 5xD 460.1-1050-053A1-XM 460.1-1050-053A0-XM 12 54 118 71 1,6 DIN6537 L 188,00 135,00
10.50 8xD 460.1-1050-079A1-XM 12 86 180 128 1,6 COROMANT 295,00
10.60 3xD 460.1-1060-032A1-XM 460.1-1060-032A0-XM 12 33 102 55 1,6 DIN6537 K 156,00 111,00
10.60 5xD 460.1-1060-053A1-XM 12 55 118 71 1,6 DIN6537 L 188,00
10.72 3xD 460.1-1072-032A1-XM 460.1-1072-032A0-XM 12 34 102 55 1,6 DIN6537 K 156,00 111,00
10.72 5xD 460.1-1072-054A1-XM 460.1-1072-054A0-XM 12 55 118 71 1,6 DIN6537 L 188,00 135,00
10.72 8xD 460.1-1072-080A1-XM 12 87 180 128 1,6 COROMANT 295,00
10.80 3xD 460.1-1080-032A0-XM 12 34 102 55 1,6 DING6537 L 111,00
11.00 3xD 460.1-1100-033A1-XM 460.1-1100-033A0-XM 12 35 102 55 1,6 DIN6537 K 156,00 111,00
11.00 5xD 460.1-1100-055A1-XM 460.1-1100-055A0-XM 12 57 118 71 1,6 DING6537 L 188,00 135,00
11.00 8xD 460.1-1100-083A1-XM 12 90 180 128 1,6 COROMANT 295,00
11.11 3xD 460.1-1111-033A1-XM 460.1-1111-033A0-XM 12 35 102 55 1,7 DIN6537 K 156,00 111,00
1.1 5xD 460.1-1111-056A1-XM 460.1-1111-056 A0-XM 12 57 118 71 1,7 DING6537 L 188,00 135,00
11.11 8xD 460.1-1111-083A1-XM 12 91 180 128 1,7 COROMANT 295,00
11.20 3xD 460.1-1120-034A1-XM 460.1-1120-034A0-XM 12 35 102 55 1,7 DIN6537 K 156,00 111,00
11.20 5xD 460.1-1120-056A1-XM 460.1-1120-056 A0-XM 12 58 118 71 1,7 DING6537 L 188,00 135,00
11.20 8xD 460.1-1120-084A1-XM 12 91 180 128 1,7 COROMANT 295,00
11.40 3xD 460.1-1140-034A1-XM 460.1-1140-034A0-XM 12 36 102 55 1,7 DIN6537 K 156,00 111,00
11.40 5xD 460.1-1140-057A1-XM 460.1-1140-057A0-XM 12 57 118 71 1,7 DING6537 L 188,00 135,00
11.50 3xD 460.1-1150-035A1-XM 460.1-1150-035A0-XM 12 36 102 55 1,7 DIN6537 K 156,00 111,00
11.50 5xD 460.1-1150-058A1-XM 460.1-1150-058A0-XM 12 57 118 71 1,7 DING537 L 188,00 135,00
11.50 8xD 460.1-1150-086A1-XM 12 94 180 128 1,7 COROMANT 295,00
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11.51 3xD 460.1-1151-035A1-XM 12 36 102 55 1,7 DIN6537 K 156,00
11.51 5xD 460.1-1151-058A1-XM 12 57 118 71 1,7 DIN6537 L 188,00
11.51 8xD 460.1-1151-086A1-XM 12 94 180 128 1,7 COROMANT 295,00
11.60 3xD 460.1-1160-035A1-XM 460.1-1160-035A0-XM 12 37 102 55 1,7 DIN6537 K 156,00 111,00
11.60 5xD 460.1-1160-058A1-XM 460.1-1160-058A0-XM 12 57 118 71 1,7 DIN6537 L 188,00 135,00
11.80 3xD 460.1-1180-035A1-XM 460.1-1180-035A0-XM 12 37 102 55 1,8 DIN6537 K 156,00 111,00
11.80 5xD 460.1-1180-059A1-XM 460.1-1180-059A0-XM 12 57 118 71 1,8 DIN6537 L 188,00 135,00
11.80 8xD 460.1-1180-089A1-XM 12 96 180 128 1,8 COROMANT 295,00
11.91 3xD 460.1-1191-036A1-XM 12 38 102 55 1,8 DIN6537 K 156,00
11.91 5xD 460.1-1191-060A1-XM 460.1-1191-060A0-XM 12 57 118 71 1,8 DIN6537 L 188,00 135,00
11.91 8xD 460.1-1191-089A1-XM 12 97 180 128 1,8 COROMANT 295,00
12.00 3xD 460.1-1200-036A1-XM 460.1-1200-036A0-XM 12 38 102 55 1,8 DIN6537 K 156,00 111,00
12.00 5xD 460.1-1200-060A1-XM 460.1-1200-060A0-XM 12 57 118 71 1,8 DIN6537 L 188,00 135,00
12.00 8xD 460.1-1200-090A1-XM 12 98 180 128 1,8 COROMANT 295,00
12.05 3xD 460.1-1205-036A1-XM 14 38 107 60 1,8 DIN6537 K 199,00
12.05 5xD 460.1-1205-060A1-XM 14 62 124 77 1,8 DIN6537 L 240,00
12.10 3xD 460.1-1210-036A1-XM 460.1-1210-036A0-XM 14 38 107 60 1,8 DIN6537 K 199,00 144,00
12.10 5xD 460.1-1210-06 1A0-XM 14 62 124 77 1,8 DING537 L 171,00
12.20 3xD 460.1-1220-037A1-XM 460.1-1220-037A0-XM 14 38 107 60 1,8 DIN6537 K 199,00 144,00
12.20 5xD 460.1-1220-061A1-XM 460.1-1220-061A0-XM 14 62 124 77 1,8 DIN6537 L 240,00 171,00
12.20 8xD 460.1-1220-092A1-XM 14 99 202 151 1,8 COROMANT 376,00
12.30 3xD 460.1-1230-037A1-XM 460.1-1230-037A0-XM 14 39 107 60 1,8 DIN6537 K 199,00 144,00
12.30 5xD 460.1-1230-062A1-XM 14 62 124 77 1,8 DIN6537 L 240,00
12.30 8xD 460.1-1230-092A1-XM 14 100 202 151 1,8 COROMANT 376,00
12.50 3xD 460.1-1250-038A1-XM 460.1-1250-038A0-XM 14 39 107 60 1,9 DIN6537 K 199,00 144,00
12.50 5xD 460.1-1250-063A1-XM 460.1-1250-063A0-XM 14 62 124 77 1,9 DIN6537 L 240,00 171,00
12.50 8xD 460.1-1250-094A1-XM 14 102 202 151 1,9 COROMANT 376,00
12.70 3xD 460.1-1270-038A1-XM 460.1-1270-038A0-XM 14 40 107 60 1,9 DIN6537 K 199,00 144,00
12.70 5xD 460.1-1270-064A1-XM 460.1-1270-064A0-XM 14 62 124 77 1,9 DIN6537 L 240,00 171,00
12.70 8xD 460.1-1270-095A1-XM 14 104 202 151 1,9 COROMANT 376,00
12.80 3xD 460.1-1280-038A1-XM 460.1-1280-038A0-XM 14 40 107 60 1,9 DIN6537 K 199,00 144,00
12.80 5xD 460.1-1280-064A1-XM 460.1-1280-064A0-XM 14 62 124 7 1,9 DIN6537 L 240,00 171,00
12.80 8xD 460.1-1280-096A1-XM 14 104 202 151 1,9 COROMANT 376,00
13.00 3xD 460.1-1300-039A1-XM 460.1-1300-039A0-XM 14 41 107 60 1,9 DIN6537 K 199,00 144,00
13.00 5xD 460.1-1300-065A1-XM 460.1-1300-065A0-XM 14 61 124 7 1,9 DIN6537 L 240,00 171,00
13.00 8xD 460.1-1300-098A1-XM 14 106 202 151 1,9 COROMANT 376,00
13.10 3xD 460.1-1310-039A1-XM 460.1-1310-039A0-XM 14 41 107 60 2 DIN6537 K 199,00 144,00
13.10 5xD 460.1-1310-066A1-XM 460.1-1310-066A0-XM 14 61 124 77 2 DIN6537 L 240,00 171,00
13.10 8xD 460.1-1310-098A1-XM 14 107 202 151 2 COROMANT 376,00
13.49 3xD 460.1-1349-041A1-XM 460.1-1349-041A0-XM 14 43 107 60 2 DIN6537 K 199,00 144,00
13.49 5xD 460.1-1349-061A1-XM 460.1-1349-061A0-XM 14 61 124 77 2 DIN6537 L 240,00 171,00
13.49 8xD 460.1-1349-101A1-XM 14 110 202 151 2 COROMANT 376,00
13.50 3xD 460.1-1350-041A1-XM 460.1-1350-041A0-XM 14 43 107 60 2 DIN6537 K 199,00 144,00
13.50 5xD 460.1-1350-061A1-XM 460.1-1350-061A0-XM 14 61 124 77 2 DIN6537 L 240,00 171,00
13.50 8xD 460.1-1350-101A1-XM 14 110 202 151 2 COROMANT 376,00
13.70 8xD 460.1-1370-103A1-XM 14 112 202 151 2 COROMANT 376,00
13.80 3xD 460.1-1380-041A1-XM 460.1-1380-041A0-XM 14 43 107 60 2,1 DIN6537 K 199,00 144,00
13.80 4xD 460.1-1380-062A1-XM 14 60 124 7 2,1 DIN6537 L 240,00
13.89 3xD 460.1-1389-042A1-XM 14 43 107 60 2,1 DIN6537 K 199,00
13.89 4xD 460.1-1389-063A1-XM 14 60 124 77 2,1 DIN6537 L 240,00
14.00 3xD 460.1-1400-042A1-XM 460.1-1400-042A0-XM 14 44 107 60 2,1 DIN6537 K 199,00 144,00
14.00 5xD 460.1-1400-063A1-XM 460.1-1400-063A0-XM 14 63 124 77 2,1 DIN6537 L 240,00 171,00
14.00 8xD 460.1-1400-105A1-XM 14 114 202 151 21 COROMANT 376,00
14.20 8xD 460.1-1420-107A1-XM 16 116 227 172 2,1 COROMANT 538,00
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BOHREN- CoroDrill®460-XM

1
TCHA: H9 Lq% _..__.3% DCON
SIG: 140° P
Sorte: GC34 | !
B (vl [N][s][H]
Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 722
GC34 GC34
DC  Bohrtiefe mit 1K ohne IK DCON LU OAL LCF PL BSG mit 1K ohne IK
14.25 3xD 460.1-1425-043A1-XM 460.1-1425-043A0-XM 16 45 115 65 2,1 DIN6537 K 286,00 205,00
14.25 5xD 460.1-1425-071A1-XM 460.1-1425-071A0-XM 16 69 133 83 2,1 DIN6537 L 343,00 245,00
14.25 8xD 460.1-1425-107A1-XM 16 116 227 172 2,1 COROMANT 538,00
14.29 3xD 460.1-1429-043A1-XM 460.1-1429-043A0-XM 16 45 115 65 2,1 DIN6537 K 286,00 205,00
14.29 5xD 460.1-1429-072A1-XM 460.1-1429-072A0-XM 16 69 133 83 2,1 DIN6537 L 343,00 245,00
14.29 8xD 460.1-1429-107A1-XM 16 116 227 172 2,1 COROMANT 538,00
14.50 3xD 460.1-1450-044A1-XM 460.1-1450-044A0-XM 16 46 115 65 2,2 DIN6537 K 286,00 205,00
14.50 5xD 460.1-1450-073A1-XM 460.1-1450-073A0-XM 16 69 133 83 2,2 DING537 L 343,00 245,00
14.50 8xD 460.1-1450-109A1-XM 16 118 227 172 2,2 COROMANT 538,00
14.68 3xD 460.1-1468-044A1-XM 460.1-1468-044A0-XM 16 46 115 65 2,2 DIN6537 K 286,00 205,00
14.68 5xD 460.1-1468-073A1-XM 16 68 133 83 2,2 DIN6537 L 343,00
14.70 8xD 460.1-1470-110A1-XM 16 120 227 172 2,2 COROMANT 538,00
14.80 3xD 460.1-1480-044A1-XM 460.1-1480-044A0-XM 16 47 115 65 2,2 DIN6537 K 286,00 205,00
14.80 5xD 460.1-1480-067A1-XM 16 68 133 83 2,2 DIN6537 L 343,00
15.00 3xD 460.1-1500-045A1-XM 460.1-1500-045A0-XM 16 47 115 65 2,2 DIN6537 K 286,00 205,00
15.00 5xD 460.1-1500-068A1-XM 460.1-1500-068A0-XM 16 68 133 83 2,2 DING537 L 343,00 245,00
15.00 8xD 460.1-1500-113A1-XM 16 122 227 172 2,2 COROMANT 538,00
15.08 3xD 460.1-1508-045A1-XM 16 48 115 65 2,2 DIN6537 K 286,00
15.08 5xD 460.1-1508-068A1-XM 16 68 133 83 2,2 DING537 L 343,00
15.08 8xD 460.1-1508-113A1-XM 16 123 227 172 2,2 COROMANT 538,00
15.10 3xD 460.1-1510-045A1-XM 460.1-1510-045A0-XM 16 48 115 65 2,3 DIN6537 K 286,00 205,00
156.10 4xD 460.1-1510-068A1-XM 16 68 133 83 2,3 DING537 L 343,00
15.10 8xD 460.1-1510-113A1-XM 16 123 227 172 2,3 COROMANT 538,00
15.50 3xD 460.1-1550-047A1-XM 460.1-1550-047A0-XM 16 49 115 65 2,3 DIN6537 K 286,00 205,00
15.50 4xD 460.1-1550-070A1-XM 460.1-1550-070A0-XM 16 68 133 83 2,3 DING6537 L 343,00 245,00
15.50 8xD 460.1-1550-116A1-XM 16 126 227 172 2,3 COROMANT 538,00
156.70 8xD 460.1-1570-118A1-XM 16 128 227 172 2,3 COROMANT 538,00
15.80 3xD 460.1-1580-047A1-XM 460.1-1580-047A0-XM 16 49 115 65 2,4 DIN6537 K 286,00 205,00
15.80 4xD 460.1-1580-071A1-XM 460.1-1580-071A0-XM 16 67 133 83 2,4 DIN6537 L 343,00 245,00
15.88 3xD 460.1-1588-048A1-XM 460.1-1588-047A0-XM 16 49 115 65 2,4 DIN6537 K 286,00 205,00
15.88 4xD 460.1-1588-071A1-XM 16 67 133 83 2,4 DIN6537 L 343,00
15.88 8xD 460.1-1588-119A1-XM 16 129 227 172 2,4 COROMANT 538,00
16.00 3xD 460.1-1600-048A1-XM 460.1-1600-048A0-XM 16 49 115 65 2,4 DING6537 K 286,00 205,00
16.00 4xD 460.1-1600-072A1-XM 460.1-1600-072A0-XM 16 67 133 83 2,4 DIN6537 L 343,00 245,00
16.00 8xD 460.1-1600-120A1-XM 16 130 227 172 2,4 COROMANT 538,00
16.27 3xD 460.1-1627-049A1-XM 460.1-1627-049A0-XM 18 51 123 73 2,4 DIN6537 K 379,00 272,00
16.27 5xD 460.1-1627-081A1-XM 18 77 143 93 2,4 DING537 L 456,00
16.50 3xD 460.1-1650-050A1-XM 460.1-1650-050A0-XM 18 52 123 73 2,5 DIN6537 K 379,00 272,00
16.50 5xD 460.1-1650-074A1-XM 460.1-1650-074A0-XM 18 77 143 93 2,5 DIN6537 L 456,00 326,00
16.67 3xD 460.1-1667-050A1-XM 460.1-1667-050A0-XM 18 53 123 73 2,5 DIN6537 K 379,00 272,00
16.67 5xD 460.1-1667-075A1-XM 460.1-1667-075A0-XM 18 76 143 93 2,5 DIN6537 L 456,00 326,00
17.00 3xD 460.1-1700-051A1-XM 460.1-1700-051A0-XM 18 54 123 73 2,5 DING6537 K 379,00 272,00
17.00 4xD 460.1-1700-077A1-XM 460.1-1700-077A0-XM 18 76 143 93 2,5 DING537 L 456,00 326,00
17.00 8xD 460.1-1700-128A1-XM 18 139 246 194 25 COROMANT 715,00
17.07 3xD 460.1-1707-051A1-XM 460.1-1707-051A0-XM 18 54 123 73 2,5 DIN6537 K 379,00 272,00
17.07 4xD 460.1-1707-077A1-XM 18 76 143 93 2,5 DIN6537 L 456,00
17.46 4xD 460.1-1746-079A1-XM 460.1-1746-079A0-XM 18 76 143 93 2,6 DIN6537 L 456,00 326,00
17.50 3xD 460.1-1750-053A1-XM 460.1-1750-053A0-XM 18 55 123 73 2,6 DIN6537 K 379,00 272,00
17.50 4xD 460.1-1750-079A1-XM 460.1-1750-079A0-XM 18 76 143 93 2,6 DIN6537 L 456,00 326,00
17.50 8xD 460.1-1750-131A1-XM 18 143 246 194 2,6 COROMANT 715,00
17.80 3xD 460.1-1780-053A0-XM 18 55 123 73 2,7 DIN6537 K 272,00
17.80 4xD 460.1-1780-080A1-XM 18 75 143 93 2,7 DIN6537 L 456,00
17.86 3xD 460.1-1786-054A1-XM 18 55 123 73 2,7 DING6537 K 379,00
18.00 3xD 460.1-1800-054A1-XM 460.1-1800-054A0-XM 18 57 123 73 2,7 DING6537 K 379,00 272,00
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BOHREN- CoroDrill®460-XM

TCHA: H9
SIG:140°
Sorte: GC34

B(™/E(N][s]H

1

\

|

I

“>4} DCON
‘ t

Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 722
GC34 GC34
DC  Bohrtiefe mit IK ohne IK DCON LU OAL LCF PL BSG mit IK ohne IK
18.00 4xD 460.1-1800-081A1-XM 460.1-1800-081A0-XM 18 79 143 93 2,7 DING6537 L 456,00 326,00
18.00 8xD 460.1-1800-135A1-XM 18 147 246 194 2,7 COROMANT 715,00
18.26 3xD 460.1-1826-055A1-XM 20 58 131 79 2,7 DIN6537 K 465,00
18.26 5xD 460.1-1826-082A1-XM 20 86 153 101 2,7 DIN6537 L 559,00
18.50 3xD 460.1-1850-056A1-XM 460.1-1850-056A0-XM 20 58 131 79 2,8 DIN6537 K 465,00 333,00
18.50 5xD 460.1-1850-083A1-XM 20 86 153 101 2,8 DIN6537 L 559,00
18.65 3xD 460.1-1865-056A1-XM 20 59 131 79 2,8 DING6537 K 465,00
18.65 5xD 460.1-1865-084A1-XM 20 86 153 101 2,8 DIN6537 L 559,00
18.80 3xD 460.1-1880-056A1-XM 20 59 131 79 2,8 DIN6537 K 465,00
19.00 3xD 460.1-1900-057A1-XM 460.1-1900-057A0-XM 20 60 131 79 2,8 DIN6537 K 465,00 333,00
19.00 5xD 460.1-1900-086A1-XM 460.1-1900-086A0-XM 20 86 153 101 2,8 DIN6537 L 559,00 400,00
19.00 8xD 460.1-1900-143A1-XM 20 155 269 215 2,8 COROMANT 877,00
19.05 3xD 460.1-1905-057A1-XM 20 60 131 79 2,8 DIN6537 K 465,00
19.05 5xD 460.1-1905-086A1-XM 20 86 153 101 2,8 DIN6537 L 559,00
19.50 3xD 460.1-1950-059A1-XM 460.1-1950-059A0-XM 20 61 131 79 2,9 DING537 K 465,00 333,00
19.50 4xD 460.1-1950-088A1-XM 460.1-1950-088A0-XM 20 85 153 101 2,9 DIN6537 L 559,00 400,00
19.50 8xD 460.1-1950-146A1-XM 20 159 269 215 2,9 COROMANT 877,00
19.80 3xD 460.1-1980-059A1-XM 20 62 131 79 3 DING6537 K 465,00
19.80 4xD 460.1-1980-089A1-XM 460.1-1980-089A0-XM 20 85 153 101 3 DIN6537 L 559,00 400,00
20.00 3xD 460.1-2000-060A1-XM 460.1-2000-060A0-XM 20 63 131 79 3 DING6537 K 465,00 333,00
20.00 4xD 460.1-2000-090A1-XM 460.1-2000-090A0-XM 20 85 153 101 3 DIN6537 L 559,00 400,00
20.00 8xD 460.1-2000-150A1-XM 20 163 269 215 3 COROMANT 877,00
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FASBOHREN- CoroDrill®460-XM

&
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I
3
TCHA: Ho i
SIG: 140° =
STA:90° DCON %*C—><—— :
Sorte: GC34 } 90°

B(v/M(N][s]H]

Bestellnummer Abmessungen, mm Raba;tzs:]gu PP

GC34
DC1 DC2  Bohrtiefe SDL1 mit IK DCON LU OAL LCF LS PL BSG mit IK
5,00 6,75 3xD 14,13 460.2-0500-015A1-XM 8 15,73 79 43,5 36 0,73 COROMANT 131,00
5,10 6,89 3xD 14,11 460.2-0510-015A1-XM 8 15,75 79 43,5 36 0,75 COROMANT 131,00
6,85 9,25 3xD 19,80 460.2-0685-021A1-XM 10 22,01 89 54,4 40 1,01 COROMANT 179,00
6,90 9,32 3xD 19,79 460.2-0690-021A1-XM 10 22,02 89 54,4 40 1,02 COROMANT 179,00
8,50 11,48 3xD 24,51 460.2-0850-026A1-XM 12 27,26 102 65,3 45 1,26 COROMANT 229,00
8,70 11,75 3xD 24,48 460.2-0870-026A1-XM 12 27,29 102 65,3 45 1,29 COROMANT 229,00
9,00 12,15 3xD 25,43 460.2-0900-027A1-XM 14 28,33 112 76,2 45 1,33 COROMANT 229,00
10,25 13,84 3xD 29,21 460.2-1025-031A1-XM 14 32,52 112 76,2 45 1,62 COROMANT 328,00
14,00 18,90 3xD 39,55 460.2-1400-042A1-XM 20 44,09 142 108,8 50 2,09 COROMANT 535,00
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REIBEN- CoroReamer™ 435-XF

CoroReamer™ 435-XF

DerCoroReamer™435-XF ist eine vielseitig einsetzbare Hochvorschub-Reibahle.Sie erlaubt sehrengeToleranzen
und bietet eine hohe Oberflachengite dank innerer Kiihischmierstoffzufuhr, spezieller Schneidengeometrie und
extrem ungleicher Teilung der Schneidkanten.

Merkmale und Vorteile

* Hohe Produktivitat und kalkulierbare Standzeit

* Exzellente Bohrungsqualitat < H7

 Bis zu dreimaliger Nachschliff ist problemlos
moglich

* Reibungslose, effiziente Spanabfuhr dank
optimierter Spankanalausfihrung

« Extrem ungleiche Teilung fiir deutlich verbesserte
Rundheit der Bohrung

* Innere KSS-Zufuhrfiir verbesserte Spanabfuhr

EEN

ISO-Anwendungsbereich

Produktangebot

Spankanalausfiihrung Bohrungstyp Innere Geometrie  Durchmesser Sorte Schaftausfihrung  Standard
Klhlschmierstoffzufuhr bereich, mm
Gerader Spankanal Grundbohrung Ja 435-XF 3,97-20,0 H10F Zylindrisch Coromant
Gedrallter Spankanal Durchgangsbohrung Ja 435-XF 3,97-20,0 H10F Zylindrisch Coromant
TCHA: H7
Sorte: H10F

BN

15




REIBEN- CoroReamer™ 435-XF

TCHA: H7
Sorte: H10F

EEN]

Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 725
Gerader Spankanal fiir Gedrallter Spankanal fiir H10F H10F
bC Grundbohrungen (GB' Durchgangsbohrungen (DB) DCON L Ly LF B 0B
4.00 435.B-0400-A1-XF 435.T-0400-A1-XF 6 12 39 74.40 162,00 170,00
4.01 435.B-0401-A1-XF 6 12 39 74.40 162,00
4.50 435.B-0450-A1-XF 6 12 39 74.32 162,00
5.00 435.B-0500-A1-XF 435.T-0500-A1-XF 6 12 39 74.25 162,00 170,00
5.01 435.B-0501-A1-XF 6 12 39 74.25 175,00
6.00 435.B-0600-A1-XF 435.T-0600-A1-XF 6 12 39 74.10 175,00 184,00
6.01 435.B-0601-A1-XF 6 12 39 74.10 184,00
6.02 435.T-0602-A1-XF 6 12 39 74.10 194,00
6.50 435.T-0650-A1-XF 8 16 64 99.02 194,00
7.00 435.B-0700-A1-XF 435.T-0700-A1-XF 8 16 64 98.95 184,00 194,00
8.00 435.B-0800-A1-XF 435.T-0800-A1-XF 8 16 64 98.80 184,00 194,00
8.01 435.B-0801-A1-XF 8 16 64 98.80 184,00
9.00 435.T-0900-A1-XF 10 20 60 98.65 223,00
9.50 435.T-0950-A1-XF 10 20 80 118.57 223,00
9.98 435.T-0998-A1-XF 10 20 80 118.50 223,00
10.00 435.B-1000-A1-XF 435.T-1000-A1-XF 10 20 80 118.50 212,00 223,00
10.01 435.B-1001-A1-XF 435.T-1001-A1-XF 10 20 80 118.50 239,00 252,00
11.00 435.T-1100-A1-XF 12 20 75 118.35 300,00
12.00 435.B-1200-A1-XF 435.T-1200-A1-XF 12 20 75 118.20 285,00 300,00
12.03 435.B-1203-A1-XF 12 20 75 118.19 285,00
13.00 435.B-1300-A1-XF 435.T-1300-A1-XF 14 22 85 128.05 313,00 329,00
14.00 435.B-1400-A1-XF 435.T-1400-A1-XF 14 22 85 127.90 313,00 329,00
15.00 435.B-1500-A1-XF 435.T-1500-A1-XF 16 22 82 127.75 313,00 329,00
16.00 435.B-1600-A1-XF 435.T-1600-A1-XF 16 25 102 147.60 322,00 339,00
17.00 435.B-1700-A1-XF 435.T-1700-A1-XF 18 25 102 147.45 322,00 339,00
18.00 435.B-1800-A1-XF 435.T-1800-A1-XF 18 25 102 147.30 349,00 368,00
19.00 435.T-1900-A1-XF 20 25 100 147.14 368,00
20.00 435.B-2000-A1-XF 435.T-2000-A1-XF 20 25 100 146.99 349,00 368,00
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

BOHREN

Gewindebohrenin unterschiedlichen Werkstoffen

CoroTap™-XM ist eine leicht auszuwahlende Lésung zum Gewindebohren in zahlreichen Materialien. Je nach
Anforderung stehen Ihnenverschiedene Sortenoptionen zur Verfligung. Alle Optionen eignen sich fir nahezualle
Werkstoffe und garantieren eine auf3ergewdhnlich hohe Maschinenauslastung.

Merkmale & Vorteile

* Reduziert den Lagerbestand und senkt die Kosten
+ Bietet hohe Standzeiten

REIBEN

» Ermoglicht eine gesteigerte Prozesssicherheit dank hervorrragender Schneidengeometrie
» Grofe Spiralwinkel bieten eine exzellente Spanabfuhr und eine Bearbeitung bis zu 2,5 x D

Anwendungsbereich

» Fur Durchgangs- und Grundbohrungen

» Bohrtiefe bis zu2,5 xD

» Anschnittform E bei geringem Freiraumin Grundbohrungen
* Gewindebohrenbis zu 350 HB (~1200 N/mm?)

» Geeignetflr alle Industriesegmente

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (vc) STANDZEIT

A A

GEWINDEBOHREN

CoroTap M CoroTap N CoroTap S
pd
0
®
L
L
o
£
5
O
ISO M ISO K ISO P ISO N ISO S
Sorten
pd
=
S
E
pd
I
O
)
C150/B150 C145/B145 C110/B110 (AICrNbeschichtet)
(Unbeschichtet) (Dampfangelassen) mit hoher Verschleil3 - und m
fur reduziertes zum Schutz und Warmfestigkeit. Bietet hohe é’
“Aufkleben” in weichen Vermeidung von Standzeiten und gesteigerte z
Werkstoffen Aufbauschneidenbildung Schnittgeschwindigkeiten 5
=
C-Sorte: HSS-PM,Pulverschnellstahl mit Vanadium-Legierung bietet erhdhte Stabilitdt und Zahigkeit fir gute Verschleil¥festigkeit. %
B-Sorte: HSS-E,hoch legierter Schnellarbeitsstahl mit Kobalt fiir erhéhte VerschleiRfestigkeit und Zahigkeit bei groferen Durchmessern (> 17mm) (u_r')'
—
<
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

Produktangebot
Gewindeform Bereich Toleranzbereich BSG CoroTap™ Sorte
M M2-M64 6H DIN 1200°1T300 (8315)81?145/0110 B150/B145/
M M3-M20 6G DIN T200/T300 C150/C145/C110- B150/B145/B110
M M3-M10 6H DIN 376 T200/T300 C150/C145/C110- B150/B145/B110
MF M4-M30 6H DIN T200/T300 C150/C145/C110- B150/B145/B110
UNC #4-1" 2B DIN T200/T300 C150/C145/C110- B150/B145/B110
UNF #8-1" 2B DIN T200/T300 C150/C145/C110- B150/B145/B110
G 172 Normal DIN T200***/T300 C150/C145/C110- B150/B145/B110
* BisM30
** Bis M36 (T300)
*** Bis1”

CoroTap™ 200

Gewindebohrer fur Durchgangsbohrungen

Seite S.18 S.19 S.23 S.25 S.27 S.29
T200-XM100DA T200-XM104DA T200-XM100DB T200-XM100DE T200-XM100DF T200-XM100DK
T200-XM101DA T200-XM105DA T200-XM101DE T200-XM101DF
C150 | C145 | C110 | C150 | C145 | C110 | C150 | C145 | C110 | C150 | C145 | C110 | C150 | C145 | C110 | C150 | C145 | C110
B150 | B145 | B110 | B150 | B145 | B110 B145 | B110 | B150 | B145 | B110 | B150 | B145 | B110 | B150 | B145 | B110
Sorte B150
THFT
(Gewinde- M M MF UNC UNF G
form)
M2-M30 M3-M20 M4-M30 #4 -1" #8 -1" 1/8 -1"
THCHT
(Anschnitt) B B B B B B
:BNSoGrm) DIN371/DIN 376 DIN371/DIN 376 DIN374 DIN2184-1 DIN2184-1 DIN5156
TCTR
(Toleranz) 6H 6G 6H 2B 2B Normal
ULDR
(Tiefe) 25 25 2.5 2.5 25 2.5
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™ 300

Gewindebohrer fir Grundbohrungen

Seite S.20 S.21 S.22 S.24 S.26 S.28 S.30
T300-XM100DA | T300-XM104DA | T300-XM102DA | T300-XM100DB | T300-XM100DE | T300-XM100DF | T300-XM100DK
T300-XM101DA | T300-XM105DA | T300-XM103DA T300-XM101DE | T300-XM101DF

C150|C145|C110|C150|C145|C110|C150|C145|C110 |C150|C145|C110|C150|C145|C110|C150|C145|C110|C150|C145 C110
Sorte B150|B145|B110|B150(B145|B110|B150 |[B145|B110 |B150 |B145|B110|B150|B145|B110|B150|B145|B110|B150 B145 B110
THFT
(Gewinde- M M M MF UNC UNF G
form)

M2-M64 M3-M20 M3-M20 M4-M30 #8-1" #8-1" 1/8-11/2"

THCHT
(Anschnitt) c ¢ E ¢ c c ¢
:BNScsm) DIN371/DIN 376 | DIN371/DIN 376 | DIN371/DIN 376 DIN374 DIN2184-1 DIN2184-1 DIN5156
TCTR 6H 6G 6H 6H 2B 2B Normal
(Toleranz)
ULDR
(Tiefe) 25 25 25 25 25 25 25
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™200 Gewindebohrer fur Durchgangsbohrungen
Gewindeform Metrisch

B HSS_ PMI HSS-E DIN DIN
M []s55[| 6H [| 2 1| 25 || 371 || 376

2.5x0|| |

(/
cow ()
j_(_\
E
14
5 » LE >
E
o
Z
5
()
TDZ CZC, ¢ TP Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant Steigung TD LF LU THL  NOF BSG Cc110 C145 C150
M 2 280 x 210 0.40 T200-XM100DA-M2 2.0 45.0 9.0 6.0 2 DIN 371 48,20 34,40 34,40
M 25 280 x 210 0.45 T200-XM100DA-M2.5 2.5 50.0 12.5 8.0 2 DIN 371 48,40 34,65 34,65
M3 350 x 270 0.50 T200-XM100DA-M3 3.0 56.0 18.0 8.9 3 DIN 371 34,95 24,95 24,95
M 3.5 400 x 3.00 0.60 T200-XM100DA-M3.5 3.5 56.0 20.0 10.8 3 DIN 371 34,95 24,95 24,95
M 4 450 x 3.40 0.70  T200-XM100DA-M4 4.0 63.0 21.0 1.7 3 DIN 371 35,45 25,35 25,35
M 4.5 6.00 x 4.90 0.75  T200-XM100DA-M4.5 4.5 70.0 25.0 13.0 3 DIN 371 42,40 30,30
M5 6.00 x 4.90 0.80  T200-XM100DA-M5 5.0 70.0 25.0 12.6 3 DIN 371 37,45 26,75 26,75
M 6 6.00 x 4.90 1.00  T200-XM100DA-M6 6.0 80.0 30.0 14.5 3 DIN 371 37,70 26,90 26,90
M7 700 x 550 1.00  T200-XM100DA-M7 7.0 80.0 30.0 14.5 3 DIN 371 41,50 29,65 29,65
M 8 8.00 x 6.20 1.25  T200-XM100DA-M8 8.0 90.0 35.0 17.4 3 DIN 371 43,00 30,70 30,70
M 10 10.00 x 8.00 1.50  T200-XM100DA-M10 10.0 100.0 39.0 19.2 3 DIN 371 52,30 37,30 37,30
M 12 9.00 x 7.00 1.75  T200-XM101DA-M12 12.0 110.0 83.0 23.0 3 DIN 376 66,90 47,80 47,80
M 14 11.00 x 9.00 2.00 T200-XM101DA-M14 14.0 110.0 81.0 25.0 3 DIN 376 93,60 66,90 66,90
M 16 12.00 x 9.00 2.00 T200-XM101DA-M16 16.0 110.0 68.0 25.0 3 DIN 376 95,90 68,50 68,50
B110 B145 B150
M 18 14.00 x 11.00 250 T200-XM101DA-M18 18.0 125.0 81.0 30.0 4 DIN376 138,00 98,70 98,70
M 20 16.00 x 12.00 250 T200-XM101DA-M20 20.0 140.0 95.0 30.0 4 DIN 376 147,00 105,00 105,00
M 22 18.00 x 14.50 250 T200-XM101DA-M22 22.0 140.0 93.0 34.0 4 DIN 376 207,00 148,00 148,00
M 24 18.00 x 14.50 3.00 T200-XM101DA-M24 24.0 160.0 113.0 38.0 4 DIN376 193,00 138,00 138,00
M 27 20.00 x 16.00 3.00 T200-XM101DA-M27 27.0 160.0 97.0 38.0 4 DIN376 277,00 197,00 197,00
M 30 22.00 x 18.00 3.50 T200-XM101DA-M30 30.0 180.0 115.0 45.0 4 DIN376 327,00 234,00 234,00
C110 C145 C150
M 3 220 x 1.80 0.50 T200-XM101DA-M3 3.0 56.0 37.0 10.0 3 DIN 376 34,95 24,95 24,95
M 4 280 x 210 0.70  T200-XM101DA-M4 4.0 63.0 43.0 11.9 3 DIN 376 35,45 25,35 25,35
M 5 350 x 270 0.80 T200-XM101DA-M5 5.0 70.0 49.0 13.2 3 DIN 376 37,45 26,80 26,80
M 6 450 x 3.40 1.00 T200-XM101DA-M6 6.0 80.0 59.0 15.1 3 DIN 376 37,65 26,90 26,90
M 8 6.00 x 4.90 1.25  T200-XM101DA-M8 8.0 90.0 67.0 18.0 3 DIN 376 43,00 30,70 30,70
M 10 700 x 550 1.50  T200-XM101DA-M10 10.0 100.0 77.0 20.0 3 DIN 376 52,30 37,30 37,30
C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™200 Gewindebohrer fur Durchgangsbohrungen
Gewindeform Metrisch, Toleranz 6G

B HSSPMI HSS-E ||l DIN DIN
M 355 (| 6G]| 25 1| 25 || 371 || 376

2.5xD

//
CZCMs4 ( )
j_(_\
Z
L
£
- LF > @)
m
L
o
Z
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()
TDZ CZC, s TP Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant Steigung TD LF LU THL NOF BSC Cc110 C145 C150
M 3 350 x 270 0.50 T200-XM104DA-M3 3.0 56.0 18.0 8.9 3 DIN 371 38,50 27,45 27,45
M 4 450 x 3.40 0.70  T200-XM104DA-M4 4.0 63.0 21.0 12.0 3 DIN 371 39,10 27,95 27,95
M 5 6.00 x 4.90 0.80  T200-XM104DA-M5 5.0 70.0 25.0 13.0 3 DIN 371 41,20 29,40 29,40
M 6 6.00 x 4.90 1.00  T200-XM104DA-M6 6.0 80.0 30.0 15.0 3 DIN 371 41,50 29,65 29,65
M 8 8.00 x 6.20 1.25  T200-XM104DA-M8 8.0 90.0 35.0 18.0 3 DIN 371 47,35 33,80 33,80
M 10 10.00 x 8.00 1.50  T200-XM104DA-M10 10.0 100.0 39.0 20.0 3 DIN 371 57,50 41,05 41,05
M 12 9.00 x 7.00 1.75  T200-XM105DA-M12 12.0 110.0 83.0 23.0 3 DIN 376 73,60 52,50 52,50
M 16 12.00 x 9.00 2.00 T200-XM105DA-M16 16.0 110.0 68.0 25.0 3 DIN 376 105,00 75,30 75,30
B110 B145 B150
M 20 16.00 x 12.00 2.50 T200-XM105DA-M20 20.0 140.0 95.0 30.0 4 DIN 376 161,00 115,00
C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™300 Gewindebohrer fur Grundbohrungen

Gewindeform Metrisch

C HSS_ PMI HSS-E DIN DIN
M (12 55|l 6H || 2 1| 20 || 371 || 376

2.5xD m M

i
CZCwvs
2ont (] G

Z
o - LU
% LF
E
o
Z
5
()
TDZ CZC, ¢ TP Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant Steigung TD LF LU THL  NOF BSG Cc110 C145 C150
M 2 280 x 210 0.40  T300-XM100DA-M2 2.0 45.0 9.0 4.0 3 DIN 371 53,00 37,85 37,85
M 25 280 x 210 0.45  T300-XM100DA-M2.5 2.5 50.0 12.5 4.0 3 DIN 371 53,20 38,05 38,05
M3 350 x 270 0.50  T300-XM100DA-M3 3.0 56.0 18.0 5.9 3 DIN 371 38,50 27,45 27,45
M 3.5 4.00 x 3.00 0.60  T300-XM100DA-M3.5 3.5 56.0 20.0 6.3 3 DIN 371 38,50 27,45 27,45
M 4 450 x 340 0.70  T300-XM100DA-M4 4.0 63.0 21.0 6.7 3 DIN 371 39,10 27,95 27,95
M 5 6.00 x 4.90 0.80  T300-XM100DA-M5 5.0 70.0 21.0 7.7 3 DIN 371 41,20 29,40 29,40
M 6 6.00 x 4.90 1.00  T300-XM100DA-M6 6.0 80.0 31.0 10.0 3 DIN 371 41,50 29,65 29,65
M7 7.00 x 5.50 1.00  T300-XM100DA-M7 7.0 80.0 31.0 10.0 3 DIN 371 45,70 32,65 32,65
M8 8.00 x 6.20 1.25  T300-XM100DA-M8 8.0 90.0 35.0 11.6 3 DIN 371 47,30 33,80 33,80
M 10 10.00 x 8.00 150  T300-XM100DA-M10 10.0 100.0 39.0 15.1 3 DIN 371 57,50 41,05 41,05
M 12 9.00 x 7.00 1.75  T300-XM101DA-M12 12.0 110.0 83.0 16.0 3 DIN 376 73,50 52,50 52,50
M 14 11.00 x 9.00 2.00  T300-XM101DA-M14 14.0 110.0 81.0 20.0 3 DIN376 103,00 73,60 73,60
M 16 12.00 x 9.00 2.00  T300-XM101DA-M16 16.0 110.0 68.0 20.0 4 DIN 376 105,00 75,30 75,30
B110 B145 B150
M 18 14.00 x 11.00 2.50  T300-XM101DA-M18 18.0 125.0 81.0 25.0 4 DIN 376 152,00 108,00 108,00
M 20 16.00 x 12.00 250 T300-XM101DA-M20 20.0 140.0 95.0 25.0 4 DIN 376 161,00 115,00 115,00
M 22 18.00 x 1450 250 T300-XM101DA-M22 22.0 140.0 93.0 25.0 4 DIN 376 227,00 162,00 162,00
M 24 18.00 x 14.50 3.00  T300-XM101DA-M24 24.0 160.0 113.0  30.0 4 DIN 376 213,00 152,00 152,00
M 27 20.00 x 16.00 3.00 T300-XM101DA-M27 27.0 160.0 97.0 30.0 4 DIN 376 306,00 218,00 218,00
M 30 22.00 x 18.00 3.50  T300-XM101DA-M30 30.0 180.0 115.0 36.0 4 DIN 376 360,00 257,00 257,00
M 33 25.00 x 20.00 3.50  T300-XM101DA-M33 33.0 180.0 113.0  36.0 4 DIN 376 521,00 372,00
M 36 28.00 x 22.00 4.00 T300-XM101DA-M36 36.0 200.0 131.0  40.0 4 DIN 376 576,00 412,00 412,00
M 39 32.00 x 24.00 4.00 T300-XM101DA-M39 39.0 200.0 102.0  40.0 4 DIN 376 540,00
M 42 32.00 x 24.00 4.50 T300-XM101DA-M42 42.0 200.0 102.0 45.0 4 DIN 376 633,00 633,00
M 48 36.00 x 29.00 5.00 T300-XM101DA-M48 48.0 250.0 147.0 50.0 4 DIN 376 917,00 917,00
M 64 50.00 x 39.00 6.00 T300-XM101DA-M64 64.0 315.0 178.0  60.0 6 DIN 376 1803,00
C110 C145 C150
M 6 450 x 3.40 1.00  T300-XM101DA-M6 6.0 80.0 59.0 10.0 3 DIN 376 41,50 29,65 29,65
M 8 6.00 x 4.90 1.25  T300-XM101DA-M8 8.0 90.0 67.0 12.0 3 DIN 376 47,35 33,80 33,80
M 10 7.00 x 550 1.50  T300-XM101DA-M10 10.0 100.0 77.0 15.0 3 DIN 376 57,50 41,05 41,05

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™300 Gewindebohrer fur Grundbohrungen

Gewindeform Metrisch, Toleranz 6G

C HSS PMI HSS-E DIN
M |[255|| 6G]| s || 2, || 371

M16 M18
2.5xD m
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TDZ CZC, s TP Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant Steigung TD LF LU THL  NOF BSG Cc110 C145 C150
M 3 350 x 2.70 0.50 T300-XM104DA-M3 3.0 56.0 18.0 5.9 3 DIN 371 42,25 30,25 30,25
M 4 450 x 3.40 0.70 T300-XM104DA-M4 4.0 63.0 21.0 6.7 3 DIN 371 42,95 30,60 30,60
M 5 6.00 x 4.90 0.80 T300-XM104DA-M5 5.0 70.0 25.0 7.7 3 DIN 371 45,30 32,40 32,40
M 6 6.00 x 4.90 1.00 T300-XM104DA-M6 6.0 80.0 31.0 10.0 3 DIN 371 45,60 32,60 32,60
M 8 8.00 x 6.20 1.25 T300-XM104DA-M8 8.0 90.0 35.0 12.0 3 DIN 371 52,00 37,20 37,20
M 10 10.00 x 8.00 1.50 T300-XM104DA-M10 10.0 100.0 39.0 15.1 3 DIN 371 63,30 45,15 45,15
M 12 9.00 x 7.00 1.75 T300-XM105DA-M12 12.0 110.0 83.0 16.0 3 DIN 376 81,00 57,80 57,80
M 14 11.00 x 9.00 2.00 T300-XM105DA-M14 14.0 110.0 81.0 20.0 3 DIN 376 113,00 81,00 81,00
M 16 12.00 x 9.00 2.00 T300-XM105DA-M16 16.0 110.0 68.0 20.0 4 DIN 376 116,00 82,90

B110 B145 B150
M 20 16.00 x 12.00 2.50 T300-XM105DA-M20 20.0 140.0 95.0 25.0 4 DIN 376 177,00 127,00 127,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™300 Gewindebohrer fur Grundbohrungen

Gewindeform Metrisch, Anschnittform E

E HSS_ PMI HSS-E DIN DIN
M (1152 6H (] 25 1] 2, || 371 || 376

2.5xD m M

CZ()MS4 )| ™
L X ¥
z THL~
o LU -
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()
TDZ CZC, ¢ TP Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant Steigung TD LF LU THL  NOF BSG Cc110 C145 C150
M 3 350 x 270 0.50 T300-XM102DA-M3 3.0 56.0 18.0 5.9 3 DIN 371 38,50 27,45 27,45
M 4 450 x 340 0.70  T300-XM102DA-M4 4.0 63.0 21.0 6.7 3 DIN 371 39,10 27,95 27,95
M5 6.00 x 4.90 0.80  T300-XM102DA-M5 5.0 70.0 21.0 7.7 3 DIN 371 41,20 29,40 29,40
M 6 6.00 x 4.90 1.00  T300-XM102DA-M6 6.0 80.0 31.0 10.0 3 DIN 371 41,50 29,65 29,65
M 8 8.00 x 6.20 1.25  T300-XM102DA-M8 8.0 90.0 35.0 11.6 3 DIN 371 47,30 33,80 33,80
M 10 10.00 x 8.00 1.50  T300-XM102DA-M10 10.0 100.0 39.0 15.1 3 DIN 371 57,50 41,05 41,05
M 12 9.00 x 7.00 1.75  T300-XM103DA-M12 12.0 110.0 83.0 16.0 3 DIN 376 73,50 52,50 52,50
M 14 11.00 x 9.00 2.00 T300-XM103DA-M14 14.0 110.0 81.0 20.0 3 DIN 376 103,00 73,60
M 16 12.00 x 9.00 2.00 T300-XM103DA-M16 16.0 110.0 68.0 20.0 4 DIN376 105,00 75,30 75,30
B110 B145 B150

M 20 16.00 x 12.00 2.50 T300-XM103DA-M20 20.0 95.0 140.0 25.0 4 DIN 376 161,00 115,00 115,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™200 Gewindebohrer fur Durchgangsbohrungen
Gewindeform Metrisch Fein

HSS PM| | HSS-E DIN

B
bis ab 2.5xD
MF {355 || 6H || v || wiss || 374

czcms¢ (_|)|
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l;—THL—’ =
LF IEIKJ
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Z
5
(O]
TDZ CZC, s Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant D LF LU THL NOF BSC C110 C145 C150
MF 4x0.5 280 x 2.10 T200-XM100DB-M4X050 4.0 63.0 43.0 11.9 3 DIN 374 57,30 40,90 40,90
MF 5x0.5 350 x 270 T200-XM100DB-M5X050 5.0 70.0 49.0 13.2 3 DIN 374 59,70 42,60 42,60
MF 6x0.75 450 x 340 T200-XM100DB-M6X075 6.0 80.0 59.0 15.1 3 DIN 374 61,20 43,70 43,70
MF 8x0.75 6.00 x 4.90 T200-XM100DB-M8X075 8.0 80.0 57.0 14.9 3 DIN 374 65,20 46,60 46,60
MF 8x1 6.00 x 4.90 T200-XM100DB-M8X100 8.0 90.0 67.0 18.0 3 DIN 374 53,60 38,30 38,30
MF 10x0.75 7.00 x 5.50 T200-XM100DB-M10X075 10.0 90.0 67.0 17.6 3 DIN 374 77,20 55,10 55,10
MF 10x1 7.00 x 550 T200-XM100DB-M10X100 10.0 90.0 67.0 17.6 3 DIN 374 63,50 45,35 45,35
MF 10x1.25 7.00 x 5.50 T200-XM100DB-M10X125 10.0 100.0 77.0 19.8 3 DIN 374 71,70 51,30 51,30
MF 12x1 9.00 x 7.00 T200-XM100DB-M12X100 12.0 100.0 73.0 21.0 3 DIN 374 75,10 53,70 53,70
MF 12x1.25 9.00 x 7.00 T200-XM100DB-M12X125 12.0 100.0 73.0 21.0 3 DIN 374 85,10 60,80 60,80
MF 12x1.5 9.00 x 7.00 T200-XM100DB-M12X150 12.0 100.0 73.0 21.0 3 DIN 374 71,80 51,30 51,30
MF 14x1 11.00 x 9.00 T200-XM100DB-M14X100 14.0 100.0 71.0 21.0 3 DIN 374 105,00 75,20
MF 14x1.25 11.00 x 9.00 T200-XM100DB-M14X125 14.0 100.0 71.0 21.0 3 DIN 374 119,00 84,90 84,90
MF 14x1.5 11.00 x 9.00 T200-XM100DB-M14X150 14.0 100.0 71.0 21.0 3 DIN 374 101,00 71,90 71,90
MF 16x1 12.00 x 9.00 T200-XM100DB-M16X100 16.0 100.0 58.0 21.0 3 DIN 374 108,00 77,10 77,10
MF 16x1.5 12.00 x 9.00 T200-XM100DB-M16X150 16.0 100.0 58.0 21.0 3 DIN 374 103,00 73,60 73,60
B110 B145 B150
MF 18x1 14.00 x 11.00 T200-XM100DB-M18X100 18.0 110.0 66.0 24.0 4 DIN 374 156,00 111,00 111,00
MF 18x1.5 14.00 x 11.00 T200-XM100DB-M18X150 18.0 110.0 66.0 24.0 4 DIN 374 148,00 106,00 106,00
MF 20x1 16.00 x 12.00 T200-XM100DB-M20X100 20.0 125.0 80.0 24.0 4 DIN 374 165,00 118,00
MF 20x1.5 16.00 x 12.00 T200-XM100DB-M20X150 20.0 125.0 80.0 24.0 4 DIN 374 158,00 113,00 113,00
MF 22x1.5 18.00 x 14.50 T200-XM100DB-M22X150 220 1250 78.0 25.0 4 DIN 374 223,00 160,00 160,00
MF 24x1.5 18.00 x 14.50 T200-XM100DB-M24X150 24.0 1400 93.0 28.0 4 DIN 374 207,00 147,00 147,00
MF 24x2 18.00 x 14.50 T200-XM100DB-M24X200 24.0 1400 93.0 28.0 4 DIN 374 216,00 156,00 156,00
MF 25x1.5 18.00 x 14.50 T200-XM100DB-M25X150 25.0 1400 93.0 28.0 4 DIN 374 342,00 243,00 243,00
MF 26x1.5 18.00 x 14.50 T200-XM100DB-M26X150 26.0 1400 93.0 28.0 4 DIN 374 285,00 204,00
MF 27x2 20.00 x 16.00 T200-XM100DB-M27X200 27.0 1400 77.0 28.0 4 DIN 374 314,00 224,00
MF 30x1.5 22.00 x 18.00 T200-XM100DB-M30X150 30.0 150.0 85.0 28.0 4 DIN 374 252,00 252,00
MF 30x2 22.00 x 18.00 T200-XM100DB-M30X200 30.0 150.0 85.0 28.0 4 DIN 374 369,00 264,00 264,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™300 Gewindebohrer fur Grundbohrungen

Gewindeform Metrisch Fein

HSS PM| | HSS-E
MF || , g 6H bis ab %’:{ 2.5xD
-3.5 MF16 || MF18
czowsy (L) 0
= THL>
% ~ LF >
o
E
o
Z
i
()
TDZ CZC, s Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant TD LF LU THL  NOF BSC C110 C145 C150
MF 4x0.5 280 x 2.10 T300-XM100DB-M4X050 4.0 63.0 43.0 6.8 3 DIN 374 63,00 44,95 44,95
MF 5x0.5 350 x 2.70 T300-XM100DB-M5X050 5.0 70.0 49.0 8.2 3 DIN 374 65,60 46,85 46,85
MF 6x0.75 450 x 3.40 T300-XM100DB-M6X075 6.0 80.0 59.0 10.0 3 DIN 374 67,30 48,10 48,10
MF 8x0.75 6.00 x 4.90 T300-XM100DB-M8X075 8.0 80.0 57.0 13.0 3 DIN 374 71,70 51,30 51,30
MF 8x1 6.00 x 4.90 T300-XM100DB-M8X100 8.0 90.0 67.0 13.0 3 DIN 374 59,00 42,10 42,10
MF 10x0.75 7.00 x 5.50 T300-XM100DB-M10X075 10.0 90.0 67.0 13.0 3 DIN 374 84,90 60,70 60,70
MF 10x1 700 x 550 T300-XM100DB-M10X100 10.0 90.0 67.0 13.0 3 DIN 374 69,80 49,85 49,85
MF 10x1.25 7.00 x 5.50 T300-XM100DB-M10X125 10.0 100.0 77.0 15.0 3 DIN 374 78,90 56,40 56,40
MF 12x1 9.00 x 7.00 T300-XM100DB-M12X100 12.0 100.0 73.0 15.0 3 DIN 374 82,70 59,10 59,10
MF 12x1.25 9.00 x 7.00 T300-XM100DB-M12X125 12.0 100.0 73.0 15.0 3 DIN 374 93,60 66,90 66,90
MF 12x1.5 9.00 x 7.00 T300-XM100DB-M12X150 12.0 100.0 73.0 15.0 3 DIN 374 79,10 56,50 56,50
MF 14x1 11.00 x 9.00 T300-XM100DB-M14X100 14.0 100.0 71.0 15.0 3 DIN 374 116,00 82,60 82,60
MF 14x1.25 11.00 x 9.00 T300-XM100DB-M14X125 14.0 100.0 71.0 15.0 3 DIN 374 131,00 93,40 93,40
MF 14x1.5 11.00 x 9.00 T300-XM100DB-M14X150 14.0 100.0 71.0 15.0 3 DIN 374 111,00 79,10 79,10
MF 16x1 12.00 x 9.00 T300-XM100DB-M16X100 16.0 100.0 58.0 15.0 4 DIN 374 119,00 84,80 84,80
MF 16x1.5 12.00 x 9.00 T300-XM100DB-M16X150 16.0 100.0 58.0 15.0 4 DIN 374 113,00 80,90 80,90
B110 B145 B150
MF 18x1 14.00 x 11.00 T300-XM100DB-M18X100 18.0 110.0 66.0 17.0 4 DIN 374 170,00 122,00 122,00
MF 18x1.5 14.00 x 11.00 T300-XM100DB-M18X150 18.0 110.0 66.0 17.0 4 DIN 374 163,00 117,00 117,00
MF 20x1 16.00 x 12.00 T300-XM100DB-M20X100 20.0 125.0 80.0 17.0 4 DIN 374 181,00 129,00 129,00
MF 20x1.5 16.00 x 12.00 T300-XM100DB-M20X150 20.0 125.0 80.0 17.0 4 DIN 374 173,00 124,00 124,00
MF 22x1.5 18.00 x 14.50 T300-XM100DB-M22X150 22.0 125.0 78.0 17.0 4 DIN 374 245,00 174,00 174,00
MF 24x1.5 18.00 x 14.50 T300-XM100DB-M24X150 24.0 140.0 93.0 20.0 4 DIN 374 227,00 162,00 162,00
MF 24x2 18.00 x 14.50 T300-XM100DB-M24X200 24.0 140.0 93.0 20.0 4 DIN 374 239,00 170,00 170,00
MF 25x1.5 18.00 x 14.50 T300-XM100DB-M25X150 25.0 140.0 93.0 20.0 4 DIN 374 268,00 268,00
MF 26x1.5 18.00 x 14.50 T300-XM100DB-M26X150 26.0 140.0 93.0 20.0 4 DIN 374 314,00 224,00 224,00
MF 27x1.5 20.00 x 16.00 T300-XM100DB-M27X150 27.0 140.0 77.0 20.0 4 DIN 374 237,00
MF 27x2 20.00 x 16.00 T300-XM100DB-M27X200 27.0 140.0 77.0 20.0 4 DIN 374 346,00 247,00 247,00
MF 30x1.5 22.00 x 18.00 T300-XM100DB-M30X150 30.0 150.0 85.0 20.0 4 DIN 374 388,00 277,00 277,00
MF 30x2 22.00 x 18.00 T300-XM100DB-M30X200 30.0 150.0 85.0 20.0 4 DIN 374 406,00 289,00 289,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E

26




GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™200 Gewindebohrer fur Durchgangsbohrungen
Gewindeform UNC

Hss || HssE|] o

PM ab 2.5xD
-5/8" || 3/4” |[2184-1

UNC

4 /
CZCMsj— ( )

E

(14

< LF - o)

E

o

Z

5

()

TDZ CZC, s Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant TD LF LU THL  NOF BSG c110 C145 C150
UNC #4-40 3.50 x 2.70 T200-XM100DE-4-40 2.8 56.0 18.0 8.5 3 DIN 2184-1 44,60 31,85 31,85
UNC #5-40 3.50 x 2.70 T200-XM100DE-5-40 3.1 56.0 18.0 9.5 3 DIN 2184-1 44,60 31,85 31,85
UNC #6-32 400 x 3.00 T200-XM100DE-6-32 3.5 56.0 20.0 10.4 3 DIN 2184-1 44,60 31,85 31,85
UNC #8-32 450 x 3.40 T200-XM100DE-8-32 4.1 63.0 21.0 1.4 3 DIN 2184-1 45,10 32,20 32,20
UNC #10-24 6.00 x 4.90 T200-XM100DE-10-24 4.8 70.0 25.0 13.0 3 DIN 2184-1 47,75 34,15 34,15
UNC #12-24 6.00 x 4.90 T200-XM100DE-12-24 5.4 80.0 30.0 15.0 3 DIN 2184-1 48,00 34,30 34,30
UNC 1/4-20 7.00 x 5.50 T200-XM100DE-1/4 6.3 80.0 30.0 14.1 3 DIN 2184-1 48,05 34,30 34,30
UNC 5/16-18 8.00 x 6.20 T200-XM100DE-5/16 7.9 90.0 35.0 17.4 3 DIN 2184-1 61,60 44,00 44,00
UNC 3/8-16 10.00 x 8.00 T200-XM100DE-3/8 9.5 100.0 39.0 18.9 3 DIN 2184-1 72,70 51,90 51,90
UNC7/16-14 8.00 x 6.20 T200-XM101DE-7/16 111 100.0 76.0 20.0 3 DIN 2184-1 86,20 61,60 61,60
UNC 1/2-13 9.00 x 7.00 T200-XM101DE-1/2 12.7 110.0 83.0 23.0 3 DIN 2184-1 86,20 61,60 61,60
UNC 5/8-11 12.00 x 9.00 T200-XM101DE-5/8 15.8 110.0 68.0 25.0 3 DIN 2184-1 123,00 88,20 88,20
B110 B145 B150
UNC 3/4-10 14.00 x 11.00 T200-XM101DE-3/4 19.0 125.0 81.0 30.0 4 DIN 2184-1 178,00 127,00 127,00
UNC 7/8-9 18.00 x 14.50 T200-XM101DE-7/8 22.2 140.0 93.0 34.0 4 DIN 2184-1 268,00 192,00

UNC 1"-8 18.00 x 14.50 T200-XM101DE-1 25.4 160.0 113.0 38.0 4 DIN 2184-1 250,00 179,00 179,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™300 Gewindebohrer fur Grundbohrungen
Gewindeform UNC

c hss |[HssE|| o
UNC|[,35]| 2B [| 2% || 2. |[21841][257D

i
CZCwvs
2ont (] G

P4
o - LU
6 LF
E
o
Z
5
(O]
TDZ CZC, s Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant TD LF LU THL  NOF BSC C110 C145 C150
UNC#4-40 350 x 2.70 T300-XM100DE-4-40 2.8 56.0 18.0 5.6 3 DIN 2184-1 49,10 35,05 35,05
UNC#5-40 350 x 2.70 T300-XM100DE-5-40 3.1 56.0 18.0 5.6 3 DIN 2184-1 49,10 35,05 35,05
UNC#6-32 400 x 3.00 T300-XM100DE-6-32 3.5 56.0 20.0 6.5 3 DIN 2184-1 49,10 35,05 35,05
UNC#8-32 450 x 3.40 T300-XM100DE-8-32 4.1 63.0 21.0 6.5 3 DIN 2184-1 49,60 35,45 35,45
UNC#10-24 6.00 x 4.90 T300-XM100DE-10-24 4.8 70.0 25.0 8.0 3 DIN 2184-1 52,60 37,60 37,60
UNC#12-24 6.00 x 4.90 T300-XM100DE-12-24 5.4 80.0 30.0 10.0 3 DIN 2184-1 52,80 37,75 37,75
UNC 1/4-20 7.00 x 5.50 T300-XM100DE-1/4 6.3 80.0 30.0 10.0 3 DIN 2184-1 52,80 37,75 37,75
UNC5/16-18 8.00 x 6.20 T300-XM100DE-5/16 7.9 90.0 35.0 12.0 3 DIN 2184-1 67,70 48,40 48,40
UNC 3/8-16 10.00 x 8.00 T300-XM100DE-3/8 9.5 100.0 39.0 15.0 3 DIN 2184-1 80,00 57,10 57,10
UNC7/16-14 800 x 6.20 T300-XM101DE-7/16 1.1 100.0 75.7 15.0 3 DIN 2184-1 94,90 67,80 67,80
UNC 1/2-13 9.00 x 7.00 T300-XM101DE-1/2 12.7 110.0 82.7 18.0 3 DIN 2184-1 94,90 67,80 67,80
UNC 5/8-11 12.00 x 9.00 T300-XM101DE-5/8 15.8 110.0 67.7 20.0 4 DIN 2184-1 136,00 97,00 97,00
B110 B145 B150
UNC3/4-10 14.00 x 11.00 T300-XM101DE-3/4 19.0 125.0 80.7 25.0 4 DIN 2184-1 196,00 140,00 140,00
UNC7/8-9 18.00 x 14.50 T300-XM101DE-7/8 22.2 140.0 92.7 25.0 4 DIN 2184-1 295,00 211,00 211,00
UNC1"-8 18.00 x 14.50 T300-XM101DE-1 25.4 160.0 112.7 30.0 4 DIN 2184-1 276,00 197,00 197,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™200 Gewindebohrer fur Durchgangsbohrungen

Gewindeform UNF

UNF

2B

HSS
-5/8”

HSS-E

3/4”

DIN
2184-1

//
czoe ()
N\
zZ
L
x
- LF > @)
m
L
o
Z
L
()
TDZ CzC Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant TD LF LU THL  NOF BSG c110 C145 C150
UNF#8-36 450 x 3.40 T200-XM100DF-8-36 4.1 63.0 21.0 114 3 DIN2184-1 49,30 35,20
UNF #10-32 6.00 x 4.90 T200-XM100DF-10-32 4.8 70.0 25.0 12.2 3 DIN 2184-1 52,20 37,30 37,30
UNF 1/4-28 7.00 x 5.50 T200-XM100DF-1/4 6.3 80.0 30.0 14.1 3 DIN 2184-1 52,40 37,40 37,40
UNF 5/16-24 8.00 x 6.20 T200-XM100DF-5/16 7.9 90.0 35.0 17.4 3 DIN 2184-1 67,10 47,85
UNF 3/8-24 10.00 x 8.00 T200-XM100DF-3/8 9.5 100.0 39.0 18.9 3 DIN 2184-1 79,30 56,60
UNF 7/16-20 8.00 x 6.20 T200-XM101DF-7/16 11.1 100.0 76.0 20.0 3 DIN 2184-1 94,10 67,20 67,20
UNF 1/2-20 9.00 x 7.00 T200-XM101DF-1/2 12.7 110.0 83.0 23.0 3 DIN 2184-1 94,10 67,20 67,20
UNF 5/8-18 12.00 x 9.00 T200-XM101DF-5/8 15.8 110.0 68.0 25.0 3 DIN 2184-1 135,00 96,20 96,20
B110 B145 B150
UNF 3/4-16 14.00 x 11.00 T200-XM101DF-3/4 19.0 125.0 81.0 30.0 4 DIN 2184-1 194,00 139,00 139,00
UNF 7/8-14 18.00 x 14.50 T200-XM101DF-7/8 22.2 140.0 93.0 34.0 4 DIN 2184-1 291,00 208,00
UNF 1"-12 18.00 x 14.50 T200-XM101DF-1 25.4 160.0 113.0 38.0 4 DIN 2184-1 273,00 195,00 195,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™300 Gewindebohrer fur Grundbohrungen
Gewindeform UNF

DIN
c Hss || Hss-E
PM ab ||2184-|]|2.5xD
UNF 2-35|| 2B -518" || 314 1

CZCMS4 ( )| ™
L ]
z THL~|
o LU -
X LF
O
m
Ll
o
Z
Ly
(O]
TDZ CZC, s Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant TD LF LU THL  NOF BSC C110 C145 C150
UNF #8-36 450 x 3.40 T300-XM100DF-8-36 4.1 63.0 21.0 6.5 3 DIN 2184-1 54,20 38,70
UNF #10-32 6.00 x 4.90 T300-XM100DF-10-32 4.8 70.0 25.0 7.3 3 DIN 2184-1 57,40 41,05 41,05
UNF 1/4-28 7.00 x 5.50 T300-XM100DF-1/4 6.3 80.0 30.0 10.0 3 DIN 2184-1 57,60 41,15 41,15
UNF 5/16-24 8.00 x 6.20 T300-XM100DF-5/16 7.9 90.0 35.0 12.0 3 DIN 2184-1 73,80 52,70 52,70
UNF 3/8-24 10.00 x 8.00 T300-XM100DF-3/8 9.5 100.0 39.0 15.0 3 DIN 2184-1 87,20 62,30 62,30
UNF 7/16-20 8.00 x 6.20 T300-XM101DF-7/16 1.1 100.0 75.7 15.0 3 DIN 2184-1 104,00 74,00 74,00
UNF 1/2-20 9.00 x 7.00 T300-XM101DF-1/2 12.7 110.0 83.0 18.0 3 DIN 2184-1 104,00 74,00 74,00
UNF 5/8-18 12.00 x 9.00 T300-XM101DF-5/8 15.8 110.0 67.7 20.0 4 DIN 2184-1 148,00 106,00 106,00
B110 B145 B150
UNF 3/4-16 14.00 x 11.00 T300-XM101DF-3/4 19.0 125.0 77.5 25.0 4 DIN 2184-1 214,00 153,00 153,00
UNF 7/8-14 18.00 x 14.50 T300-XM101DF-7/8 22.2 140.0 92.7 25.0 4 DIN 2184-1 320,00 228,00 228,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap ™200 Gewindebohrer fur Durchgangsbohrungen

Gewindeform G

B HSS HSS-E DIN
G [z [|Nm| S || 5 [{s156 |[25P

CZCws
LB e

zZ

i

- LF T

O

m

L

o

Z

L

()

TDZ CZC, s Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)

Schaft  Vierkant TD LF LU THL  NOF BSG c110 C145 C150
G 1/8-28 7.00 x 5.50 T200-XM100DK-1/8 9.7 90.0 67.0 18.0 3 DIN 5156 60,70 43,35 43,35
G 1/4-19 11.00 x 9.00 T200-XM100DK-1/4 131 100.0 71.0 21.0 3 DIN 5156 101,00 71,90 71,90
G 3/8-19 12.00 x 9.00 T200-XM100DK-3/8 16.6 100.0 58.0 21.0 4 DIN 5156 103,00 73,60 73,60
B110 B145 B150
G 1/2-14 16.00 x 12.00 T200-XM100DK-1/2 20.9 125.0 80.0 24.0 4 DIN 5156 157,00 113,00 113,00
G 5/8-14 18.00 x 14.50 T200-XM100DK-5/8 22.9 125.0 78.0 24.0 4 DIN 5156 283,00 203,00
G 3/4-14 20.00 x 16.00 T200-XM100DK-3/4 26.4 140.0 77.0 28.0 4 DIN 5156 302,00 215,00 215,00
G 1"-11 25.00 x 20.00 T200-XM100DK-1 33.2 160.0 93.0 30.0 4 DIN 5156 554,00 396,00 396,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEBOHREN- CoroTap™ -XM

CoroTap™300 Gewindebohrer fur Grundbohrungen

Gewindeform G

C HSS HSS-E DIN
G [[23s [[Neme'l| 5 || 5 [[5156 | {220

= SNV

P4
o - LU
g LF
i
o
Z
5
(O]
TDZ CZC, s Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe 781
(besch.) (dampfang.) (unbesch.)
Schaft  Vierkant TD LF LU THL  NOF BSC C110 C145 C150
G 1/8-28 7.00 x 550 T300-XM100DK-1/8 9.7 90.0 67.0 13.0 3 DIN 5156 66,70 47,65 47,65
G 1/4-19 11.00 x 9.00 T300-XM100DK-1/4 13.1 100.0 71.0 15.0 3 DIN 5156 111,00 79,10 79,10
G 3/8-19 12.00 x 9.00 T300-XM100DK-3/8 16.6 100.0 58.0 15.0 4 DIN 5156 113,00 81,00 81,00
B110 B145 B150
G 1/2-14 16.00 x 12.00 T300-XM100DK-1/2 20.9 125.0 80.0 18.0 4 DIN 5156 173,00 124,00 124,00
G 5/8-14 18.00 x 14.50 T300-XM100DK-5/8 229 125.0 78.0 18.0 4 DIN 5156 222,00
G 3/4-14 20.00 x 16.00 T300-XM100DK-3/4 26.4 140.0 77.0 20.0 4 DIN 5156 331,00 237,00 237,00
G 1"-11 25.00 x 20.00 T300-XM100DK-1 33.2 160.0 93.0 22.0 4 DIN 5156 611,00 437,00 437,00
G 1.1/4-11  32.00 x 24.00 T300-XM100DK-1.1/4 41.9 170.0 72.0 22.0 4 DIN 5156 696,00
G 1.1/2-11  36.00 x 29.00 T300-XM100DK-1.1/2 47.8 190.0 87.0 23.0 4 DIN 5156 1009,00

C-Sorte: HSS-PM
B-Sorte: HSS-E
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

Vorteile Gewindefrasen

+ Fertigung unterschiedlicher Gewindetoleranzen iber die
Radiuskompensation

» Geringes Drehmoment erforderlich

» Langspanende Werkstoffe einfach zu bearbeiten
» Bearbeitung harter Werkstoffe

* Hohe Prozesssicherheit

» Unterschiedliche Gewinde mit einem Werkzeug zu fertigen
(mit gleicher Steigung z.B.M10x1.5, M12x1.5)

Anwendung

* Linke und rechte Gewinde mit einem Werkzeug

* Gewindelange bis zu 3xD

 Fdr kleinere Gewindedurchmesser = 3.2 mm

+ Gewindebearbeitung bis nahe an den Bohrungsgrund

=
L
5
L
|
)
2
=
m
O]

IBv|lN|s]|H]o

ISO-Anwendungsbereich
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

Gewindefrasen

Bearbeitungsprozess inklusive Anfasen

1

1. Positionierung

2. Fasen

3. Gewinde -
positionierung

4. 180° Einfahren

5. Gewinde-
bearbeitung 360°

6. 180° Ausfahren

7. Ausfahren

Bearbeitungsprozess bei mehreren Umlaufen (Helix Bearbeitung)

1. Positionierung tber
der Bohrung

2. Bis auf gewiinschte

Gewindetiefe
heruntergehen

3. Radiales Eintauchen

in das Gewinde
180°//2Steigung

4. Herstellung des
Gewindes durch spiral-
formiges Eintauchen

5. Zurtick zur
Ausgangsposition

NC Programme und Schnittwerte finden Sie in unserem CoroPlus®Tool Guide.
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

Gewindefraser
Metrisch/Metrisch Fein UNC/UNF NTP/NTPF G
universell ISOH universell
M4-24 | MF6-18 |MF6-18 / M 20-24 M 3-16 M6-14 / MF 12-14 1/4 - 3/4 1/8 -1/2 1/8 -1
mit 1K ohne IK mit IK & Fase ohne IK mit 1K ohne IK ohne IK
R217.1xC..AC/K.N| R217.1x.AC..N R217.1x..CC..K R217.1x.AC.M | R217.3xC..AC.M | R217.5x..AC..N R217.9x..BC..N
S.34 S.35 S.36 S.37 S.38 S.39 S.40
1. Wahl/ 2. Wahl | 1. Wahl/ 2. Wahl | 1. Wahl/2. Wahl | 1. Wahl/2. Wahl | 1. Wahl/2. Wahl | 1. Wahl/2. Wahl | 1. Wahl/ 2. Wahl

B [o

[z] =]

B [0

(@[]l (=]

B [o

[« z] =]

B [s]
[H] [o]

B [0

(@[]l =]

B [0

[@][z] =]

B [0

2xD

2xD

2xD

2xD

2xD

2xD

. EzZlE

xD

1630

1630

1630

1620

1630

1630

1630

Gewindefraser fur die Helix-Bearbeitung

Metrisch/Metrisch Fein UNC/UNF
universell ISOH+S universell
M1.6-12 ‘ TP 0.5-2 M 2-6 #1-5/16 ‘ 1/4-5/16
ohne IK
R217.3x..AC..P 326..VM-TH R217.1x..AC..S R217.3x..AC..P A326.VM-TH
S41 S44 S42 S43 S44
1. Wahl/ 2. Wahl | 1. Wahl/2. Wahl | 1. Wahl/2. Wahl | 1. Wahl/2. Wahl | 1. Wahl/ 2. Wahl

B [
m]
K]
[N]

B s
H] [o]

2xD/3xD

v @ZIHER

xD

2xD

. @ZIHEN

xD

v @ ZIHER

xD

1620

1025

1610

1620

1025
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GEWINDEFRASEN- CoroMil®Plura

CoroMill® Plura — Gewindefraser

Fur Innengewinde
Zylinderschaft

M MF SORTE | | Teocon
424 || 618 || T || 2@ |[H630 [| 16

—=DCON}~
LF
APMX
DC
Gewinde Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe
FTDZ Sorte DC APMX IK ZEPF  DCON LF 730

M4x0.7 R217.13-032070AC08N 1630 3.20 8.40 ohne 3 6.00 57.00 204,00
E M5x0.8 R217.13-041080AC11N 1630 4.10 11.20 ohne 3 6.00 57.00 224,00
_UJ M6x1.0 R217.14C045100AC13N 1630 4.50 13.00 mit 4 6.00 57.00 318,00
é M8x1.25 R217.14C060125AK17N 1630 6.00 17.50 mit 4 6.00 65.00 318,00
IJDJ M10x1.5 R217.14C075150AK21N 1630 7.50 21.00 mit 4 8.00 72.00 318,00
zZ M12x1.75 R217.14C095175AK26N 1630 9.50 26.25 mit 4 10.00 80.00 490,00
; M14x2.0 R217.15C100200AK30N 1630 10.00 30.00 mit 5 10.00 83.00 490,00
% M16x2.0 R217.15C120200AK34N 1630 12.00 34.00 mit 5 12.00 92.00 637,00

M20x2.5 R217.15C160250AK42N 1630 16.00 42.50 mit 5 16.00 105.00 857,00

M24x3.0 R217.15C190300AK50N 1630 19.00 50.00 mit 5 20.00 125.00 1347,00

MF6x0,5 R217.13C048050AC10N 1630 4.80 10.00 mit 3 6.00 57.00 318,00

MF8x0.75 R217.13C060075AC12N 1630 6.00 12.00 mit 3 6.00 57.00 318,00

MF10x1.0 R217.14C080100AC16N 1630 8.00 16.00 mit 4 8.00 63.00 318,00

MF14x1.5 R217.14C120150AC22N 1630 12.00 22.50 mit 4 12.00 83.00 637,00

MF18x1.5 R217.15C160150AC30N 1630 16.00 30.00 mit 5 16.00 92.00 857,00
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

CoroMill® Plura — Gewindefraser

FUr Innengewinde
Zylinderschaft

M MF SORTE | | TCDCON
20-24|| 6-28 || 1630 h6

—|DCON|=
Il
‘ LF
APMX
DC
Gewinde Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe
FTDZ DC APMX ZEFP DCON LF 730
MF 6x0.5 R217.13-048050AC10N 1630 4.80 10.00 3 6.00 57.00 265,00
MF 8x0.75 R217.13-060075AC12N 1630 6.00 12.00 3 6.00 57.00 265,00 E
MF 8x1.0 R217.13-060100AC12N 1630 6.00 12.00 3 6.00 57.00 265,00 2
MF 10x1 R217.14-080100AC16N 1630 8.00 16.00 4 8.00 63.00 265,00 é
MF 12x1 R217.14-100100AC20N 1630 10.00 20.00 4 10.00 72.00 408,00 IJDJ
MF 14x1 R217.14-120100AC22N 1630 12.00 22.00 4 12.00 83.00 531,00 Z
MF 16x1 R217.15-140100AC26N 1630 14.00 26.00 5 14.00 83.00 673,00 E
MF 12x1.5 R217.14-100150AC20N 1630 10.00 21.00 4 10.00 72.00 408,00 (O]
MF 14x1.5 R217.14-120150AC22N 1630 12.00 22.50 4 12.00 83.00 531,00
MF 16x1.5 R217.15-140150AC26N 1630 14.00 27.00 5 14.00 83.00 673,00
MF 20x2 R217.15-160200AC30N 1630 16.00 30.00 5 16.00 92.00 714,00
MF 24x2 R217.15-200200AC35N 1630 20.00 36.00 5 20.00 104.00 1122,00
MF 28x2 R217.16-250200AC46N 1630 25.00 46.00 6 25.00 121.00 1428,00
M 20x2.5 R217.15-160250AC42N 1630 16.00 42.50 5 16.00 105.00 714,00
M 24x3 R217.15-190300AC50N 1630 19.00 50.00 5 20.00 125.00 1122,00

37




GEWINDEFRASEN- CoroMil®Plura

CoroMill®Plura — Gewindefraser mit Fase

Fur Innengewinde
Zylinderschaft

M SORTE | | TCDCON
316 || T || 2P || 1630 || 16

— |=- DCON

Gewinde Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe
FTDZ DC APMX LU K ZEFP  DCON LF 730

M3X0.5 R217.13-023050CC06K1630 2.30 5.00 6.00 ohne 3 6.00 52.00 213,00
E M4X0.70 R217.13C032070CC08K 1630 3.20 8.80 9.50 mit 3 6.00 48.20 257,00
_U) M5X0.80 R217.13C041080CC11K1630 4.10 10.72 11.67 mit 3 6.00 46.28 283,00
é M6x1.0 R217.13C048100CC13K 1630 4.80 12.78 13.58 mit 3 8.00 50.22 334,00
|JDJ M8x1.25 R217.13C065125CC17K 1630 6.50 17.35 18.24 mit 3 10.00 54.65 334,00
=z M10x1.5 R217.13C082150CC21K 1630 8.20 22.41 23.41 mit 3 12.00 60.59 334,00
; M12x1.75 R217.14C099175CC26K 1630 9.90 26.00 27.00 mit 4 14.00 57.00 514,00
% M14x2.0 R217.14C116200CC30K1630 11.60 31.30 32.40 mit 4 16.00 60.70 689,00

M16X2.0 R217.14C136200CC34K 1630 13.60 33.30 34.40 mit 4 18.00 58.70 848,00

KAPR:45°
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

CoroMill®Plura — Gewindefraser fur die Hartbearbeitung

FuUr Innengewinde
Zylinderschaft

M MF 1.5xD SORTE | | TCDCON
6-14 || 12-14 ' 1620 h6

Gewinde Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe
FTDz DC APMX ZEPF DCON LF 730
M6x1.0 R217.14-045100AC10M 1620 4.50 10.00 4 6.00 57.00 287,00
M8x1.25 R217.15-060125AC12M 1620 6.00 12.50 5 6.00 57.00 287,00 E
M10x1.5 R217.15-080150AC16M 1620 8.00 16.50 5 8.00 63.00 287,00 0
M12x1.75 R217.15-090175AC19M 1620 9.00 19.25 5 10.00 72.00 441,00 é
M14x2.0 R217.15-120200AC26M 1620 12.00 26.00 5 12.00 83.00 574,00 uDJ
MF12x1 R217.15-100100AC20M 1620 10.00 20.00 5 10.00 72.00 441,00 =
MF14x1.5 R217.16-120150AC27M 1620 12.00 27.00 6 12.00 83.00 574,00 é

39




GEWINDEFRASEN- CoroMil®Plura

CoroMill® Plura — Gewindefraser
FUr Innengewinde

Zylinderschaft
UNC UNF SORTE | | TCDCON
IK 2xD h6
1/4- 3/14| [1/4-3/4 1630
—=DCON|=-
LF
APMX
DC
Gewinde Bestellnummer Abmessungen, Zoll Rabattgruppe

FTDZ DC APMX ZEPF DCON LF 730

1/4-20 UNC R217.33C048200AC13N 1630 .189 .5561 3 .236 2.244 318,00

E 5/16-18 UNC R217.33C055180AC14N 1630 217 .556 3 .236 2.244 318,00
(2} 3/8-16 UNC R217.34C075160AC19N 1630 .295 .750 4 .315 2.480 318,00
é 7/16-14 UNC R217.34C080140AC19N 1630 315 .785 4 315 2.480 318,00
IJDJ 1/2-13 UNC R217.34C100130AC21N 1630 .394 .846 4 .394 2.835 490,00
=z 9/16-12 UNC R217.34C100120AC21N 1630 .394 .833 4 .315 2.835 490,00
E 5/8-11 UNC R217.34C120110AC25N 1630 472 1000 4 472 3.268 637,00
[0} 3/4-10 UNC R217.35C140100AC33N 1630 .551 1300 5 .551 3.268 808,00
1/4-28 UNF R217.33C048280AC13N 1630 .189 .536 3 .236 2.244 318,00

5/16-24 UNF R217.33C060240AC13N 1630 .236 .541 3 .236 2.244 318,00

7/16-20 UNF R217.34C080200AC19N 1630 .315 .750 4 315 2.480 318,00

9/16-18 UNF R217.34C100180AC22N 1630 .394 .889 4 .394 2.835 490,00

3/4-16 UNF R217.35C140160AC31N 1630 .551 1250 5 .551 3.268 808,00
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

CoroMill® Plura — Gewindefraser

FUr Innengewinde
Weldon

NTP NPTF SORTE| | Tcocon | | 6535

1/8-1/2| |1/8 -1/2 2xb 1630 h6 HB

—* ~—DCON

LF
APMX
——J DC
Gewinde Bestellnummer Abmessungen, Zoll Rabattgruppe

FTDZ DC APMX ZEPF DCON LF 730

1/8-27 NPT R217.53-079270AC11N 1630 311 453 3 315 2.284 265,00
1/4-18 NPT R217.53-099180AC15N 1630 .390 627 3 394 2.598 408,00 E
1/2-14 NPT R217.54-159140AC20N 1630 626 .806 4 630 3.228 714,00 0
1/2-14 NPT R217.55-199115AC27N 1630 784 1068 5 787 3.622 1122,00 é
1/8-27 NPTF R217.73-079270AC11N 1630 311 453 3 315 2.284 265,00 uQJ
1/4-18 NPTF R217.73-099180AC15N 1630 .390 627 3 394 2.598 408,00 %
1/2-14 NPTF R217.74-159140AC20N 1630 626 .806 4 630 3.228 714,00 i
o
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

CoroMill® Plura — Gewindefraser

FUr Innen- und Aussenbearbeitung
Weldon

G oxD SORTE| | Tcocon | | 6535
18-3"] 1630 || ne HB

—* [+~—DCON

LF
APMX
—J DC
Gewinde Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe
FTDz DC APMX ZEPF DCON LF 730

G1/8 R217.93-060280BC15N 1630 6.00 15.40 3 6.00 57.00 265,00
E G1/4 R217.94-100190BC20N 1630 10.00 20.00 4 10.00 72.00 408,00
0 G3/8 R217.95-140190BC26N 1630 14.00 26.70 5 14.00 83.00 673,00
é G1/25/8 R217.95-160140BC30N 1630 16.00 30.80 5 16.00 92.00 714,00
uDJ G5/83/4 7/8 R217.95-200140BC35N 1630 20.00 36.20 4 20.00 104.00 1122,00
Z G1"-3" R217.95-250110BC45N 1630 25.00 46.15 5 25.00 121.00 1428,00
I
(O]
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

CoroMill®Plura — Gewindefraser fir die Helix-Bearbeitung
Fur Innengewinde

Zylinderschaft
M| ME (] oauo || Tezor | [ 72
-3X
6-12 112,5-36 HO7F h6
el -DCON
[
‘ LF
APMX LU
*—} :
! DC
Gewinde Fein Steigung Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe
FTDZ Gewinde TP DC APMX LU ZEFP DCON LF 730

M 1.6 MF 2.5-3.5 0.35 R217.13-012035AC03P 1620 1.20 0.53 3.73 3 3.00 37.82 223,00
M2 0.4 R217.13-015040AC04P 1620 1.55 1.00 4.60 3 6.00 56.80 217,00 E
M 2.5 0.45 R217.13-019045AC05P 1620 1.95 1.13 5.68 3 6.00 56.77 217,00 0
M3 MF 4-8 0.5 R217.13-023050AC06P 1620 2.30 1.25 6.75 3 6.00 56.75 210,00 é
M4 0.7 R217.13-031070AC08P 1620 3.10 1.75 9.05 3 6.00 56.65 210,00 uDJ
M5 0.8 R217.13-040080AC10P 1620 4.00 2.00 11.20 3 6.00 56.60 210,00 =
M6 MF 8-30 1.00 R217.13-048100AC12P 1620 4.80 250  13.50 3 6.00 56.50 273,00 =
M8 MF 10-16 1.25 R217.13-064125AC16P 1620 6.40 3.13  17.90 3 8.00 63.00 273,00 %
M 10 MF 12-36 1.5 R217.14-082150AC20P 1620 8.20 375  22.30 4 10.00  71.25 273,00
M 12 1.75 R217.15-095175AC24P 1620 9.50 438  26.70 5 10.00  71.12 420,00
M 1.6 MF 2.5-3.5 0.35 R217.13-012035AC05P HO7F 1.20 0.53 5.33 3 3.00 37.82 206,00
M2 0.4 R217.13-015040AC06P HO7F 1.55 1.00 6.60 3 6.00 56.80 200,00
M 2.5 0.45 R217.13-019045AC07P HO7F 1.95 1.13 8.18 3 6.00 56.77 200,00
M3 MF 4-8 0.5 R217.13-023050AC09P HO7F 2.30 1.25 9.75 3 6.00 56.75 194,00
M4 0.7 R217.13-031070AC12P HO7F 3.10 175  13.05 3 6.00 56.65 194,00
M5 0.8 R217.13-040080AC15P HO7F 4.00 2.00 16.20 3 6.00 56.60 194,00
M6 MF 10-30 1.00 R217.13-048100AC18P HO7F 4.80 250  19.50 3 6.00 59.50 252,00
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GEWINDEFRASEN- CoroMil®Plura

CoroMill®Plura — Gewindefraser fur die Hartbearbeitung
FUr Innengewinde

Zylinderschaft
M MF o%D SORTE | | TCDCON
2-6 2,5-30 1610 h6
el +-DCON
[
‘ LF
APMX LU
DC
Gewinde Fein Steigung Bestellnummer Abmessungen, mm Rabattgruppe
FTDZ Gewinde TP DC APMX LU ZEFP DCON LF 730
M2 MF 2.5-3.5 0.40 R217.13-015040AC04S 1610 1.50 060  4.60 3 6.00 56.80 221,00
E M25 0.45 R217.13-019045AC05S 1610 195  0.68 5.68 3 6.00 56.77 221,00
@0 M3 MF 4-8 0.50 R217.13-023050AC06S 1610 2.30 0.75 6.75 3 6.00 56.75 214,00
é M4 0.70 R217.13-031070AC08S 1610 3.10 1.05  9.05 3 6.00 56.65 214,00
LéJ M5 0.80 R217.14-040080AC10S 1610 4.00 120 11.20 4 6.00 56.60 236,00
Z M6 MF 8-30 1.00 R217.14-048100AC12S 1610 4.80 150  13.50 4 6.00 56.50 279,00
=
1|
(O]
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GEWINDEFRASEN- CoroMill®Plura

CoroMill®Plura — Gewindefraser fir die Helix-Bearbeitung
Fur Innengewinde

Zylinderschaft
UNC UNF sorTe | | reocon
#1/64||#2/64 3xD 1620 h6
-5/16||-5/16
-~ | [=DCON
I
‘ LF
APMX LU
}
/I
! l-DC
Gewinde Steigung Bestellnummer Abmessungen, Zoll Rabattgruppe
FTDZ TP DC  APMX LU ZEFP  DCON  LF 730

UNC# 1-64 64.0 R217.33-013640AC05P 1620 .053 .023 244 3 .236 23 223,00
UNC#2-56 56.0 R217.33-016560AC06P 1620 .063 .027 .285 3 .236 236 217,00 E
UNC#4-40 40.0 R217.33-021400AC08P 1620 .083 .062 374 3 .236 236 210,00 _U)
UNC#6-32 32.0 R217.33-026320AC10P 1620 .102 .078 463 3 .236 236 210,00 é
UNC#8-32 32.0 R217.33-032320AC12P 1620 128 .078 539 3 .236 236 210,00 IJDJ
UNC#10-24 24.0 R217.33-035240AC14P 1620 .140 .104 .634 3 .236 2223 210,00 zZ
UNC1/4 20.0 R217.33-048200AC19P 1620 191 125 .827 3 .236 2219 273,00 ;
UNC5/16 18.0 R217.33-062180AC24P 1620 244 139 1022 3 .315 2453 273,00 %
UNF#6-40 40.0 R217.33-027400AC10P 1620 .108 .037 453 3 .236 2230 210,00
UNF#10-32 32.0 R217.33-038320AC14P 1620 152 .047 618 3 .236 2228 210,00
UNF 1/4 28.0 R217.33-052280AC19P 1620 .207 .054 .805 3 .236 2226 273,00
UNF5/16 24.0 R217.33-065240AC24P 1620 .258 .062 1000 3 .315 2459 273,00
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GEWINDEFRASEN(firdie Helix-Bearbeitung - CoroMill®Plura

CoroMill®Plura — Gewindefraser fur die Helix-Bearbeitung

FUr Innengewinde
Zylinderschaft

SORTE | | TCDCON
1025 h6

6535
HB

DC H -— - bcon
e— LU i
LF
Metrische Ausflihrung
Bestellnummer Steigung, mm Abmessungen, mm Rabattgruppe
DC Min. Max. APMX LU ZEFP DCON LF DN HA HB BD 730
5.80 326R06-B15050VM-TH 1025 0.5 1.5 1.94 15.00 3 6.00 58.00 3.5 0.97 0.06 5.00 68,00
7.80 326R08-B25050VM-TH 1025 0.5 1.5 1.94 25.00 3 8.00 68.00 5.5 0.97 0.06 5.50 90,70
7.80 326R08-B25100VM-TH 1025 1.0 2.0 2.62 25.00 3 8.00 68.00 5 1.31 0.12 5.00 90,70
Zoll Ausfuihrung
Bestellnummer Steigung, mm Abmessungen, Zoll Rabattgruppe
DC Min. Max. APMX LU ZEFP DCON LF DN HA HB BD 730
228 A326R06-M15050VM-TH 1025 16 50 .076 .591 3 .250 2.284 138 .038 .002 197 68,00
.307 A326R08-M25050VM-TH 1025 16 50 .076 .984 3 312 2.677 .216 .038 .002 217 90,70
.307 A326R08-M25100VM-TH1025 12 24 .103 .984 3 312 2.677 197 .051 .004 197 90,70
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BOHREN SCHNITTDATEN

Schnittdaten flr den CoroDrill®460: Schnittgeschwindigkeit

Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

Harte Schnittgeschwindigkeit v Schnittgeschwindigkeit v
ISC MC-Nr. Werkstoff Brinell m/min m/min
HB DC3.00 - 20.00mm DC3.00 - 20.00mm
Unlegierter Stahl (min. - Startwert - max.) (min. - Startwert - max.)
P1.1.Z.AN S$235JR G2; C15; 17MnV7; St37 125 100-125-150 104-130-156
104-130-156
P1.2.ZAN S$355J2G3; C45; 40Mn6; St52 150 88-110-132 88-110-132
P1.3.ZAN S$340 MGC; C60; C105W1 170 88-110-132 88-110-132
Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt
P1.3.ZAN S340 MGC; C60; C105W1 210 88-110-132 88-110-132
Niedriglegierter Stahl
P2.1.Z.AN 17CrNiMo6; 16MnCr5 175 88-110-132 88-110-132
P2.5.Z.HT.1 34CrNiMo6 V; 51CrV4 V; 41CrAIMo7 V 275 60-75-90 72-90-108
P25.ZHT.2 30CrNiMo8; 36CrNiMo4; 50Crv4 350 52-65-78 64-80-96
Hochlegierter Stahl
P3.0.Z.AN X210Cr12; X100CrMoV5 1; X155CrMoV12-1 200 76-95-114 80-100-120
P3.0.Z.HTA1 siehe oben gehartet 300 52-65-78 64-80-96
Stahlguss
P1.5CUT GC16E(1.1142) 150 88-110-132 88-110-132
P26.C.UT 22Mo4; 25CrMo4 200 76-95-114 80-100-120
Rostfreier Stahl
M1.0.Z.AQ 1.4301; 1.4404 200 32-40-48 24-30-36
M2.0.ZAQ X1NiCrMoCu25-20-5; X8CrNi25-21; X12NiCrSi36 16 200 32-40-48 24-30-36
M3.1.ZAQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5; 1.4362 230 28-35-42 20-25-30
. M3.2.Z.AQ X2CrNiMoN22-53; X2CrNiN23-4 260 28-35-42 20-25-30
M1.0.C.UT 1.4848; X2CrNiMo17-12-2; X2CrNiMoN17-11-2 200 32-40-48 24-30-36
M2.0.C.AQ 654 SMO 200 32-40-48 24-30-36
M3.1.C.AQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5 230 28-35-42 20-25-30
Temperguss
K1.1.C.NS EN-GJMB350-10; EN-GJMB550-4; EN-GJMB700-2 200 64-80-96 60-75-90
Grauguss
K2.1.C.UT EN-GJL-150; EN-GJL-200; EN-GJL-250 (GG25) 180 88-110-132 92-115-138
K2.2.C.UT EN-GJL-300; EN-GJL-350 245 88-110-132 92-115-138
K2.3.C.UT GGL-NiCr20-2 175 64-80-96 60-75-90
Kugelgraphitgu®
K31.CUT zEGr\légig)—400—15; N-GJS-800-7; EN-GJS-400-18-LT 155 64-80-96 60-75-90
K3.2.C.UT EN-GJS-600-3 (GGG50) 215 64-80-96 60-75-90
K3.3.C.UT EN-GJS-700-2 265 64-80-96 60-75-90
K3.5.CUT EN-GJSA-XNiCr20-2 190 64-80-96 60-75-90
K5.1.C.NS EN-GJS-800-8; EN-GJS-1000-5 300 64-80-96 60-75-90
Aluminiumlegierungen E
N1.2ZUT EN AW-7075 60 200-250-300 216-270-324 |<T:
N1.2.Z.AG AlMgSi1 100 200-250-300 216-270-324 o
N1.3.C.UT G-AlMg5 75 200-250-300 216-270-324 E
N N1.3.C.AG GD-AISi8Cu3 90 160-200-240 144-180-216 %
N1.4.C.NS AISi21CuNiMg 130 120-150-180 72-90-108 8
Kupfer-basierte Legierungen
N3.3.U.UT CuZn39Pb3 110 176-220-264 176-220-264
N3.1.U.UT Messing, Kupfer 100 100-125_150 100-125-150
Titan
S$41.ZUT Ti99,5; TiCu2;3 7064 200 44-55-66
S4.2.Z.AN TiAIBV4; TiAl4Mo4Sn2Si0,5 330 32-40-48
H1.1.ZHA 40CrMnMo7; 55NiCrMoV6; X42Cr13 50 HRC 24-30-36
" H2.0.C.UT4 100Cr6; 1.3505 64 HRC 20-25-30
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BOHREN SCHNITTDATEN

Schnittdaten fur den CoroDrill®460 - Vorschub

Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

isc | Mo |

Bohrerdurchmesser, mm

8

Vorschub fn mm/U (min - Startwert - max,

10

3xD

16

20

P1.1.Z.AN

P1.2.Z.AN
P1.3.Z.AN

P1.3.Z.AN

P2.1.Z.AN
P2.5.Z.HTA
P2.5.Z.HT.2|

P3.0.Z.AN
P3.0.Z.HT1

P1.5.C.UT
P2.6.C.UT

M1.0.Z.AQ
M2.0.Z.AQ
M3.1.Z.AQ
M3.2.Z.AQ
M1.0.C.UT
M2.0.C.AQ
M3.1.C.AQ

K1.1.C.NS

K2.1.C.UT
K2.2.C.UT
K2.3.C.UT

K3.1.C.UT
K3.2.C.UT
K3.3.C.UT
K3.5.C.UT
K5.1.C.NS

N1.2.Z.UT
N1.2.Z.AG
N1.3.C.UT
N N1.3.C.AG
N1.4.C.NS

N3.3.U.UT
N3.1.U.UT

S4.1.Z.UT

S4.2.Z.AN

H1.1.Z.HA
H2.0.C.UT.4
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0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156

0.104-0.130-0.156

0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156

0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180

0.120-0.150-0.180

0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180

0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096

0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.086-0.107-0.128
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312

0.208-0.260-0.312

0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312

0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168

0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396

0.264-0.330-0.396

0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396

0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456

0.304-0.380-0.456

0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456

0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516

0.344-0.430-0.516

0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516

0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276

0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540

0.360-0.450-0.540

0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288
0.192-0.240-0.288
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540

0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288
0.192-0.240-0.288

0.192-0.240-0.288
0.192-0.240-0.288



BOHREN SCHNITTDATEN

Schnittdaten fur den CoroDrill®460 - Vorschub

Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

isc| menr |

Bohrerdurchmesser, mm

| 8

Vorschub fn mm/U (min - Startwert - max)

10

5xD

20

P1.1.Z.AN

P1.2.Z.AN
P1.3.Z.AN

P1.3.Z.AN

P2.1.Z.AN
P2.5.Z HT1
P2.5.Z.HT.2

P3.0.Z.AN
P3.0.Z.HT.1

P1.5.C.UT
P2.6.C.UT

M1.0.Z.AQ
M2.0.Z.AQ
M3.1.Z.AQ
M3.2.Z.AQ
M1.0.C.UT
M2.0.C.AQ
M3.1.C.AQ

K1.1.C.NS

K2.1.C.UT
K2.2.C.UT
K2.3.C.UT

K3.1.C.UT
K3.2.C.UT
K3.3.C.UT
K3.5.C.UT

K5.1.C.NS

N1.2.Z.UT
N1.2.Z.AG
N1.3.C.UT
N N13.CAG
N1.4.C.NS

N3.3.U.UT
N3.1.U.UT

$4.1.Z.UT

S$4.2.Z. AN

H1.1.Z.HA
H2.0.C.UT.4

0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156

0.08-0.10-0.12
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.092-0.115-0.184

0.092-0.115-0.184
0.092-0.115-0.184
0.092-0.115-0.184

0.092-0.115-0.184

0.092-0.115-0.184
0.092-0.115-0.184
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180

0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096

0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096

0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128

0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128

0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312

0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168

0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168

0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396

0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.224-0.280-0.384

0.224-0.280-0.384
0.224-0.280-0.384
0.224-0.280-0.384

0.224-0.280-0.384

0.224-0.280-0.384
0.224-0.280-0.384
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456

0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516

0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276

0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276

0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288
0.192-0.240-0.288
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540

0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.192-0.240-0.288

0.192-0.240-0.288
0.192-0.240-0.288
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BOHREN SCHNITTDATEN

Schnittdaten fur den CoroDrill®460 - Vorschub

Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

sc| mer. |

Bohrerdurchmesser, mm

8

10

Vorschub fn mm/U (min - Startwert - max)

8 xD

16

20

P1.1.Z. AN

P1.2.Z.AN
P1.3.Z.AN

P1.3.Z.AN

P2.1.Z.AN
P2.5.Z.HTA
P2.5.ZHT.2

P3.0.Z.AN
P3.0.Z.HTA1

P1.5.C.UT
P2.6.C.UT

M1.0.Z.AQ
M2.0.Z.AQ
M3.1.Z.AQ
M3.2.Z.AQ
M1.0.C.UT
M2.0.C.AQ
M3.1.C.AQ

K1.1.C.NS

K2.1.C.UT
K2.2.C.UT
K2.3.C.UT

K3.1.C.UT
K3.2.C.UT
K3.3.C.UT
K3.5.C.UT
K5.1.C.NS

N1.2.Z.UT
N1.2.Z.AG
N1.3.C.UT
N  N1.3.C.AG
N1.4.C.NS

N3.3.U.UT
N3.1.U.UT

50

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.104-0.130-0.156

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.120-0.150-0.180

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.144-0.180-0.216
0.144-0.180-0.216
0.144-0.180-0.216
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.1224-0.153-0.1836

0.1224-0.153-0.1836

0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836

0.1224-0.153-0.1836

0.1224-0.153-0.1836
0.160-0.200-0.240
0.1224-0.153-0.1836

0.160-0.200-0.240
0.1224-0.153-0.1836

0.1224-0.153-0.1836
0.160-0.200-0.240

0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836

0.1224-0.153-0.1836

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.1224-0.153-0.1836

0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.1224-0.153-0.1836
0.1224-0.153-0.1836

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.208-0.260-0.312

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.264-0.330-0.396

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.336-0.420-0.504
0.336-0.420-0.504
0.336-0.420-0.504
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.304-0.380-0.456

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.384-0.480-0.576
0.384-0.480-0.576
0.384-0.480-0.576
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.344-0.430-0.516

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.440-0.550-0.660
0.440-0.550-0.660
0.440-0.550-0.660
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.360-0.450-0.540

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.464-0.580-0.696
0.464-0.580-0.696
0.464-0.580-0.696
0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408



BOHREN SCHNITTDATEN

Schnittdaten flr den CoroDrill®460: Schnittgeschwindigkeit

AufRere Kiihischmierstoffzufuhr

Harte Schnittgeschwindigkeit v
IsC MC-Nr. Werkstoff Brinell m/min
HB DC3.00 - 20.00mm
Unlegierter Stahl (min. - Startwert - max.)
P1.1.ZAN S$235JR G2; C15; 17MnV7; St37 125 80-100-125
P1.2.ZAN $355J2G3; C45;40Mn6; St52 150 70.4-88-110
P1.3.ZAN $340 MGC; C60; C105W1 170 70.4-88-110
Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt
P1.3.ZAN S$340 MGC; C60; C105W1 210 70.4-88-110
Niedriglegierter Stahl
P2.1.ZAN 17CrNiMo6; 16MnCr5 175 70.4-88-110
P2.5.Z.HTA1 34CrNiMo6 V; 51CrV4 V; 41CrAIMo7 V 275 48-60-75
P2.5.ZHT2 30CrNiMo8; 36CrNiMo4; 50CrV4 350 41.6-52-65
Hochlegierter Stahl
P3.0.ZAN X210Cr12; X100CrMoV5 1; X155CrMoV12-1 200 60.8-76-95
P3.0.Z.HTA siehe oben gehartet 300 41.6-52-65
Stahlguss
P15.C.UT GC16E(1.1142) 150 70.4-88-110
P26.C.UT 22Mo4; 25CrMo4 200 60.8-76-95
Rostfreier Stahl
M1.0.ZAQ 1.4301; 1.4404 200 22.4-28-35
M2.0.Z.AQ X1NiCrMoCu25-20-5; X8CrNi25-21; X12NiCrSi36 16 200 22.4-28-35
M3.1.ZAQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5; 1.4362 230 19.2-24-30
M M3.2.ZAQ X2CrNiMoN22-53; X2CrNiN23-4 260 19.2-24-30
M1.0.C.UT 1.4848; X2CrNiMo17-12-2; X2CrNiMoN17-11-2 200 22.4-28-35
M2.0.C.AQ 654 SMO 200 22.4-28-35
M3.1.C.AQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5 230 19.2-24-30
Temperguss
K1.1.C.NS EN-GJMB350-10; EN-GJMB550-4; EN-GJMB700-2 200 51.2-64-80
Grauguss
K2.1.C.UT EN-GJL-150; EN-GJL-200; EN-GJL-250 (GG25) 180 70.4-88-110
K22.CUT EN-GJL-300; EN-GJL-350 245 70.4-88-110
K23.CUT GGL-NiCr20-2 175 51.2-64-80
Kugelgraphitgu®
K3.1.C.UT EN-GJS-400-15; N-GJS-800-7; EN-GJS-400-18-LT (GGG40) 155 51.2-64-80
K32.CUT EN-GJS-600-3 (GGG50) 215 51.2-64-80
K3.3.C.UT EN-GJS-700-2 265 51.2-64-80
K35.C.UT EN-GJSA-XNiCr20-2 190 51.2-64-80
K5.1.C.NS EN-GJS-800-8; EN-GJS-1000-5 300 51.2-64-80
Aluminiumlegierungen
N1.2.ZUT EN AW-7075 60 160-200-250 E
N1.2.ZAG AlMgSi1 100 160-200-250 l<T:
N1.3.C.UT G-AlMg5 75 160-200-250 E
N N1.3.CAG GD-AISi8Cu3 90 128-160-200 =
N1.4.C.NS AISi21CuNiMg 130 96-120-150 5
Kupfer-basierte Legierungen 2
N3.3.U.UT CuZn39Pb3 110 140.8-176-220
N3.1.U.UT Messing, Kupfer 100 80-100-125
Titan
S$41.ZUT Ti99,5; TiCu2;3 7064 200 32.5-44-55
S4.2.Z.AN TiAIBV4; TiAl4AMo4Sn2Si0,5 330 25.6-32-40
H1.1.ZHA 40CrMnMo7; 55NiCrMoV6; X42Cr13 50HRC 19.2-24-30
" H2.0.C.UT4 100Cr6; 1.3505 64HRC 16-20-25
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BOHREN SCHNITTDATEN

Schnittdaten fur den CoroDrill®460 - Vorschub

AufRere Kiihlschmierstoffzufuhr

sc| Mo |

(2]

Bohrerdurchmesser, mm

8

10

Vorschub fn mm/U (min. - Startwert - max.)

3xD

20

P1.1.Z.AN

P1.2.Z.AN
P1.3.Z.AN

P1.3.Z.AN

P2.1.Z.AN
P2.5.ZHTA
P2.5.Z. HT.2|

P3.0.Z.AN
P3.0.Z.HT1

P1.5.C.UT
P2.6.C.UT

M1.0.Z.AQ
M2.0.Z.AQ
M3.1.Z.AQ
M3.2.Z.AQ
M1.0.C.UT
M2.0.C.AQ
M3.1.C.AQ

K1.1.C.NS

K2.1.C.UT
K2.2.C.UT
K2.3.C.UT

K3.1.C.UT
K3.2.C.UT
K3.3.C.UT
K3.5.C.UT
K5.1.C.NS

N1.2.Z.UT
N1.2.Z.AG
N1.3.C.UT
N  N1.3.C.AG
N1.4.C.NS

N3.3.U.UT
N3.1.U.UT

$4.1.Z.UT

S$4.2.Z. AN

H1.1.Z.HA
H2.0.C.UT.4

52

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156

0.104-0.130-0.156

0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120

0.032-0.040-0.048
0.032-0.040-0.048
0.032-0.040-0.048
0.032-0.040-0.048
0.032-0.040-0.048
0.032-0.040-0.048
0.032-0.040-0.048

0.08-0.10-0.12

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.08-0.10-0.12

0.08-0.10-0.12
0.08-0.10-0.12
0.08-0.10-0.12
0.08-0.10-0.12
0.08-0.10-0.12

0.104-0.130-0.156

0.104-0.130-0.156

0.104-0.130-0.156
0.08-0.10-0.12
0.08-0.10-0.12

0.08-0.10-0.12
0.08-0.10-0.12

0.056-0.070-0.084
0.032-0.040-0.048
0.032-0.040-0.048

0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180

0.120-0.150-0.180

0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138

0.04-0.05-0.06
0.04-0.05-0.06
0.04-0.05-0.06
0.04-0.05-0.06
0.04-0.05-0.06
0.04-0.05-0.06
0.04-0.05-0.06

0.092-0.115-0.138

0.12-0.15-0.18
0.12-0.15-0.18
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.12-0.15-0.18

0.12-0.15-0.18

0.12-0.15-0.18
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.064-0.080-0.096
0.04-0.05-0.06
0.04-0.05-0.06

0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184

0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.122-0.153-0.184

0.16-0.20-0.24
0.16-0.20-0.24
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.16-0.20-0.24

0.16-0.20-0.24

0.16-0.20-0.24
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.086-0.107-0.128
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312

0.208-0.260-0.312

0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240

0.072-0.090-0.108
0.072-0.090-0.108
0.072-0.090-0.108
0.072-0.090-0.108
0.072-0.090-0.108
0.072-0.090-0.108
0.072-0.090-0.108

0.16-0.20-0.24

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.16-0.20-0.24

0.16-0.20-0.24
0.16-0.20-0.24
0.16-0.20-0.24
0.16-0.20-0.24
0.16-0.20-0.24

0.208-0.260-0.312

0.208-0.260-0.312

0.208-0.260-0.312
0.16-0.20-0.24
0.16-0.20-0.24

0.16-0.20-0.24
0.16-0.20-0.24

0.112-0.140-0.168
0.072-0.090-0.108
0.072-0.090-0.108

0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396

0.264-0.330-0.396

0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300

0.088-0.110-0.132
0.088-0.110-0.132
0.088-0.110-0.132
0.088-0.110-0.132
0.088-0.110-0.132
0.088-0.110-0.132
0.088-0.110-0.132

0.20-0.25-0.30

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.20-0.25-0.30

0.20-0.25-0.30
0.20-0.25-0.30
0.20-0.25-0.30
0.20-0.25-0.30
0.20-0.25-0.30

0.264-0.330-0.396

0.264-0.330-0.396

0.264-0.330-0.396
0.20-0.25-0.30
0.20-0.25-0.30

0.20-0.25-0.30
0.20-0.25-0.30

0.136-0.170-0.204
0.088-0.110-0.132
0.088-0.110-0.132

0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456

0.304-0.380-0.456

0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156

0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.16-0.20-0.24
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156

0.16-0.20-0.24
0.16-0.20-0.24

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516

0.344-0.430-0.516

0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.184-0.230-0.276
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540

0.360-0.450-0.540

0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408

0.152-0.190-0.228
0.152-0.190-0.228
0.152-0.190-0.228
0.152-0.190-0.228
0.152-0.190-0.228
0.152-0.190-0.228
0.152-0.190-0.228

0.272-0.340-0.408

0.36-0.45-0.54
0.36-0.45-0.54
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.36-0.45-0.54

0.36-0.45-0.54

0.36-0.45-0.54
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.192-0.240-0.288
0.152-0.190-0.228
0.152-0.190-0.228

0.192-0.240-0.288
0.192-0.240-0.288



BOHREN SCHNITTDATEN

Schnittdaten fur den CoroDrill®460 - Vorschub

Aufere Kiihischmierstoffzufuhr

isc| mer |

Bohrerdurchmesser, mm

8

10

Vorschub fn mm/U (min. - Startwert - max.)

16

5xD

20

P1.1.Z. AN

P1.2.Z.AN
P1.3.Z.AN

P1.3.Z.AN

P2.1.Z.AN
P2.5.ZHTA
P2.5.Z HT.2

P3.0.Z.AN
P3.0.Z.HT.1

P1.5.C.UT
P2.6.C.UT

M1.0.Z.AQ
M2.0.Z.AQ
M3.1.Z.AQ
M3.2.Z.AQ
M1.0.C.UT
M2.0.C.AQ
M3.1.C.AQ

K1.1.C.NS

K2.1.C.UT
K2.2.C.UT
K2.3.C.UT

K3.1.C.UT
K3.2.C.UT
K3.3.C.UT
K3.5.C.UT
K5.1.C.NS

N1.2.ZUT
N1.2.Z.AG
N1.3.C.UT
N  N1.3.C.AG
N1.4.C.NS

N3.3.U.UT
N3.1.U.UT

$4.1.ZUT

S$4.2.Z. AN

H1.1.Z.HA
H2.0.C.UT.4

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.056-0.070-0.084

0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120

0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156
0.080-0.100-0.120
0.080-0.100-0.120

0.104-0.130-0.156
0.104-0.130-0.156

0.08-0.10-0.12
0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.056-0.070-0.084
0.056-0.070-0.084

0.092-0.115-0.184
0.092-0.115-0.184
0.092-0.115-0.184
0.092-0.115-0.184

0.092-0.115-0.184

0.092-0.115-0.184
0.092-0.115-0.184
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096

0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138

0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180
0.092-0.115-0.138
0.092-0.115-0.138

0.120-0.150-0.180
0.120-0.150-0.180

0.092-0.115-0.138
0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096

0.064-0.080-0.096
0.064-0.080-0.096

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128

0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184

0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.122-0.153-0.184
0.122-0.153-0.184

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.122-0.153-0.184
0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128

0.086-0.107-0.128
0.086-0.107-0.128

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168

0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.208-0.260-0.312
0.208-0.260-0.312

0.160-0.200-0.240
0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168

0.112-0.140-0.168
0.112-0.140-0.168

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204

0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300

0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396
0.200-0.250-0.300
0.200-0.250-0.300

0.264-0.330-0.396
0.264-0.330-0.396

0.200-0.250-0.300
0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.136-0.170-0.204
0.136-0.170-0.204

0.224-0.280-0.384
0.224-0.280-0.384
0.224-0.280-0.384
0.224-0.280-0.384

0.224-0.280-0.384

0.224-0.280-0.384
0.224-0.280-0.384
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240

0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336

0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456
0.224-0.280-0.336
0.224-0.280-0.336

0.304-0.380-0.456
0.304-0.380-0.456

0.224-0.280-0.336
0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.160-0.200-0.240
0.160-0.200-0.240

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276

0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384

0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516
0.256-0.320-0.384
0.256-0.320-0.384

0.344-0.430-0.516
0.344-0.430-0.516

0.256-0.320-0.384
0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276

0.184-0.230-0.276
0.184-0.230-0.276

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288
0.192-0.240-0.288
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408

0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540
0.272-0.340-0.408
0.272-0.340-0.408

0.360-0.450-0.540
0.360-0.450-0.540

0.272-0.340-0.408
0.192-0.240-0.288

0.192-0.240-0.288

0.192-0.240-0.288
0.192-0.240-0.288
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REIBEN SCHNITTDATEN

Schnittdaten fur den CoroReamer™435
Schnittgeschwindigkeit

XF
(ve) m/min
ISC MC-Nr. Werkstoff
N/mm? HB Min. Startwert Max.
Unlegierter Stahl
P1.1.ZAN S235JR G2; C15; 17MnV7; St37 428 125 24 30 36
P1.1.ZAN S235JR G2; C15; 17MnV7; St37 639 190 24 30 36
P1.2.ZAN S355J2G3; C45;40Mn6; St52 639 190 24 30 36
P1.2.ZHT siehe oben warmebehandelt 708 210 20 25 30
P1.3.ZAN $340 MGC; C60; C105W1 639 190 24 30 36
P1.3.ZHT siehe oben warmebehandelt 991 300 16 20 24
Niedriglegierter Stahl
P2.1.ZAN 17CrNiMo6; 16MnCr5 591 175 24 30 36
P2.2.Z.AN 31CrMo12; 34CrNiMo6; 51CrV4; 42CrMo4 811 240 20 25 30
P2.3.ZAN 100Cr6; 105WCr6 867 260 16 20 24
P2.5.ZHTA 34CrNiMo6 V; 51CrV4 V; 41CrAIMo7 V 961 285 16 20 24
Stahlguss
P1.5.C.UT GC16E(1.1142) 503 150 24 30 36
P26.C.UT 22Mo4; 25CrMo4 674 200 20 25 30
Hochlegierter Stahl
P3.0.ZAN X210Cr12; X100CrMoV5 1; X155CrMoV12-1 674 200 20 25 30
P3.0.ZHT1 siehe oben gehartet 1282 380 12 15 18
P3.1.ZAN S6-5-2; HS 6-5-2-5; H§2-9-2 839 250 20 25 30
P5.0.Z.HT1 X6Cr17; X6CrMo17-1; X20CrMoV12-1 1114 330 20 25 30
P5.0.ZPH 503 330
Rostfreier Stahl
M1.0.ZAQ 1.4301; 1.4404 811 200
M2.0.Z.AQ X1NiCrMoCu25-20-5; X8CrNi25-21; X12NiCrSi36 16 961 200
¥ M3.1.ZAQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5; 1.4362 674 230
M3.2.ZAQ X2CrNiMoN22-53; X2CrNiN23-4 674 260
M1.0.C.UT 1.4848; X2CrNiMo17-12-2; X2CrNiMoN17-11-2 674 200
M2.0.C.AQ 654 SMO 200
M3.1.C.AQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5 1114 230
Temperguss
K1.1.C.NS EN-GJMB350-10; EN-GJMB550-4; EN-GJMB700-2 428 200 24 30 36
Grauguss
K2.1.C.UT EN-GJL-150; EN-GJL-200; EN-GJL-250 (GG25) 639 180 32 40 48
K22.CUT EN-GJL-300; EN-GJL-350 639 245 32 40 48
K2.3.CUT GGL-NiCr20-2 708 175 24 30 36
Kugelgraphitgus
K3.1.CUT EN-GJS-400-15; N-GJS-800-7; EN-GJS-400-18-LT (GGG40) 639 155 24 30 36
K32.CUT EN-GJS-600-3 (GGG50) 991 215 24 30 36
= K3.3.CUT EN-GJS-700-2 503 265 24 30 36
E K35.CUT EN-GJSA-XNiCr20-2 591 190 24 30 36
<D( K5.1.C.NS EN-GJS-800-8; EN-GJS-1000-5 961 300 24 30 36
': Aluminiumlegierungen
% N1.2.ZUT EN AW-7075 400 60 64 80 96
(@] N1.2.ZAG AlMgSi1 650 100 64 80 96
@ N1.3.C.UT G-AlMg5 600 75 64 80 96
N N1.3.CAG GD-AISi8Cu3 700 90 64 80 96
N1.4.C.NS AISi21CuNiMg 700 130 64 80 96
Kupfer-basierte Legierungen
N3.3.U.UT CuZn39Pb3 550 110 64 80 96
N3.1.U.UT Messing, Kupfer 1350 100 64 80 96
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REIBEN SCHNITTDATEN

Schnittdaten fur den CoroReamer™435

Vorschub
ISC | MC-Nr. | 3 5 8 10 12 16 20
fn mm/L
P1.1.ZAN 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P1.1.ZAN 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P1.2.Z.AN 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P1.2ZHT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P1.3.Z.AN 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P1.3.ZHT 0.11 0.15 0.18 0.21 0.24 0.28 0.31
P2.1.Z.AN 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P2.2.Z.AN 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P2.3.Z.AN 0.11 0.15 0.18 0.21 0.24 0.28 0.31
P2.5ZHTA 0.11 0.15 0.18 0.21 0.24 0.28 0.31
P15.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P26.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P3.0.ZAN 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P3.0.ZHTA1 0.11 0.15 0.18 0.21 0.24 0.28 0.31
P3.1.ZAN 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P5.0.Z.HT.1 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
P5.0.Z.PH 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
M1.0.ZAQ
M2.0.Z.AQ
M3.1.Z.AQ
M M3.2.Z.AQ
M1.0.C.UT
M2.0.C.AQ
M3.1.C.AQ
K1.1.C.NS 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
K2.1.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
K22.CUT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
K2.3.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
K3.1.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
K3.2.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
K3.3.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47 =
K3.5.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47 E
K5.1.C.NS 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47 g
N1.2.ZUT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47 %
N1.2.ZAG 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47 8
N1.3.C.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
N N1.3.C.AG 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
N1.4.C.NS 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
N3.3.U.UT 0.16 0.2 0.27 0.32 0.36 0.41 0.47
N3.1.U.UT 0.18 0.25 0.35 0.39 0.43 0.5 0.53
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GEWINDEBOHREN SCHNITTDATEN

Schnittdaten far CoroTap™200/300
Schnittgeschwindigkeit

Sorte B/C110 Sorte B/C145 Sorte B/C150
Harte
ISC MC-N. Werkstoff Brinell | 15x0 2xD  25xD | 1.5x0  2xD  25xD | 1.5xD  2xD  2.5xD
HB V¢ (m/min) V¢ (m/min) V¢ (m/min)
Unlegierter Stahl
P1.1.Z.AN S235JR G2; C15; 17MnV7; St37 125 43 35 30 31 25 21 31 25 21
P1.1.ZHT siehe oben warmebehandelt 190 41 34 29 27 22 19 27 22 19
P1.2Z.AN $355J2G83; C45; 40Mn6; St52 190 39 32 27 22 18 15 22 18 15
P1.2.ZHT siehe oben warmebehandelt 210 31 26 22 20 16 14 20 16 14
P1.3.Z.AN S340 MGC; C60; C105W1 190 39 32 27 22 18 15 22 18 15
P1.3.ZHT siehe oben warmebehandelt 300 21 17 15 12 10 9 12 10 9
Niedriglegierter Stahl
P2.1.Z.AN 17CrNiMo6; 16MnCr5 175 39 32 27 22 18 15 22 18 15
P2.2.Z.AN 31CrMo12; 34CrNiMo6; 51CrV4; 42CrMo4 240 31 26 22 20 16 14 20 16 14
P2.3.ZAN 100Cr6; 105WCr6 260 21 17 15 12 10 9 12 10 9
P2.5.ZHTA 34CrNiMo6 V; 51CrVv4 V; 41CrAIMo7 V 285 21 17 15 12 10 9 12 10 9
Hochlegierter Stahl
P3.0.Z.AN X210Cr12; X100CrMoV5 1; X155CrMoV12-1 200 31 26 22 20 16 14 20 16 14
P3.0.ZHT1 siehe oben gehartet 380 10 8 7 6 5 4 6 5 4
P3.1.ZAN S$6-5-2; HS6-5-2-5; HS2-9-2 250 31 26 22 20 16 14 20 16 14
Stahlguss
P15.C.UT GC16E(1.1142) 150 39 32 27 22 18 15 22 18 15
P26.C.UT 22Mo4; 25CrMo4 200 31 26 22 20 16 14 20 16 14
Ferritisch/martensitischer rostfreier Stahl
P5.0.Z.HT.1 X6Cr17; X6CrMo17-1; X20CrMoV12-1 330 32 26 22 20 16 14 20 16 14
P5.0.Z.PH X85CrMoV18-2; X19CrNi17-2; X4 CrNiMo16-5 330 12 10 9 5
Austenitischer rostfreier Stahl
M1.0.Z.AQ 1.4301; 1.4404 200 10 8 7 7 6 5
M1.0.C.UT 1.4848; X2CrNiMo17-12-2; X2CrNiMoN17-11-2 230 10 8 7 7 6 5
Super austenitischer rostfreier Stahl
o M2.0.Z.AQ X1NiCrMoCu25-20-5; X8CrNi25-21; X12NiCrSi36 16 200 10 8 7 7 6 5
M2.0.C.AQ 654 SMO 260 10 8 7 7 6 5
Rostfreie (austenititische/ferritische) Duplex-Stahle
M3.1.Z.AQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5; 1.4362 200 6 5 4 5 4 3
M3.2Z.AQ X2CrNiMoN22-53; X2CrNiN23-4 200 6 5 4 5 4 3
M3.1.C.AQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5 230 6 5 4 5 4 3
Temperguss
K1.1.C.NS EN-GJMB350-10; EN-GJMB550-4; EN-GJMB700-2 200 24 20 17 18 15 13 18 15 13
Grauguss
K2.1.C.UT EN-GJL-150; EN-GJL-200; EN-GJL-250 (GG25) 180 23 19 16 18 15 13 18 15 13
K2.2.C.UT EN-GJL-300; EN-GJL-350 245 16 13 11 10 8 7 10 8 7
K2.3.C.UT GGL-NiCr20-2 175 24 20 17 18 15 13 18 15 13
Kugelgraphitgul®
K3.1.C.UT EN-GJS-400-15; N-GJS-800-7; EN-GJS-400-18-LT (GGG40)| 155 24 20 17 18 15 13 18 15 13
K3.2.C.UT EN-GJS-600-3 (GGG50) 215 24 20 17 18 15 13 18 15 13
K3.3.CUT EN-GJS-700-2 265 24 20 17 18 15 13 18 15 13
Z K3.5.C.UT EN-GJSA-XNiCr20-2 190 24 20 17 18 15 13 18 15 13
E K5.1.C.NS EN-GJS-800-8; EN-GJS-1000-5 300 16 13 11 10 8 7 10 8 7
<Q( Aluminiumlegierungen
': N1.2ZUT EN AW-7075 60 49 40 34 43 35 30
pd N1.2.Z.AG AlMgsSi1 100 49 40 34 43 35 30
5 N1.3.C.UT G-AlMg5 75 49 40 34 43 35 30
%) N N1.3.CAG GD-AISi8Cu3 90 31 25 21 24 20 17
N1.4.C.NS AISi21CuNiMg 130 21 18 15 18 15 13
Kupfer-basierte Legierungen
N3.3.U.UT CuZn39Pb3 110 46 38 32 37 30 26
N3.1.U.UT Messing, Kupfer 100 18 15 13 15 12 10
Eisen basierte Superlegierungen
S$1.0.UAN TMG1.7.3 200 9 8 6 6 5 4
Nickel basierte Superlegierungen
$§2.0.ZUT TMG 2.1; PMG 4.3 275 9 8 6 6 5 4
S2.0.Z.AN Inconel, Hastelloy, Rene 41 250 9
S2.1.Z.AN TMG 1.1.2; PMG 5.1 125 23 19 16 15 12 10
Titanium basierte Legierung
$4.1.ZUT TiAl6V4 200 21 18 15 18 15 13
I = Nur gliltig fiir CoroTapTM200 I

56




GEWINDEFRASEN SCHNITTDATEN

Schnittdaten CoroMill®Plura Gewindefraser
Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubempfehlungen

B &

Harte Abmessungen, Sclhn?ttge'- Vorschub/ Sc'hnittgel- Vorschub/
I1SC MC-Nr. Werkstoff mm schwindigkeit v Zahnf, schwindigkeit v Zahn f,
HB [HRC | Gewinde DC ZEFP m/min mm m/min mm
Unlegierter Stahl M4 3.2 3 152 0.030 141 0.018
P1.1.ZAN S235JR G2; C15; 17MnV7; St37 125 M10 8.2 4 132 0.052 124 0.029
M20 16 5 141 0.130 131 0.069
Nedriglegerter M4 3.2 3 147 0.012 137 0.006
P2.5.ZHT 34CrNiMo6 V: 51CrV4 V; 41CrAIMo7 V 300 M10 8.2 4 164 0.086 153 0.050
M20 16 5 173 0.089 162 0.118
Hochlegierter M4 3.2 3 163 0.035 151 0.015
P3.0.ZHT siehe oben gehrtet 450 M10 8.2 4 164 0.061 153 0.049
M20 16 5 173 0.012 162 0.118
Rostfreier Stahl M4 32 3 81 0.024 75 0.009
P5.0.Z.AN XBCr17; X6CrMo17-1; X20CrMoV12-1 200 M10 8.2 4 82 0.052 76 0.036
M20 16 5 86 0.089 93 0.089
M4 32 3 53 0.018 49 0.007
M  M1.0.ZAQ 1.4301; 1.4404 200 M10 8.2 4 53 0.052 50 0.027
M20 16 5 56 0.089 53 0.072
M4 3.2 3 53 0.018 49 0.007
M3.1.ZAQ X2CrNiN23-4; X8CrNiMo27-5; 1.4362 230 M10 8.2 4 53 0.052 50 0.027
M20 16 5 56 0.131 53 0.074
Temperguss M4 3.2 3 80 0.020 77 0.016
K1.1.CNS gme;x)gfo-m; EN-GJMB550-4; EN- W10 8.2 4 89 0.061 83 0.036
M20 16 5 82 0.084 83 0.089
Grauguss M4 3.2 3 76 0.018 73 0.014
K2.2.C.UT EN-GJL-300; EN-GJL-350 M10 8.2 4 86 0.038 79 0.034
M20 16 5 79 0.075 80 0.080
Kugelgraphitguss Eggﬁfﬁo(oégé%?3'800'7; EN-GJS- va 3.2 3 101 0.027 97 0.020
K3.1.C.UT EN-GJS-600-3 (GGG50) M10 8.2 4 104 0.047 105 0.048
EN-GJS-700-2 M20 16 5 104 0.089 97 0.067
Aluminium M4 3.2 3 503 0.040 503 0.035
N12.ZUT EN AW-7075 60 M10 8.2 4 1120 0.089 1060 0.061
M20 16 5 1130 0.089 1060 0.089
N1.3.C.UT G-AMg5 95 M4 3.2 3 434 0.040 404 0.018
N M10 8.2 4 461 0.061 432 0.061
M20 16 5 467 0.089 436 0.089
150 M4 3.2 3 273 0.028 262 0.021
M10 8.2 4 278 0.053 260 0.026
M20 16 5 282 0.089 263 0.071
‘Ifgl':rif:;: a 3.2 3 35 0.006 35 0.003 >
T™MG 1.7.3 M10 8.2 4 37 0.023 35 0.013 E
S1.0.UAN 200 M20 16 5 38 0.066 38 0.063 g
Titanlegierungen M4 3.2 3 30 0.030 29 0.020 ':
S20ZAG TiAIBV4; TIAI4Mo4Sn2Si0,5 300 M10 8.2 4 32 0.013 30 0.007 zZ
M20 16 5 32 0.037 30 0.018 5
S427AN 300 M4 32 3 55 0.012 51 0.060 2
Inconel, Hastelloy, Rene 41 M10 8.2 4 58 0.037 54 0.020
M20 12 6 59 0.089 55 0.051
M4 45 4 43 0.010 40 0.005
H1.3.ZHA 40CrMnMo7; 55NiCrMoV6; X42Cr13 55 | M10 8.2 5 42 0.022 45 0.035
M20 12 5 45 0.042 42 0.021
M azna 100Cr6; 1.3505 60 M4 45 4 30 0.005 30 0.003
M10 8.2 5 29 0.011 28 0.006
M20 12 5 30 0.022 28 0.010
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ALLGEMEINE HINWEISE

Bestellnummernschlissel fur Gewindebohrer

T200 - S | D

100 D A - M3

1 2 3

4 5 6 7

1: Produktfamilie

2: 1SO Werkstoff

3: Zerspanbarkeit des Werkstoffs

T100 = Geradegenuteter
Gewindebohrer

T200 = Geradegenuteter
Gewindebohrer mit
Schalanschnitt

T300 = Spiralgenuteter
Gewindebohrer

T400 = Gewindeformer

P = Stahl

M = Rostfreier Stahl

K= Grauguss

S =Warmfeste Superlegierungen
H = Gehartete Werkstoffe

N = NE-Metalle

X = Multimaterial

E = Einfach
M = Mittel
D = Schwer

4: Produktkennung 5: Standard 6: Gewindeform
1 0 0 D=DIN A=M
Unterschiedliche Produktkennung | | A= ANSI & DIN/ANSI B =MF
fur: J=JIS C=MJ
Verstarkter oder gerader Schaft, I=1SO D=UN
unterschiedliche Fase, E=UNC
Kihlschmierstoffzufuhr F = UNF
etc. G=UNEF
I = UNJF
J=UNS
K=G
L=NPT
7: Abmessung M =NPTF
Steigung nur falls erforderlich, wie in MF. N = NPSF
O =NPSM
M3 K=G P=EGM
M10x125 Q= EGMF
R=EGUNC
S = EGUNF
T=PG
U=R
V=Rc
X=Rp
Y=BA
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ALLGEMEINE HINWEISE

Bestellnummernschlussel fur Bohrer

460 - 1 - 0635

02

1 2 3

(&)

1: Familienname

2: Werkzeugtyp

1 = Gerader Bohrer, 1 Durchmesser
2 = Gerader Bohrer, 1 Durchmesser + Fase

3: Hauptdurchmesser in mm

4: Empfohlene max. Bohrungstiefe in mm
(neues Werkzeugvor dem Nachschleifen)

5: Aufnahmeart

A = Zylinderschaft

6: Kihlschmierstoff

0 = ohne Kiihlschmierstoffbohrungen
1 = mit KGhlschmierstoffbohrungen

7: Primarer ISO-Werkstoff

P:ISOP
M: ISOM
K:ISOK
N: ISON
S:1ISO S
H:ISOH
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ALLGEMEINEHINWEISE Kernlochgréfien

™
COFOTap Gewindebohrer MF

BohrungsgroRe - Empfehlungen MF: DIN 13 Metrisch
PHDX
) TDZ TP PHD 5H/GH
Gewindebohrer M M2.5 x 0.35 2.15 2.221
M: DIN 13 Metrisch M 3.0 x 0.35 2.65 2.721
M3.5 x 0.35 3.15 3.221
bz " PHD 5PIT/I23)I(-1 M4.0 x 0.50 3.50 3.599
M 1* X 0.25 0.75 0.785 M4.5 x 0.50 4.00 4.099
M1.1* X 0.25 0.85 0.885 M5.0 x 0.50 4.50 4.599
M1.2* X 0.25 0.95 0.985 M55 x 0.50 5.00 5.099
M1.4* X 0.30 1.10 1.142 M6.0 x 0.75 5.25 5.378
M1.6 X 0.35 1.25 1.321 M7.0 x 0.75 6.25 6.378
M 1.8 X 0.35 1.45 1.521 M8.0 x 0.50 7.50 7.599
M2 X 0.40 1.60 1.679 M 8.0 x 0.75 7.25 7.378
M2.2 X 0.45 1.75 1.838 M8.0 x 1.00 7.00 7.153
M 2.3 x 0.40 1.85 1.938 M9.0 x 0.75 8.25 8.378
M 2.5 X 0.45 2.05 2.138 M9.0 x 1.00 8.00 8.153
M 2.6 X 0.45 2.15 2.238 M 10 x 0.75 9.25 9.378
M3 X 0.50 2.50 2.599 M 10 x 1.00 9.00 9.153
M3.5 X 0.60 2.90 3.010 M 10 x 1.25 8.80 8.912
M4 X 0.70 3.30 3.422 M 11 x 0.75 10.25 10.378
M 4.5 X 0.75 3.70 3.878 M 11 x 1.00 10.00 10.153
M5 X 0.80 4.20 4.334 M 12 x 1.00 11.00 11.153
M6 X 1.00 5.00 5.153 M 12 x 1.25 10.75 10.912
M7 X 1.00 6.00 6.153 M 12 x 1.50 10.50 10.676
M8 X 1.25 6.80 6.912 M 14 x 1.00 13.00 13.153
M9 X 1.25 7.80 7.912 M 14 x 1.25 12.75 12.912
M 10 X 1.50 8.50 8.676 M 14 x 1.50 12.50 12.676
M 11 X 1.50 9.50 9.676 M 15 x 1.00 14.00 14.153
M 12 x 1.75 10.20 10.441 M 15 x 1.50 13.50 13.676
M 14 x 2.00 12.00 12.210 M 16 x 1.00 15.00 15.153
M 16 x 2.00 14.00 14.210 M 16 x 1.25 14.80 14.912
M 18 x 2.50 15.50 15.744 M 16 x 1.50 14.50 14.676
M 20 X 2.50 17.50 17.744 M17 x 1.00 16.00 16.153
M 22 x 2.50 19.50 19.744 M17 x 1.50 15.50 15.676
M 24 x 3.00 21.00 21.252 M 18 x 1.00 17.00 17.153
M 27 x 3.00 24.00 24.252 M 18 x 1.50 16.50 16.676
M 30 x 3.50 26.50 26.771 M 20 x 1.00 19.00 19.153
M 33 x 3.50 29.50 29.771 M 20 x 1.50 18.50 18.676
M 36 x 4.00 32.00 32.270 M 20 x 2.00 18.00 18.210
M 39 x 4.00 35.00 35.270 M 22 x 1.00 21.00 21.153
M 42 X 4.50 37.50 37.799 M 22 x 1.50 20.50 20.676
M 45 x 4.50 40.50 40.799 M 22 x 2.00 20.00 20.210
M 48 x 5.00 43.00 43.297 M 24 x 1.00 23.00 23.153
M 52 X 5.00 47.00 47.297 M 24 x 1.50 22.50 22.676
M 56 X 5.50 50.50 50.796 M 24 x 2.00 22.00 22.210
M 64 X 6.00 58.00 58.305 M 25 x 1.00 24.00 24.153
M 25 x 1.50 23.50 23.676
M 25 x 2.00 23.00 23.210
M 27 x 1.00 26.00 26.153
M 27 x 1.50 25.50 25.676
M 27 x 2.00 25.00 25.210
Hi [ M 28 x 1.00 27.00 27.153
inweise: M 28 x 1.50 26.50 26.676
M 28 x 2.00 26.00 26.210
M 30 x 1.00 29.00 29.153
M 30 x 1.50 28.50 28.676
M 30 x 2.00 28.00 28.210
M 30 x 3.00 27.00 27.252
M 32 x 1.50 30.50 30.676
. . M 32 x 2.00 30.00 30.210
TP: Gewmdestelgung M 33 x 1.50 31.50 31.676
TDZ: Gewindeform und -gréRe M 33 « 200 31.00 31210
PHD: Durchmesser, Vorbohrung M 33 x 3.00 30.00 30.252
PHDX: Max. Durchmesser, Vorbohrung M35 x 1.50 33.50 33.676
M 36 x 1.50 34.50 34.676

L
(2}
w
<
=
T
L
=
|
=
|
O
|
—
¢

60




ALLGEMEINEHINWEISE Kernlochgroéiien

CoroTap™
Bohrungsgroe - Empfehlungen

Gewindebohrer UNC Gewindebohrer UNF
UNC: ASME B1.1 Metrisch UNF: ASME B1.1 Metrisch

TDZ P PHD PI;gX P';gx TDZ TP PHD* PI;;)X PI;SX
Nr.1 - 0.25 1.55 1.582 1.5682 Nr. 1 - 72 1.55 1.613 1.613
Nr. 2 - 0.25 1.85 1.872 1.872 Nr. 2 - 64 1.85 1.913 1.913
Nr.3 - 0.25 2.10 2.146 2.146 Nr. 3 - 56 2.15 2.197 2197
Nr. 4 - 0.30 2.35 2.385 2.385 Nr. 4 - 48 2.40 2.459 2.459
Nr. 5 - 0.35 2.65 2.697 2.697 Nr. 5 - 44 2.70 2.741 2.741
Nr. 6 - 0.35 2.85 2.896 2.896 Nr. 6 - 40 2.95 3.023 3.012
Nr. 8 - 0.40 3.50 3.531 3.528 Nr. 8 - 36 3.50 3.607 3.597
Nr. 10 - 0.45 3.90 3.962 3.950 Nr. 10 - 32 4.10 4.166 4.168
Nr. 12 - 0.40 4.50 4.597 4.590 Nr. 12 - 28 4.60 4.724 4.717
1/4 - 0.45 5.10 5.268 5.250 1/4 - 28 5.50 5.580 5.563
5/16 - 0.45 6.60 6.734 6.680 5/16 - 24 6.90 7.038 6.995
3/8 - 0.50 8.00 8.164 8.082 3/8 - 24 8.50 8.626 8.565
7/16 - 0.60 9.40 9.550 9.441 7116 - 20 9.90 10.030 9.947
1/2 - 0.70 10.80 11.013 10.881 1/2 - 20 11.50 11.618 11.524
9/16 - 0.75 12.20 12.456 12.301 9/16 - 18 12.90 13.084 12.969
5/8 - 0.80 13.50 13.868 13.693 5/8 - 18 14.50 14.671 14.554
3/4 - 1.00 16.50 16.833 16.324 3/4 - 16 17.50 17.689 17.546
7/8 - 1.00 19.50 19.748 19.520 718 - 14 20.40 20.663 20.493
1 - 1.25 22.25 22.598 22.344 1 - 12 23.25 23.569 23.363
11/8 - 1.25 25.00 25.349 25.082 11/8 - 12 26.50 26.744 26.538
11/4 - 1.50 28.00 28.524 28.258 11/4 - 12 29.50 29.919 29.713
13/8 - 1.50 30.75 31.120 30.851 13/8 - 12 32.75 33.094 32.888
11/2 - 1.75 34.00 34.295 34.026 1172 - 12 36.00 36.269 36.063
13/4 - 2.00 39.50 39.814 39.560
2 - 2.00 45.00 45.598 45.367

Gewindebohrer G
M: DIN13 Metrisch TP: Gewindesteigung
TDZ: Gewindeform und -grélRe

DZ ™ PHD PHDX
PHD: Durchmesser, Vorbohrung
G116 - 28 6.80 6.843 PHDX: Max. Durchmesser, Vorbohrung
G1/8 - 28 8.80 8.848
G1/4 - 19 11.80 11.890
G3/8 - 19 15.25 15.395
G1/2 - 14 19.00 19.173
G5/8 - 14 21.00 21.129
G3/4 - 14 24.50 24.659
G7/8 - 14 28.25 28.419
G1 - 11 30.75 30.932
G1 1/8 - 11 35.50 35.580
G1 1/4 - 11 39.50 39.593
G1 1/2 - 11 45.25 45.486
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Nachschleifen

Das Nachschleifen verschlissener Vollhartmetallwerkzeuge ist eine gute Methode,
um die Standzeit zu verlangern und gleichzeitig die Kosten durch den Neukauf von
Werkzeugendrastisch zu reduzieren. Falls Sie unseren Nachschleifservice noch
nicht genutzt haben, ist es Zeit, ihn auszuprobieren.

WV

I' . 100%

%

\

.«“' M 50%

_aig™
[
Zuverlassigkeit Originalqualitat Einsparungen
Unsere Spezialisten stehen Konstante Qualitat bei jedem Durch Wiederaufbereitung kdnnen
fur Ihren Support mit ihrem Nachschleifvorgang. Sie Ihre Werkzeugkosten um bis zu
Know-how stets zur Verfiigung. 50% senken.

Erfahren Sie mehr tGber das Nachschleifen auf unserer Webseite www.sandvik.coromant.com/reconditioning

Recycling: der Umwelt zuliebe

Wissen Sie eigentlich, dass Sie mit Ihren gebrauchten Werkzeugen Geld verdienen
kénnen? Alles was Sie daflir tun missen, ist es uns zu erlauben, sie fiir Sie zu recyceln.

Ist es fUr Sie nicht mehr profitabel, das Werkzeug nachschleifen zu lassen, kann das
Vollhartmetall mithilfe unseres Recyclingprogramms recycelt werden, bei dem Markt-
preise fur Hartmetall gezahlt werden. Sie verdienen nicht nur Geld,sondern tragen auch
dazu bei, die Umweltbelastungen durch die Produktion neuer Werkzeuge zu senken und
den Verbrauch von Wolfram zu minimieren.

Erfahren Sie mehr Uber das Recycling auf unserer Webseite www.sandvik.coromant.com/reconditioning
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Wie es funktioniert

Verwenden Sie lhr nachge-
schliffenes Werkzeuggenau
wie ein Neuwerkzeug.

Die Rick

nr::h uec;sz:;f(:::gnder Fur weitere Versandvorschriften
Werkieuge erfolgt in der wenden Sie sich bitte an
Originalpackung innerhalb K‘r:zn riz:d\;lrliri?romant

von zwei bis drei Wochen. < - [ p p :

Nach technischer Priifung teilen wir Ihnen mit,
' welche Werkzeugenachgeschliffen werden
|

Packen Sie Ihre Vollhartmetallwerkzeuge
zum Schutz vor Beschadigungen sicher ein.

Wir schleifen nach, behandeln die

Schneidkanten und beschichten. kénnen. Nicht nachschleifbare Werkzeuge

schicken wir Ihnen zurick.

Sandvik Coromant gewinnt mehr als 80 % des
verkauften Vollhartmetalls zuruck.

Vorteile fur die Umwelt
Anstatt aus Erzgewonnene Rohstoffe
zu verwenden, erfordert die Herstellung
neuer Werkzeuge aus recyceltem
Hartmetall 70 % weniger Energie.

Eine Produktion aus Recyclingmaterial
senkt die Kohlendioxidemissionen
insgesamtum 40 %.
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Werkzeuge mit Nachschleifservice

Mochten Sie unseren Nachschleifservice ausprobieren? /;I Welche Produkte nachgeschliffen
Wir schleifen nicht nur Hartmetallbohrer nach, sondern 2 I) werden koénnen, sehen Sie anhand
auch Fraser und Reibwerkzeuge. = des Nachschleifsymbols in unseren

Katalogen und auf unserer Webseite.

Produkte mit Nachschleifservice

Bohren Frasen Reiben

Durchschnittliche Werkzeti%li(;it:g = Ve rhé |tn iS Leistu n g
soo zu Werkzeugkosten

80%
Mit jedem Nachschliff erhalten Sie konstante
Werkzeugqualitat, wahrend gleichzeitig die
60% Kosten drastisch sinken.
40%
20%
0%
>
1 2 3
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Alles beginnt mit der Bestellung einer Box

SCH RITT 1 > Gehen Sie auf www.sandvik.coromant.com

Suchen Sienach ,Nachschleifbox®. Erteilen Sie einen
> Auftrag zur Bestellung einer Box und melden Sie
SCH RITT 2 einen Abholauftrag Uber untenstehende Kontakt-
kanale an.

Folgen Sie den Verpackungshinweisen in der Box.

Wenden Sie sich zwecks weiterer Versandanweisungen an
SCHRITT 3 > lhren Anspl)recl:hpgvrltlner. " et

Ihre Werkz d i beauftragt
SCHRITT 4 D e oo " "= oo reser

SCH RITT 5 > Ihre Werkzeugewerden geprift und Ihr Auftrag bearbeitet.

SCH RITT 6 > Die Riicklieferung Ihrer Werkzeuge wird in die Wege geleitet.

Die Box ist in zwei GroRen erhaltlich:

- Standardbox (300 x 200 x 138 mm)
Artikelnummer:; 6949557

- Grof3box (400 x 300 x 138 mm)
Artikelnummer: 6949558

Alle Sandvik Coromant Werkzeugtypen
konnenin derselben Box verschickt werden.

Was geschieht mit Inren Werkzeugen?

*  Vor dem Nachschliff werden Ihre Werkzeuge einer griindlichen
Inspektion zur Feststellung der Nachschleiffahigkeit unterzogen.
Nicht nachschleiffahige Werkzeuge werden zurlickgeschickt.

+  Komplette Aufarbeitung der Geometrie

* Neue Beschichtung*®

» Bohrerléange wird reduziert

*  Durchmesserund Lange des Schaftfrasers wird reduziert

» Jedes Nachschleifen wir durch Laserbeschriftung auf dem
Schaft vermerkt

» Die Werkzeuge werden in Originalverpackung zurlickgesendet

* Beschichtungen kénnen je nach Serviceverflugbarkeit abweichen
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ALLGEMEINEHINWEISE Nachschleifen

Der Umwelt zuliebe
Nutzen Sie das Coromant Recycling Concept (CRC)!

Das Coromant Recycling Concept (CRC)ist ein umfassender Service fur gebrauchte
Hartmetall-Schneidplatten - ein Angebot fir alle Kundenvon Sandvik Coromant. Vor dem
Hintergrund eines steigenden Verbrauchs von nicht erneuerbaren Rohstoffen ist der
wirtschaftliche Umgang mit schwindenden Ressourcen Aufgabe eines jeden Herstellers.
Sandvik Coromant bietet an, gebrauchte Hartmetallwendeschneidplatten und
Vollhartmetallwerkzeuge auf umweltfreundliche Weise zu sammeln und zu recyceln. Alle
gebrauchten Hartmetallwendeschneidplatten werden in der Sammelboxam Arbeitsplatz
gesammelt. Der Inhalt wird in die Transportbox tbertragen. Wenn die Transportbox voll ist,
wird sie an die nachstgelegene Sandvik Coromant-Niederlassung oder an lhren Sandvik
Coromant-Handler gesendet.

Dieser kann Ihnen auch weitere Informationen geben.

Die Vorteile des CRC sprechen fir sich

+ Einweltweites Recycling-System unter
einem Dach.

*  Fur Direktkunden und Handler.

« Einfaches Verfahren mit Sammel- und
Transportboxen.

*  Weniger Abfall, weniger Belastung fir die
Umwelt.

* Bessere Nutzung der Ressourcen.

* Hartmetall-Wendeschneidplatten anderer
Hersteller werden ebenfalls angenommen.

Bestellen Sie eine Sammelbox fur jede Drehmaschine, Frasmaschine, jeden Bohrer oder fur lhr
Bearbeitungszentrum. Wir empfehlen fir jeden Arbeitsplatz eine Sammelboxfir Wendeschneidplatten und
eine separate Box fur Vollhartmetallwerkzeuge. Fir weitere Angaben Uber den Verkauf lhrer gebrauchten
Wendeschneidplatten und Vollhartmetallwerkzeuge, besuchen Sie bitte sandvik.coromant.com und wahlen Sie
Ihren Markt aus.

Coromant Recycling Concept Bestellnummern
Sammelbox 91617
Transportbox fiir Vollhartmetallwerkzeuge (Holz) 92994
Transportbox fir Wendeplatten (Holz) 92995
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ALLGEMEINEVERKAUFS- UND LIEFERBEDINGUNGENDERSANDVIK Tooling Deutschland GmbH

Stand 12/2022

1.0 Vertr und Vertr

1.1. Diese Allgemeinen Verkaufsbedingungen gelten fiir alle - auch zukiinftigen - Vertrdge mit Unternehmern, jur.
Personen des 6ffentlichen Rechts und &ffentlich-rechtlichen Sondervermdgen uiber Lieferungen und sonstige
Leistungen. Entgegenstehende Bedingungen des Auftraggebers werden auch dann nicht anerkannt, wenn wir ihnen
nicht nochmals nach Eingang bei uns ausdriicklich widersprechen.

1.2 Unsere Angebote sind freibleibend. Miindliche Vereinbarungen, Zusagen, Zusicherungen und Garantien unserer
Angestellten werden erst durch unsere schriftliche Bestatigung verbindlich.

1.3 MaRgebend fiir die Auslegung von Handelsklauseln sind im Zweifel die Incoterms in ihrer jeweils festgestellten
Fassung.

1.4 Giten und MaRe bestimmen sich nach den DIN-, EURO-, ISO-Normen und Werkstoffblattern, mangels solcher
nach Handelsbrauch. Bezugnahmen auf Normen, Werkstoffblatter oder Werks-Priifbescheinigungen sowie Angaben zu
Giten, MaRen, Gewichten und Verwendbarkeit der Ware enthalten keine Zusicherungen und Garantien, ebenso wenig
a arungen, t klarungen und entsprechende Kennzeichen wie CE und GS.

Konformi

1.5 Die uns vom Auftraggeber zur Verfliigung gestellten Unterlagen, insbesondere Zeichnungen, Lehren, Muster, sowie
sonstige Angaben zu Art und Ausfiihrung unserer vertraglichen Leistungen sind verbindlich. Fiir deren Richtigkeit ist
ausschlieBlich der Auftraggeber verantwortlich.

2.0 Lieferung und Rechnung
2.1 Richtige und rechtzeitige Selbstbelieferung ist stets vorbehalten.

2.2 Angaben zu Lieferzeiten sind annahernd. Vereinbarte Lieferzeiten beginnen mit dem Datum unserer
Auftragsbestatigung und gelten nur unter der Voraussetzung rechtzeitiger Klarstellung aller Einzelheiten des Auftrages.

2.3 Fir die Einhaltung von Lieferfristen und -terminen ist der Zeitpunkt der Absendung ab Werk oder Lager
maRgebend. Sie gelten mit Meldung der Versandbereitschaft als eingehalten, wenn die Ware ohne unser Verschulden
nicht rechtzeitig abgesendet werden kann.

2.4 Lieferfristen verlangern sich, soweit der Auftraggeber mit seinen Verpflichtungen uns gegentiiber in Verzug gerat.
Bei héherer Gewalt oder unvorhergesehenen Ereignissen, die auRerhalb unseres Willens liegen, verlangern sich
vereinbarte Fristen angemessen; dies gilt auch, wenn zusatzliche Informationen tiber die Ausfiihrung des Auftrages
erfolgen oder eingeholt werden miissen.

2.5 Teillieferungen sowie Mehr- oder Minderlieferungen bis zu 10 % sind zulassig.

2.6 Der Auftraggeber hat empféangerseitig dafiir Sorge zu tragen, dass eine elektronische Ubertragung der Rechnung
per E-Mail ordnungsgemaR an die vom Kunden bekannt gegebene E-Mail-Adresse zugestellt werden kann. Etwaige
automatisierte elektronische Antwortschreiben kénnen nicht beriicksichtigt werden und stehen einer giltigen Zustellung
nicht entgegen.

3.0 Preise und Zahlung
3.1 Die Preise verstehen sich in EUR ab Lager (bei Streckengeschaften ab Lieferwerk), zuziiglich Mehrwertsteuer und
ausschlieBlich Verpackung.

3.2 Sofern nicht anders vereinbart, gelten die Preise und Bedingungen der am Tage der Lieferung giiltigen Preise.

3.3 Andern sich Abgaben und andere Fremdkosten, die im vereinbarten Preis enthalten sind oder entstehen sie neu,
sind wir im entsprechenden Umfang zu einer Preisdnderung berechtigt. Entsprechendes gilt fiir von uns nicht
beeinflussbare Preisbestandteile und Zuschlage, wie z. B. Legierungszuschlage (LZ).

3.4 Zahlung hat geman dem vereinbarten Zahlungsziel, spatestens aber innerhalb von 30 Tagen nach
Rechnungsdatum ohne Skontoabzug und unabhéngig von dem Eingang etwaiger Priifbescheinigungen (z. B.
Werkszeugnissen) in der Weise zu erfolgen, dass wir am Falligkeitstag Uiber den Betrag verfiigen kénnen. Ein
Zurlckbehaltungsrecht und eine Aufrechnungsbefugnis stehen dem Auftraggeber nur insoweit zu, als seine
Gegenanspriiche unbestritten oder rechtskraftig festgestellt sind.

3.5. Bei Uberschreitung des Zahlungsziels berechnen wir Zinsen in Héhe von 8 %-Punkten iiber dem Basiszinssatz, es
sei denn hohere Zinssatze sind vereinbart. Die Geltendmachung eines weiteren Verzugsschadens bleibt vorbehalten.

3.6. Wird nach Abschluss des Vertrages erkennbar, dass unser Zahlungsanspruch durch mangelnde Leistungsfahigkeit
des Auftraggebers gefahrdet wird oder geréat der Auftraggeber mit einem erheblichen Betrag in Zahlungsverzug oder
treten andere Umsténde ein, die auf eine wesentliche Verschlechterung der Vermégensverhaltnisse des Auftraggebers
nach Vertragsschluss schliefen lassen, stehen uns die gesetzlichen Leistungsverweigerungsrechte zu. Wir sind dann
auch berechtigt, alle noch nicht falligen Forderungen aus der laufenden Geschaftsverbindung mit dem Auftraggeber
fallig zu stellen.

3.7 Preisanderungen wegen veranderter Energie - , Lohn -, Rohstoff - und Vertriebskosten fiir Lieferungen, die 4
Monate oder spater nach Vertragsschluss erfolgen, behalten wir uns vor.

4.0 Versand und Gefahriibergang

4.1 Mangels gegenteiliger Weisung bestimmen wir den Spediteur oder Frachtfiihrer. Kosten des Versandes
einschlieRlich der Entladung gehen zu Lasten des Auftraggebers. Die Ware wird nur auf ausdriickliche Weisung des
Auftraggebers versichert.

4.2 Mit der Ubergabe an den Spediteur oder Frachtfiihrer, spatestens jedoch mit dem Verlassen des Werkes oder
Lagers, geht die Gefahr, einschlieRlich einer Beschlagnahme, auch bei fob-, cif-, franko-, frei-Haus- und frei
Bestimmungsort-Geschéften, auf den Auftraggeber Gber.

4.3 Wird der Versand durch den Auftraggeber verzdgert, so werden ihm, beginnend einen Monat nach Meldung der
Versandbereitschaft, die durch die Lagerung entstehenden Kosten, mindestens jedoch 0,7 % des Rechnungsbetrages
pro Monat berechnet, es sei denn, der Auftraggeber weist uns einen niedrigeren Schaden nach. Weitergehende
Anspriiche aus Annahmeverzug bleiben unberihrt.

4.4 Transportschaden hat der Auftraggeber dem Frachtfiihrer oder der sonst mit der Beférderung beauftragten Person
unverziglich schriftlich anzuzeigen. Der Schadensvermerk ist auf dem Frachtbrief, dem Speditionsauftrag oder dem
Lieferschein anzubringen und von dem anliefernden Fahrer abzeichnen zu lassen; alternativ ist ein Schadensprotokoll
aufzunehmen.

4.5 Wird die Ware nicht vertragsgeman abgerufen, sind wir berechtigt, sie nach Ablauf einer angemessenen Nachfrist
als geliefert zu berechnen.

4.6 Verzogert sich der Versand der Ware aus Griinden, die beim Auftraggeber liegen, erfolgt der Gefahriibergang mit
Anzeige der Versandbereitschaft an den Auftraggeber.

5.0 Eigentumsvorbehalt

5.1 Alle gelieferten Waren bleiben unser Eigentum (Vorbehaltsware) bis zur Erfiillung samtlicher Forderungen,
insbesondere auch der jeweiligen Saldoforderungen, die uns im Rahmen der Geschéftsbeziehung noch zustehen. Dies
gilt auch fiir kiinftig entstehende und bedingte Forderungen, z. B. aus Akzeptantenwechseln, und auch, wenn
Zahlungen auf besonders bezeichnete Forderungen geleistet werden.

5.2 Be- und Verarbeitung der Vorbehaltsware erfolgen fiir uns als Hersteller im Sinne von § 950 BGB, ohne uns zu
verpflichten. Die be- und verarbeitete Ware gilt als Vorbehaltsware im Sinne von Ziff. 5.1. Bei Verarbeitung, Verbindung
und Vermischung der Vorbehaltsware mit anderen Waren durch den Auftraggeber steht uns das Miteigentum anteilig
an der neuen Sache zu im Verhaltnis des Rechnungswertes der Vorbehaltsware zum Rechnungswert der anderen
verwendeten Waren. Erlischt unser Eigentum durch Verbindung oder Vermischung, so Ubertragt der Auftraggeber uns
bereits jetzt die ihm zustehenden Eigentumsrechte an dem neuen Bestand oder der Sache im Umfang des
Rechnungswertes der Vorbehaltsware und verwahrt sie unentgeltlich fiir uns. Unsere Miteigentumsrechte gelten als
Vorbehaltsware im Sinne von Ziff. 5.1.

5.3 Der Auftraggeber darf die Vorbehaltsware nur im gewéhnlichen Geschéftsverkehr zu seinen normalen
Geschaftsbedingungen und solange er nicht in Verzug ist, verduRern, vorausgesetzt, dass die Forderungen aus der
WeiterverduRerung geman Ziff. 5.4 bis 5.6 auf uns tibergehen. Zu anderen Verfiigungen Uber die Vorbehaltsware ist er
nicht berechtigt.

5.4 Die Forderungen des Auftraggebers aus der WeiterverauRerung der Vorbehaltsware werden bereits jetzt an uns
abgetreten. Sie dienen in demselben Umfange zur Sicherung wie die Vorbehaltsware. Wird die Vorbehaltsware von
dem Auftraggeber zusammen mit anderen, nicht von uns verkauften Waren verauRert, so wird uns die Forderung aus

der WeiterverauRerung im Verhaltnis des Rechnungswertes der anderen verkauften Waren abgetreten. Bei der
WeiterverauRerung im Verhaltnis des Rechnungswertes der anderen verkauften Waren abgetreten. Bei VerduRerung
von Waren, an denen wir Miteigentumsanteile gemaR Ziff. 5.2 haben, wird uns ein unserem Miteigentumsanteil
entsprechender Teil abgetreten.

5.5 Der Auftraggeber ist berechtigt, Forderungen aus der WeiterverauRerung einzuziehen. Gerat er mit einem nicht
unerheblichen Betrag in Zahlungsverzug, 16st er einen Wechsel bei Falligkeit nicht ein oder wird die Eroéffnung des
Insolvenzverfahrens Uber sein Vermdgen beantragt, so kénnen wir diese Einziehungserméachtigung widerrufen, die
Ware zurlicknehmen sowie deren WeiterverauBerung, Weiterverarbeitung und Wegschaffung untersagen. Die
Riicknahme ist kein Ricktritt vom Vertrag. Vorschriften der Insolvenzordnung bleiben unberiihrt.

5.6 Auf unser Verlangen ist der Auftraggeber verpflichtet, seine Abnehmer sofort von der Abtretung an uns zu
unterrichten - sofern wir das nicht selbst tun - und uns die zur Einziehung erforderlichen Auskiinfte und Unterlagen zu
geben. Von einer Pfandung oder anderen Beeintréchtigungen durch Dritte muss er uns unverziiglich benachrichtigen.

5.7 Ubersteigt der Wert der bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forderungen insgesamt um mehr als 50 v. H.,
so sind wir auf Verlangen des Auftraggebers insoweit zur Freigabe von Sicherheiten nach unserer Wahl verpflichtet.

6.0 Abnahmen und Gewichte

6.1 Art und Umfang von Abnahmepriifungen bestimmen sich nach DIN/EN 50049/10204 und den Werkstoffnormen.
Die Abnahmekosten richten sich nach der Preisliste des Lieferwerks. Sonstige Priifkosten werden nach Aufwand
berechnet.

6.2 Sonderabnahmen sind sofort, spatestens 12 Werktage nach Mitteilung der Abnahmebereitschaft, vorzunehmen.
Nach Ablauf dieser Frist wird die Ware ohne Abnahme versandt oder auf Kosten und Gefahr des Auftraggebers
eingelagert.

6.3 Fir die Gewichte ist die von uns oder unserem Vorlieferanten vorgenommene Verwiegung bzw. Mengenangabe
mafgebend. Soweit rechtlich zuldssig, kénnen Gewichte ohne Wagung nach DIN oder handelsgebréuchlichen
Gewichtstabellen ermittelt werden. Entsprechendes gilt fiir die Berechnung von Legierungszuschlagen (LZ).

7.0 Urheberrechte und Geheimhaltung

7.1 An Kostenanschlagen, Entwiirfen, Zeichnungen und anderen Unterlagen behalten wir uns das Eigentums- und
Urheberrecht vor; sie diirfen nur fiir Zwecke dieses Vertrages vervielfaltigt werden; eine Verbreitung, 6ffentliche
Wiedergabe und sonstige Kenntnisverschaffung gegeniiber Dritten ist nur mit unserer Zustimmung zulassig. Zu
Angeboten gehérige Zeichnungen und andere Unterlagen sowie deren Vervielfaltigungen sind auf Verlangen
zurlickzugeben; digitale Vervielfaltigungen, bspw. auf PCs, sind in diesem Fall dauerhaft zu I16schen.

7.2 Falls nicht ausdriicklich schriftlich etwas anderes vereinbart ist, gelten die uns im Zusammenhang mit Bestellungen
unterbreiteten Informationen nicht als vertraulich.

8.0 Méngelriige und Sachméngelhaftung

8.1 VertragsgeméaRheit und Mangelfreiheit unserer Lieferungen und Leistungen bemessen sich ausschlieBlich nach
den ausdriicklichen Vereinbarungen. Sie sind vertragsgemaR, wenn sie im Zeitpunkt des Gefahrenlbergangs bzw. der
Abnahme von den vereinbarten Spezifikationen nicht oder nur unerheblich abweichen. Eine Haftung fiir einen
bestimmten Einsatzzweck oder eine bestimmte Eignung wird nur insoweit ibernommen, als dies ausdriicklich
vereinbart ist; im Ubrigen obliegt das Eignungs- und Verwendungsrisiko ausschlieBlich dem Auftraggeber. Wir haften
nicht fiir Verschlechterung oder Untergang oder unsachgeméafe Behandlung der Ware nach Gefahriibergang.

8.2 Sachmangel sind unverziglich, spatestens 5 Werktage nach Ablieferung schriftlich anzuzeigen. Zu den
Sachméngeln gehéren auch das Fehlen von und Fehler in Bescheinigungen tber Werkstoffpriifungen (z.B.
Werkszeugnissen, Abnahmepriifzeugnissen). Sachmangel, die auch bei sorgfaltigster Priifung innerhalb dieser Frist
nicht entdeckt werden kénnen, sind - unter sofortiger Einstellung etwaiger Be- und Verarbeitung - unverziglich nach
Entdeckung, spatestens vor Ablauf der vereinbarten oder gesetzlichen Verjahrungsfrist schriftlich anzuzeigen.

8.3 Bei berechtigter, fristgemaRer Méangelriige kénnen wir nach unserer Wahl den Mangel beseitigen oder eine
mangelfreie Ware liefern (Nacherfiillung). Schiagt die Nacherfiillung fehl oder verweigern wir sie, kann der
Auftraggeber nach erfolglosem Ablauf einer angemessenen Frist vom Vertrag zuriicktreten oder den Kaufpreis
mindern. Ist der Mangel nicht erheblich oder ist die Ware bereits verduBert, verarbeitet oder umgestaltet, steht ihm nur
das Minderungsrecht zu.

8.4 Aufwendungen im Zusammenhang mit der Nacherfiillung ibernehmen wir nur, soweit sie im Einzelfall,
insbesondere im Verhaltnis zum Kaufpreis der Ware, angemessen sind. Aufwendungen, die dadurch entstehen, dass
die verkaufte Ware an einen anderen Ort als den vereinbarten Erfiillungsort verbracht worden ist, tibernehmen wir
nicht, es sei denn, dies entsprache ihrem vertragsgemaRen Gebrauch.

8.5 Nach Durchfilhrung einer Abnahme der Ware durch den Auftraggeber ist die Riige von Mangeln, die bei der
vereinbarten Art der Abnahme feststellbar waren, ausgeschlossen.

8.6 Gibt der Auftraggeber uns nicht unverziiglich Gelegenheit, uns von dem Sachmangel zu iiberzeugen, stellt er
insbesondere auf Verlangen die beanstandete Ware oder Proben davon nicht unverziiglich zu Priifzwecken zur
Verfiigung, entfallen alle Rechte wegen des Sachmangels.

9.0 Aligemeine Haftung / Verjahrung

9.1 Wegen Verletzung vertraglicher und auRervertraglicher Pflichten, insbesondere wegen Unméglichkeit, Verzug,
Verschulden bei Vertragsanbahnung und unerlaubter Handlung haften wir - auch fiir unsere leitenden Angestellten und
sonstigen Erflllungsgehilfen - nur in Féllen des Vorsatzes und der groben Fahrldssigkeit, beschrankt auf den bei
Vertragsschluss voraussehbaren vertragstypischen Schaden. Im Ubrigen ist unsere Haftung, auch fiir Mangel- und
Mangelfolgeschaden, ausgeschlossen.

9.2 Diese Beschrankungen gelten nicht bei schuldhaftem VerstoR gegen wesentliche Vertragspflichten, soweit die
Erreichung des Vertragszwecks gefahrdet wird, bei schuldhaft herbeigefiinrten Schaden des Lebens, des Korpers und
der Gesundheit und auch dann nicht, wenn und soweit wir die Garantie fir die Beschaffenheit fir die verkaufte Sache
ibernommen haben, sowie in Fallen zwingender Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz. Die Regeln (iber die
Beweislast bleiben hiervon unberiihrt.

9.3 Soweit nichts Anderes vereinbart, verjahren vertragliche Anspriiche, die dem Auftraggeber gegen uns aus Anlass
und im Zusammenhang mit der Lieferung der Ware und unseren sonstigen Leistungen entstehen, ein Jahr nach
Ablieferung der Ware. Diese Frist gilt auch firr solche Waren und Leistungen, die entsprechend ihrer tblichen
Verwendungsweise fiir ein Bauwerk verwendet werden und dessen Mangelhaftigkeit verursacht haben, es sei denn,
diese Verwendungsweise wurde schriftlich vereinbart. Davon unbertihrt bleiben unsere Haftung aus vorsatzlichen und
grob fahrlassigen Pflichtverletzungen, schuldhaft herbeigefiihrten Schaden des Lebens, des Kérpers und der
Gesundheit sowie die Verjahrung von Riickgriffsanspriichen nach §§ 478, 479 BGB.

10.0 Freistellung

10.1 Bei Fertigung der Ware nach Kundenzeichnungen, Mustern und sonstigen Anweisungen bzw. Spezifikationen des
Auftraggebers, stellt der Auftraggeber uns von etwaigen Anspriichen Dritter, auch aus Produkthaftung, gegen uns
wegen durch die Ware verursachter Schaden frei, es sei denn, dass wir den Schaden zu vertreten haben.

10.2 Der Auftraggeber haftet dafiir, dass die Herstellung und Lieferung der nach seiner Anweisung bzw. Spezifikation
gefertigten Ware keine Schutzrechte Dritter verletzt. Der Auftraggeber hat uns durch die Geltendmachung der
Schutzrechte etwa entstandene Schaden zu ersetzen. Satz 1 und 2 finden keine Anwendung, wenn den Auftraggeber
kein Verschulden trifft; dies ist von ihm zu beweisen.

10.3 Im Falle der Geltendmachung von Schutzrechten uns gegentiiber sind wir ohne rechtliche Priifung der etwaigen
Anspriiche Dritter berechtigt, nach Anhorung des Auftraggebers vom Vertrag zuriickzutreten, es sei denn, dass der
Dritte die Geltendmachung der Schutzrechte innerhalb von 8 Tagen durch schriftliche Erklarung uns gegeniiber
zuriickzieht. Im Falle des Riickritts sind die von uns bisher geleisteten Arbeiten zu vergiiten. Weitergehende Rechte
nach den gesetzlichen Bestimmungen bleiben unbertihrt.

11.0 Erfii t, Geri und Recht
11.1 Erfiillungsort ist fiir beide Teile Diisseldorf. Gerichtsstand ist - auch fiir sdmtliche Scheck- und Wechselklagen -
das Amts- und Landgericht Diisseldorf. Wir konnen den Auftraggeber auch an seinem Gerichtsstand verklagen.

11.2 Fur alle Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Auftraggeber gilt deutsches Recht der Bundesrepublik
Deutschland unter Einschluss der Vorschriften des Ubereinkommens der Vereinten Nationen vom 11. April 1980 iiber
den internationalen Warenkauf (UNCITRAL — BGBI 1989 Il S. 596), dies mit der MaRgabe, dass sich unsere Haftung
ausschlieRlich nach Ziff. 9 dieser Bedingungen richtet.

11.3 Sollte eine Bestimmung dieser Verkaufs— und Lieferbedingungen ganz oder teilweise unwirksam sein oder
werden, so wird hiervon die Wirksamkeit der sonstigen Bestimmungen oder Vereinbarungen nicht beriihrt.






