G U L D N E R KERNLOCHTABELLE
o Gewindeschneiden

DAS MEHRWERKZEUG

Unified-Feingewinde, Luft- und Ra( orm
ASME B1.1 (friiher ASME B1.15) - vergroRerter Radi{ ASME B1.1

Nr. &4 48 2,329 2,466 2,4
Nr. 6 40 2,888 3,053 3
Nr.8 36 3,480 3,663 3,55
Nr. 10 32 4,054 4,255 4,15
1/4" 28 5,466 5,662 5,55
5/16" 24 6,906 7,109 7
3 /8" 24 8,494 8,679 8,6 )

Alle MaBe in mm. Steigung bei Zollgewinden: 1 Zoll + Gange je Zoll.

Alle Angaben ohne Gewdhr. Werkstoff, Werkzeug und Maschine beeinflussen das Alle Kernlochtabellen
Ergebnis. online und mit Bohrern im Shop

Beratung zu Gewindewerkzeugen: gueldner-shop.de/kontaktformular
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