G U L D N E R KERNLOCHTABELLE
o Gewindeschneiden

DAS MEHRWERKZEUG

[ ] [ ] [ ]
Unified-Feingewinde OLERANZKLASSE
ASME B1.1 - Kerndurchmesser D1in Toleranzklasse 28| 2B

Nenn- Gange D1 Gange D1

grofe je Zoll min. je Zoll min.
Nr. 2 64 1,755 1,913 1,85 7/16" 20 9,738 10,030 9,9
Nr.3 56 2,024 2,197 2,15 1/2" 20 1326 11,618 11,5
Nr. & 48 2,271 2,459 2,4 9/16" 18 12761 13,084 12,9
Nr.5 by 2550 2,741 2,7 5/8" 18 14348 14,671 14,5
Nr. 6 40 2,817 3,012 2,95 3/4" 16 17,330 17,689 17,5
Nr.8 36 3,401 3,597 35 7/8" 14 20262 20,663 20,4
Nr.10 32 3967 468 4,1 1" 12 23109 23569 23,25
Nr.12 28 4503 4,716 4,6 11/8" 12 26284 26744 26,5
1/4" 28 5367 5580 5,5 11/4" 12 29,459 29919 29,5
5/16" 2% 6792 7,038 6,9 13/8" 12 32634 3309 32,75

(3/8" 24 8379 8,626 85 ) |\11/2" 12 35809 36269 36 )

Alle MaBe in mm. Steigung bei Zollgewinden: 1 Zoll + Gange je Zoll.

Alle Angaben ohne Gewahr. Werkstoff, Werkzeug und Maschine beeinflussen das Alle Kernlochtabellen E E
Ergebnis. online und mit Bohrern im Shop

Beratung zu Gewindewerkzeugen: gueldner-shop.de/kontaktformular
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