G U L D N E R KERNLOCHTABELLE
o Gewindeschneiden

DAS MEHRWERKZEUG

NPSM

Amerikanisches zylindrisches(  avkenwinkeL

ANSI/ASME B1.20.1 - mechanisch, friiher N 60°

1/8" 27 9,093 9,246 9,1
1/4" 18 11,887 12,217 12
3/8" 18 15,316 15,545 15,5
1/2" 14 18,974 19,279 19
3/4" 14 24,333 24,638 24,5
1" 1 1/2 30,505 30,759 30,5 )

Alle MaBe in mm.

Alle Angaben ohne Gewdhr. Werkstoff, Werkzeug und Maschine beeinflussen das Alle Kernlochtabellen
Ergebnis. online und mit Bohrern im Shop

Beratung zu Gewindewerkzeugen: gueldner-shop.de/kontaktformular
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