G U L D N E R KERNLOCHTABELLE
o Gewindeschneiden

DAS MEHRWERKZEUG

DIN 1SO 5855 - vergroRerter Radius im Gewindegrund D= Nenn-¢ - Steigung

Nerln)nglgilie
M)3 x 0,5 2,513 2,653 2,6
MJ4 x 0,7 3318 3,498 3,4
M)5 x 0,8 4,221 4,421 4,3
MJ6 x 1 5,026 5,216 5,1
M)8 x 1 7,026 7,216 71
M)8 x 1,25 6,782 6,994 6,9
MJ10 x 1,25 8,782 8,994 8,9
\MI‘IO x15 8,539 8,775 8,6 )

Alle MaBe in mm.

Alle Angaben ohne Gewdhr. Werkstoff, Werkzeug und Maschine beeinflussen das Alle Kernlochtabellen
Ergebnis. online und mit Bohrern im Shop

Beratung zu Gewindewerkzeugen: gueldner-shop.de/kontaktformular
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