
KERNLOCHTABELLE

Gewindeschneiden

G Whitworth-Rohrgewinde (BSP)
DIN EN ISO 228  ·  zylindrisch, nicht im Gewinde dichtend

FLANKENWINKEL

55°

Alle Maße in mm.
Alle Angaben ohne Gewähr. Werkstoff, Werkzeug und Maschine beeinflussen das
Ergebnis.
Beratung zu Gewindewerkzeugen: gueldner-shop.de/kontaktformular

Alle Kernlochtabellen
online und mit Bohrern im Shop

G. Walter Güldner GmbH  ·  Remchingen  ·  gueldner-shop.de Stand 09/2026

Nenn-
größe

Gänge
je Zoll

D1
min.

D1
max. Bohr-Ø

G 1/16 28 6,561 6,843 6,8

G 1/8 28 8,566 8,848 8,8

G 1/4 19 11,445 11,890 11,8

G 3/8 19 14,950 15,395 15,25

G 1/2 14 18,631 19,172 19

G 5/8 14 20,587 21,128 21

G 3/4 14 24,117 24,658 24,5

G 7/8 14 27,877 28,418 28,25

G 1 11 30,291 30,931 30,75

G 1 1/8 11 34,939 35,579 35,5

Nenn-
größe

Gänge
je Zoll

D1
min.

D1
max. Bohr-Ø

G 1 1/4 11 38,952 39,592 39,5

G 1 3/8 11 41,365 42,005 41,75

G 1 1/2 11 44,845 45,485 45,25

G 1 5/8 11 49,030 49,670 49,5

G 1 3/4 11 50,788 51,428 51

G 2 11 56,656 57,296 57

G 2 1/4 11 62,752 63,392 63,3

G 2 1/2 11 72,226 72,866 72,8

G 2 3/4 11 78,576 79,216 79,1

G 3 11 84,926 85,566 85,5


